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SAUTER HK-D/HK-DB

@ V. 2.0 04/2020
Bedienungsanleitung mobiles Leeb
Harteprufgerat

Wir danken lhnen fir den Kauf des digitalen Leeb Harteprifers der Fa. SAUTER. Wir
hoffen, die hochqualitative Ausfihrung des Harteprufers und seine umfangreiche
Funktionalitdt werden Sie sehr zufriedenstellen. Fur jegliche Fragen, Wiinsche und
Anregungen stehen wir Ihnen gerne zur Verfigung.
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1 Vor der Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme des Gerétes die Lieferung auf etwaige Transportschaden an
der Verpackung, an dem Kunststoffkoffer sowie an dem Geréat selbst prufen. Sollte
dies der Fall sein, so ist die Fa. SAUTER unverziglich zu kontaktieren.

Vorsichtsmalinahmen

1. Das komplette Gerat darf weder in Wasser getaucht noch Regen ausgesetzt
werden, was zu unvorhersehbaren Schaden fihren kann, der Akku oder das Display
konnten zerstort werden.

2. Wird das Gerat fur einen langeren Zeitraum nicht benutzt, sollte es trocken und kdihl,
am besten in der Originalverpackung aufbewahrt werden. Die Umgebungstemperatur
sollte im Bereich von -30°C bis +80°C liegen und die relative Luftfeuchtigkeit (RH) 5%
bis 95%.

2 Allgemeine Beschreibung

2.1 Besondere Merkmale:

- Grol3er Bildschirm (128 x 64 LCD), welcher alle Funktionen und Kenngrof3en aufzeigt.
- Direktes Aufzeigen und Umwerten in die Harteskalen HRA, HRB, HRC, HV, HB, HS.
- Das Menu erscheint in Englisch, der Hartetester ist einfach und bequem zu bedienen.
- USB Schnittstelle inklusive, vielfache Kommunikationsmdglichkeiten sind mdglich,
um den kundenspezifischen Anforderungen verschiedenster Anwender gerecht zu
werden.

- Sieben Ruckprallsensoren sind fir spezielle Anwendungen erhéltlich. Diese missen
nach dem Auswechseln nicht rekalibriert werden, das System besitzt eine
automatische Typerkennung der Rickprallsensoren.

- Grol3e Speicherkapazitat; kann mehr als 600 Messgruppen (Anzahl der Rickpralle:
32~1) im internen nichtflichtigen Messwertespeicher abspeichern.

- Die obere und untere Grenze kann voreingestellt werden. Automatischer Alarm
erfolgt, wenn das Messergebnis die vorher festgelegte Grenze Uberschreitet.

- Das hinterleuchtete Display macht das Arbeiten auch in wenig beleuchtetem Umfeld
angenehm.

- Es besitzt eine Testergebnis Software- Kalibrierfunktion

- Das Material ,Stahlguss” wurde hinzugeflgt; die HB- Werte kénnen direkt abgelesen
werden, wenn der D/DC Rickprallsensor in Einsatz ist, um eine Materialprobe aus
,otahlguss” zu messen.

- Die Stromversorgung erfolgt Gber 2 x AA Batterien.

Die kontinuierliche Arbeitszeit damit betragt bis zu 200h, bei ausgeschalteter Display-
Beleuchtung.

- Die Software fur den PC kann entsprechend den Anforderungen des Benutzers
installiert werden. Diese Funktion wird in Anbetracht der stets ansteigenden
Anforderungen an die Qualitatskontrolle und das Management immer starker ins
Gewicht fallen.
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2.2 Allgemeine Anwendung und Testbereich

2.2.1 Allgemeine Anwendung

e Dbei zusammengebauten Maschinenteilen sowie permanent installierten Teilen

e Messen an Aussparungen von Formteilen

e Schwere Arbeitsgegenstande

e Storungsanalyse bei Druckkesseln, Dampfgeneratoren und andere
Einrichtungen

e In engem, schwer zugénglichem Testbereich, indem der Arbeitsgegenstand
eingebaut ist

e Flhrungslager und andere Teile

e Materialidentifizierung der Metallart

Schnelle Tests in groRem Umfang und vielfaltige Messpositionen fir schwere

Arbeitsgegenstande

2.2.2 Testbereich

Tabelle 1
- Hérte-
Material e D/DC D+15 C G DL
HRC |17.9~68.5|19.3~67.9 | 20.0~69.5 20.6~68.2
HRB |59.6~99.6 47.7~99.9| 37.0~99.9
Stahl und

HRA | 59.1-85.8

Stahlguss | g | 197~651 | 80~638 | 80~683 | 90~646 81~646

HV 83~976 80~937 80~996 80~950
HS 32.2~99.5| 33.3~99.3 |31.8~102.1 30.6~96.8
Gehammerter
Stahl HB 143~650
Kaltarbeits- | HRC |20.4~67.1|19.8~68.2 | 20.7~68.2
Werkzeug-
stahl HV 80~898 80~935 100~941

HRB |46.5~101.7

Rostfreier _
Edelstanl | MB | 857655

HV 85~802
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HRC
Grauguss HB 93~334 92~326
HV
. HRC
Kugelgraphit = =
gusseisen EE 131~387 127~364
AIun|1ini_um- HB 19~164 23~210 32~168
CUSS SN " HRE | 23.8~84.6 22.7~85.0 | 23.8~85.5
Messing HB 40~173
(Kupfer-
Zinklegierun| HRB |13.5~95.3
gen
Bronze (Ku-
Alu/ Ku-Zink HB 60~290
Legierung)
Kupferknet- _
S leninG HB 45~315
Tabelle 2
No. _
Material HLD Festigkeit on(MPa)
1 Baustahl 350~522 374~780
2 Hartstahl 500~710 737~1670
3 Cr Stahl 500~730 707~1829
4 Cr-V Stahl 500~750 704~1980
5 Cr-Ni Stahl 500~750 763~2007
6 Cr-Mo Stahl 500~738 721~1875
7 Cr-Ni-Mo Stahl 540~738 844~1933
8 Cr-Mn-Si Stahl 500~750 755~1993
9 Hdchstfester Stahl 630~800 1180~2652
10 Rostfreier Edelstahl 500~710 703~1676

HK-D_HK-DB-BA-d-2020



2.3 Lieferumfang und optional erhaltliches Zubehdor

Nr. Anmerkungen
1 Displayeinheit 1
2 D-Typ Ruckprallkdrper 1
3 Kleiner Stabilisierungsring | 1
4 Reinigungsburste 1
Standard 5 Schraubendreher 1
Lieferumfang | 6 Harteprufblock 1 | Nur bei HK-DB
7 Schnittstellenkabel 1
8 Software
Optional Verschiedene andere Siehe
9 N
Ruckprallsensoren Tabelle 3
Verschiedene Arten von :
10 e Siehe Tabelle 4
Stutzringen
Tabelle 3
Typ von Rickprallsensor DC(D)/DL D+15 C G
Ruckprallenergie 11mJ 11mJ 2.7mJ 90mJ
Masse des | 5.5¢/7.2¢g 7.89 3.0g 20.0g
Ruckprallkorpers
Hartetest- Spitze: 1600HV 1600HV 1600HV 1600HV
Durchmesser Hartetest- | 3mm 3mm 3mm 5mm
Spitze: Wolfram- Wolfram- Wolfram- Wolfram-
Material d. Hartetest-Spitze: | karbid karbid karbid karbid
Durchmesser 20mm 20mm 20mm 30mm
Ruckprallsensor:
Lange Ruckprallsensor: 86(147)/75mm | 162mm 141mm 254mm
Gewicht Ruckprallsensor: 50g 80g 759 2509
Max. Harte des Musters 940HV 940HV 1000HV 650HB
Ra:Allgemeiner 1.6um 1.6um 0.4pm 6.3um
Rauhigkeitswert der
Musteroberflache
Min.Gewicht des Musters: >5kg >5kg >1.5kg >15kg
Bei direkter Messung
Bei fester Auflage 2~5kg 2~5kg 0.5~1.5kg 5~15kg
Bei fester Verkoppelung
0.05~2kg 0.05~2kg | 0.02~0.5kg | 0.5~5kg
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fester Verkoppelung
Min. Beschichtungsstarke

Oberflachenhartung

Min. Starke d. Musters bei | 5mm 5mm Imm 10mm

bei 20.8mm 20.8mm 20.2mm 21.2mm

300HV | durchmesser

Harte Eindring- 0.54mm 0.54mm 0.38mm

Eindringtiefe 24um 24um 12um

600HV | durchmesser

Harte Eindring- 0.54mm 0.54mm 0.32mm

Eindringtiefe 17um 17um 8um

800HV | Durchmesser

Harte Eindring- 0.35mm 0.35mm 0.35mm

Eindringtiefe 10um 10um 7um

Verfligbare Typen von D: Allg. Tests D+15: C: testet | G:

Ruckprallsensoren DC:testet testet kleine, Testet
Locher 0. | Auskehlung | leichte, grol3e,
zylindrische en oder | dunne Teile | dicke,
Aushohlungen | Furchen u. schwere
DL :testet (Senken) Oberflachen | oder raue
schlanke 0. von Oberflachen
enge Hohl- geharteten aus Stahl
kehlen 0. Beschichtung
Locher en

Tabelle 4, als Option: verschiedene Stutzringe

Nr. | Aufriss von nicht | Anmerkungen
konventionellen
Stabilisierungsringen
1 Zum Testen von zylindrischen Aul3enflachen
@ R10~R15
2 Zum Testen von zylindrischen AuRRenflachen
R14.5~R30
3 Zum Testen von zylindrischen AuRRenflachen
R25~R50
4 - Zum Testen von zylindrischen Innenflachen
-+ @ R11~R13
5 — Zum Testen von zylindrischen Innenflachen
R12.5~R17
6 Zum Testen von zylindrischen Innenflachen
R16.5~R30
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7 Zum Testen von kugelférmigen AulRenflachen

/’#\ SR10~SR15

8 @ @ Zum Testen von kugelférmigen AulRenflachen
SR14.5~SR30

9 Zum Testen von kugelférmigen Innenflachen
SR11~SR13

10 Zum Testen von kugelformigen Innenflachen
SR12.5~SR17

11 Zum Testen von kugelformigen Innenflachen
SR16.5~SR30

12 Zum Testen von zylindrischen AufRenflachen

Radius ist regulierbar R10~

2.4 Arbeitsbedingungen

Temperaturen: -10°C bis +40°C
Relative Luftfeuchtigkeit: < 90%

Das Gerat sollte in der Umgebung keinen Vibrationen, starken magnetischen Feldern,
korrosiven Mitteln und starkem Staub ausgesetzt sein.

3 Strukturmerkmale und Testprinzip

3.1 Strukturmerkmale (Gerateansicht)

3.1.1 Der Hartetester

Ruck-
L prall-
sensor

Displayein- N\
heit
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3.1.2 Die Displayeinheit

S _
[ > s
BN ) —
4\\\ T Display ﬁ\\\ . msssm Wi
IHEE LT
eITAL ESS TESTER
1. Gehause
2. Anschluss fur Verbindungskabel
3. Anschluss fur Rickprallsensor
4. Bedientasten
5. LCD Bildschirm
6. Tastenbeschreibung auf der Gehauserickseite

3.1.3 Der D-Typ Ruickprallsensor Ausloseknopf

Laderdhre
Fuhrungsréhre
Spule
Verbindungskabel
Ruckprallkérper
Stabilisierungsring

~2

No o,k wDdRE

3.1.4 Verschiedene Typen von Ruckprallsensoren

I———j——
=

DC DL C D+15
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3.2 Das LEEB Testprinzip

Das Grundprinzip ist: Es wird ein Ruckprallkdrper mit einem bestimmten Gewicht
benutzt; dieser wird unter Verwendung einer bestimmten Testkraft auf die
Testoberflache  aufgeschlagen, darauf wird die Aufschlag- und die
Ruckprallgeschwindigkeit des Ruckprallkorpers jeweils gemessen, wenn sich die
kugelférmige Testspitze 1mm Uber der zu testenden Oberflache befindet.

Die Kalkulationsformel ist wie folgt:

HL= 1000 x VB/VA
HL = Leeb Hartewert

VB - Aufschlaggeschwindigkeit des Ruckprallkorpers
VA - Ruckprallgeschwindigkeit des Ruckprallkdrpers

4 Technische Daten

- Anzeigebereich: 170 bis 960 HLD

- Messrichtung: alle Richtungen mdglich, 360°

- LCD Display: (128 x 64 Matrix) hinterleuchtetes LCD

- Datenspeicher: 48 bis zu 600 Messgruppen (Anzahl der Rickpralle: je 1 bis 32)

- Messergebnisse kdnnen automatisch umgewertet werden in: HL, HB, HRB, HRC,
HRA, HV, HS

- Gewicht des Ruckprallkérpers: 5,5 g

- Durchmesser der Testspitze: 3mm
- Material der Testspitze: Wolframkarbid

- Bereich fiuir oberen und unteren Grenzwert: derselbe wie der Messbereich
(170 bis 960 HLD)

- Betriebsspannung: 2*1,5V
- Kontinuierliche Arbeitszeit: ca. 200 Std. (ohne Display-Hinterleuchtung)
- Schnittstellenverbindung: USB

- Genauigkeit u. Wiederholhaufigkeit des angezeigten Wertes, s. Tabelle 5

- Abmessungen: 132 x 82 x 33 mm (Displayeinheit)
- Gewicht: ca. 0,6 kg (Displayeinheit)
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- Umgebungstemperatur -30°C bis +80°C
- Relative Luftfeuchtigkeit (RH) 5% bis 95%.

- Harteprufblock der Harte 790+/- 40HL bei Modell HK-DB im Lieferumfang enthalten

Tabelle 5
N Typ Hartewert v. ERROR Wieder-
Rickprallsensor Lol STENEEE Displaywert holbarkeit
P Harteblock play
1 D 760+30HLD +6 HLD 6 HLD
530+40HLD +10 HLD 10 HLD
5 DC 760+30HLDC +6 HLDC 6 HLD
530+40HLDC +10 HLDC 10 HLD
878+30HLDL
+
3 DL 236+40HLDL +12 HLDL 12 HLDL
766+30HLD+15
4 D+15 544+40HLD+15 +12 HLD+15 12HLD+15
590+40HLG
+
5 G 500440HLG +12 HLG 12 HLG
822+30HLC
+
6 C 500+40HLC +12 HLC 12 HLC
5 Testen

5.1 Vorbereiten und Uberpriifen der mitgelieferten Zubehorteile

5.2 Die Vorbereitung der Oberflache des Prifstlicks

Die Vorbereitung der Oberflache des Prifstiicks sollte mit den relativen Anforderungen
des Anhangs Tabelle 3 Ubereinstimmen.

- In der Vorbereitung sollte ein Erhitzen sowie ein Abkuhlen der Oberflache des
Prufsticks vermieden werden, da dies die Hartetestmessung erheblich
beeintrachtigen kann.

- Eine zu grof3e Rauigkeit der zu messenden Oberflache kann zu fehlerhaften
Messungen (ERROR) fuhren. Deshalb sollte die Oberflache des Prufstlicks metallisch
glanzend, glatt und sauber sowie ohne Olriickstande sein.

- Gewdlbte Oberflache: Die beste Testoberflache ist eine glatte, ebene. Betragt der
Wodlbungsradius R auf der zu prifenden Oberflache weniger als 30mm (D, DC, D+15,
C und DL Typ Ruckprallsensoren sind geeignet) und weniger als 50mm (G Typ ist
geeignet), werden im ersten Fall der kleine, im zweiten der geformte
Stabilisierungsring verwendet.
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- Beschweren des Prifsticks: bei schweren Prifstiucken ist dies nicht notwendig.
Mittelschwere Objekte werden auf einer glatten und stabilen Unterlage platziert. Das
Prufstick sollte absolut eben und ohne zu wackeln aufgesetzt werden.

- Es ist eine ausreichende Materialstarke des Prufsticks erforderlich, ebenso die
minimale Materialstarke.

- Was die gehartete Oberflachenbeschichtung des Prifstiicks anbelangt: die Starke
dieser sollte ebenfalls den Anforderungen von Tabelle 3 entsprechen.

- Das Verkoppeln: Sehr leichte Prifsticke sollten fest mit einer schweren Basisplatte
verkoppelt werden. Beide dieser zu verkoppelnden Oberflachen mussen eben und
glatt sein und es darf Koppelungsmittel riickstandig sein. Die Ruckprallrichtung erfolgt
vertikal zu der verkoppelten Oberflache. Wenn das Muster eine grol3e Platte, eine
lange Bohrstange oder gebogen ist, kann es deformiert werden und unstabil werden,
obwohl das Gewicht und die Starke ausreichend sind und folglich sind dann die
Testwerte nicht mehr genau. Deshalb sollte das Prufstick auf seiner Rickseite
verstarkt bzw. unterstitzt werden.

- Magnetismus des Prifstiickes an sich sollte weniger als 30 Gaul3 betragen.

5.2.1 Systemeinstellungen des Hartetesters

Spezifische Vorgangsweise flr die Einstellung: s. Kap.6.9

5.2.2 Einstellen der Messbedingungen des Testers

Spezifische Vorgangsweise fur die Einstellung: s. Kap.6.5

5.3 Testvorgang

Der Hartetester sollte mit einem Standard Harteprufblock Uberprift. Der ERROR- Wert
und die Wiederholbarkeit des abzulesenden Wertes sind im Anhang in Tabelle 5
einzusehen.

Anmerkung: Der Hartewert des Standard Harteprifblocks kann mit einem Leeb
Hartetester, welcher kalibriert worden ist, gemessen werden; es sollten 5 Messungen
vertikal nach unten ausgerichtet durchgefuihrt werden. Damit sollte das arithmetische
Mittel errechnet werden und dies kann dann als Hartewert des Standard Prifblocks
genommen werden. Ubersteigt der Wert den Standardbereich, kann das Gerat mittels
der Kalibrierfunktion fir den Anwender kalibriert werden.

5.3.1 Verbindung Sensor zur Displayeinheit
- Der Stecker des Rickprallsensors wird in die Buchse desselben im Messgerat
eingesteckt.
- Die Einschalttaste ® wird betatigt und das Geréat ist fiir Tests bereit.
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5.3.2 Laden
- Das Laderohr wird heruntergeschoben, um den Ruckprallkérper zu arretieren; beim
DC Ruckprallsensor kann der Belastungsstab auf der zu testenden Oberflache
aufgelegt werden, dann wird der DC Ruckprallsensor bis zur Stopp- Position in den
Belastungsstab eingefiihrt. Somit ist hier das Laden abgeschlossen.
Lokalisierung
Der Stutzring des Ruckprallsensors wird nun fest auf die Oberflache des Prifstucks
gepresst, wobei die Ruckprallrichtung stets vertikal zur zu testenden Oberflache sein
sollte.

5.3.3 Testen
- Zum Testen wird die Auslosetaste auf der oberen Seite des Ruckprallsensors
betatigt. Es wird davon ausgegangen, dass zu diesem Zeitpunkt das Prifstiick sowie
das Gerat einen festen Stand haben. Die Aktionsrichtung sollte die Achse des
Ruckprallsensors durchlaufen.
- Jeder Messbereich des Prifstiicks bend6tigt normalerweise 5 einzelne Testvorgange.
Das Ergebnis der Messdatenstreuung sollte den allgemeinen Wert von
+ 15HL nicht Uberschreiten.
-Der Abstand zwischen zwei Ruckprallpunkten sowie der Abstand vom Zentrum
irgendeines Ruckprallpunktes zum Eck des Prufstiicks sollte jeweils den Regelungen
von Tabelle 6 entsprechen.
- Fur jegliches, spezielles Material muss ein Vergleichstest durchgefihrt werden, um
das entsprechende Umwertungsverhaltnis zu erhalten, wenn dieser Leeb Hartewert in
die anderen Hartewerte umgewertet werden soll.
Die Vorgehensweise ist wie folgt:
Es werden Tests mittels dem Leeb Hartetester (oder einem anderen entsprechenden
Hartetester), welcher korrekt rekalibriert wurde, auf demselben Prifstiick durchgefihrt.
Fur jeden Hartewert sollten 5 Punkte fir Tests ausgewahlt werden, welche
gleichférmig verteilt sind und es sollten mindestens je 3 Eindruckversuche gemacht
werden; dies erfordert die Umwandlung des Hartewerts. Der arithmetische Mittelwert
der Leeb Harte sowie der Mittelwert der entsprechenden Hérte dienen als relevante
Werte, um eine individuelle Harte- Vergleichskurve zu erstellen. Diese sollte
mindestens drei Gruppen von korrelierenden Daten in der Vergleichskurve beinhalten.
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Tabelle 6

Typ von | Distanz vom Zentrum der | Distanz  vom Zentrum der
Ruckprall- | zwei Eindrickungen Eindrickung zum  Eck des
sensor Prifstucks
Nicht weniger als(mm) Nicht weniger als(mm)
D, DC 3 5
DL 3 5
D+15 3 5
G 4 8
C 2 4

5.3.4 Messwert ablesen

5.3.5 Messergebnis ausdrucken
Die spezielle Vorgehensweise finden Sie unter Kapitel 6.3.3 und 6.6

5.3.6 Zum Ausschalten Ausschalttaste O betéatigen

5.3.7 Auswerten der Testergebnisse
Der Mittelwert von 5 gultigen Testpunkten kann als ein Testergebnis der Leeb Harte
festgehalten werden.

5.3.8 Was das Messergebnis ausdrickt
- Der Hartewert erscheint auf dem Display oberhalb von HL (dem Symbol der Leeb
Harte). Der Typ von Ruckprallsensor ist rechts hinter den Buchstaben HL abzulesen.
Beispielsweise bedeutet 700HLD, dass die Harte 700 ist, gemessen mit dem
Ruckprallsensor D.
- FUr andere Hartearten, in die von der Leeb Harte umgewertet wurde, sollte das
korrespondierende Hartesymbol vor dem Leeb Hartesymbol hinzugefigt werden. Zum
Beispiel 400HVHLD, was aussagt, dass der Vickers Hartewert 400 betragt, welcher
vom Leeb Hartewert, mit dem Ruckprallsensor D gemessen, umgewandelt wurde.
Wichtige Anmerkung:
HL-Werte, die mit verschiedenen Typen von Rulckprallsensoren gemessen
wurden, sind unterschiedlich.
Zum Beispiel: 700 HLD entspricht nicht 700 HLC!
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6 Spezielle Bedienerhinweise

- Das Auswechseln eines Ruckprallsensors muss stets im ausgeschalteten Zustand
erfolgen, andernfalls kann der spezielle Typ von Ruckprallsensor danach nicht
automatisch erkannt werden. Es ist sogar mdglich (bei eingeschaltetem Gerat) die
Grundplatine des Hartetesters zu beschadigen.
- Unter normalen Bedingungen kann der aktuelle Messwert ausgedruckt und
gespeichert werden, wenn der Wert der [Anzahl der Ruckpralle] noch nicht
ausreichend ist. Wird an dieser Stelle ein Ausdrucken oder Speichern erwiinscht, kann
die Taste [Average] gedriickt werden, um die Messung zu beenden. Danach kann
der Ausdruck erfolgen.
- Die Funktionen [Auto Save] , [Auto Print] , und [Auto Trans.] sind inaktiv,
wenn die Taste [Average] betatigt wurde, um die Messung im Voraus zu beenden.
- Nur der Ruckprallsensor Typ D und DC haben die Funktion, Zugfestigkeit zu messen,
sodass die Voreinstellung [Hard/ob] nicht geandert werden kann, wenn andere
Typen von Rickprallsensoren eingesetzt werden. Wenn die Voreinstellung mittels
D/DC Rickprallsensorin [ob] gewechselt wurde, wird die Einstellung [Hard/ob] in
[Hard] , wenn ein anderer Rickprallsensor installiert wurde (anstatt dem D oder DC
Typ).
- Wurde [ob)] (Zugfestigkeit) voreingestellt, kann die Harteskala nicht eingestellt
werden (der Cursor uUberspringt diese).
- Nicht alle Materialien kdnnen in jede Harteskala umgerechnet werden, die Harteskala
kehrt automatisch zur Leeb Harte (HL) zurlck, sobald das Material gewechselt wurde.
Es muss [Material] vorab eingegeben werden, wenn die Messparameter
voreingestellt werden und erst danach die Harteskala [Hardness Scale] .

7 Detaillierte Testvorgangsbeschreibung

7.1 Inbetriebnahme

Es ist die Taste ®© zu betatigen, um den Hartetester einzuschalten. Folgendes wird
aufgezeigt:

Portable

Hardness Tester
sfe e ofe e oo sfeofe sl oo e e s ok

Probe Type: D

Der Tester uberprift den in Einsatz kommenden Ruckprallsensor und zeigt diesen auf
dem Display an. An dieser Stelle sollte sorgfaltig Gberpruft werden, ob dieser auch
korrekt angezeigt wird; danach kommt man zum Hauptdisplay.

16 HK-D_HK-DB-BA-d-2020



7.2 Ein- und Ausschalten

Das Messgerat kann in jedem Displaystatus durch Dricken der Taste ® ein- bzw.
ausgeschalten werden.

7.3 Testen

Der Hartetester betritt das Hauptdisplay nach dem Einschalten. Folgendes ist zu
sehen:

Durchschnitt

s- ‘\ / Hérteskala
784 AVE = o
HL

¥ Richtung

Cr-V Steel \—&fﬂ Riickprall-
Ssensnr
Material \
Anzahl der

Ruckpralle

Messwert ~—

Das Messergebnis wird auf diesem Display grof3 ausgewiesen, ebenso mehrere
andere Bedienfunktionen.

7.3.1 Anleitung fir die Display Hauptanzeige
Batterie Info: Die Restkapazitdt der Batterie in nicht ladendem Zustand wird
angezeigt. In ladendem Zustand wird der Ladegrad angezeigt.
Richtung des Ruckprallsensors: Die momentane Richtung des Ruickprallsensors wird
angezeigt
Durchschnittswertanzeige: Es wird der Durchschnittswert der Prifstiicke angezeigt,
sobald die voreingestellte Rickprall- Anzahl erreicht wurde.
Ruckprallrichtung: die aktuelle Rickprallausrichtung wird angezeigt
Harteskala: Harteskala des aktuellen Messwerts
Messwert: Der gegenwartige Messwert im Einzelmessmodus wird aufgezeigt (ohne
Durchschnittsmesswertanzeige), oder es wird der aktuelle Durchschnittswert
angezeigt. 1 bedeutet, der Wert liegt tber dem Umrechnungswert oder Messbereich.
lbedeutet, er liegt darunter.
Material: Zeigt das gegenwartige, voreingestellte Material an.
Anzahl der Rickpralle: Zeigt die Anzahl der einzeln durchgefiihrten Rickpralle an.
Die Anzahl der voreingestellten Rickpralle erscheint im Display, sobald diese durch
die Schnelltaste eingegeben wurde. Die Zahl des Rickpralls, welche zum einzeln
gemessenen Wert dazugehort, wird auf dem Display angezeigt.

HK-D_HK-DB-BA-d-2020 17



7.3.2 Vorgehensweise beim Testen

Unter diesem Verbindungsstatus konnen nun Messungen durchgefuhrt werden und
der laufende Messwert wird angezeigt, sobald eine Messung fertig gestellt wurde. Die
Ziffer des Zahlwerks der Ruckpralle erhéht sich mit jedem einzeln durchgefuhrtem
Ruckprall um eins.

Der Summer hinterlasst einen langen Signalton, wenn der Wert nicht innerhalb des
Toleranzlimits liegt. Wenn die voreingestellte Anzahl der Rickpralle erreicht wurde,
ertbnen zwei kurze Signaltdne. Nach 2 Sekunden ertdnt ein kurzer Signalton und der
Mittelwert wird angezeigt.

7.3.3 Tastenfunktion
- Mit der Taste [SAVE] wird die gegenwartige Messgruppe im Speicher hinterlegt.
Dieser Arbeitsgang ist nur durchfihrbar, nachdem der Mittelwert auf dem Display
erschienen ist. Diese Speicherfunktion kann dartber hinaus auch nur einmal
ausgefuhrt werden.
- Mit der Taste [DEL ] wird der letzte Einzelwert geloscht. Wenn diese Taste
gedrickt wurde, erscheint folgendes auf dem Display:

- Mit der Taste <oder » wird der Cursor nach [YES ] bewegt. Mit der Taste
[ENTER] wird das Loschen des letzten Einzelmesswertes bestatigt.

- Mit der Taste < oder » wird der Cursor nach [NO] bewegt. Mit der Taste
[ENTER] wird das Léschen abgebrochen. Das Loschen kann auch durch die Taste
[ESC] abgebrochen werden, wo immer sich der Cursor befindet.

- Mit den Tasten [A) und [VY] wird der Einzelmesswert angezeigt. Der

Durchschnittswert oder der letzte Messwert kénnen wieder durch Betéatigen der Taste
[ESC] aufgezeigt werden. Die Betrachtungsabfolge ist je nach Taste [A] oder Y

unterschiedlich.

- Mit der Taste [AVG ] kann das Testen beendet werden, auch, wenn noch nicht die

voreingestellte Ruckprallanzahl erreicht wurde und der daraus berechnete Mittelwert

wird angezeigt.

- Mit der Taste [**] wird die LCD Hinterleuchtung ein-/ bzw. ausgeschaltet.

- Mitder Taste [MENU ] oder [ENTER] gelangt manins Hauptmenu des Systems.

Voreinstellung der Schnelltasten:

- Mit der Taste [DIREC] wird die Richtung des Ruickprallsensors festgelegt.
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- Mit der Taste [TIMES ] wird die Anzahl der Ruckpralle in einer Messgruppe
geandert. Die laufende Anzahl der Rickpralle kann durch ein erstes Betatigen der
Taste [TIMES ] angezeigt werden. Durch jedes erneute Dricken der
Taste [TIMES] erhoht sich die Anzahl der Ruickpralle um plus eins. Der Wert springt
auf 1 zurick, sobald die Anzahl von 32 erreicht wurde.

- Mit der Taste [HARD ] wird die Hartescala gewechselt. Wann auch immer diese
Taste gedruckt wird, erfolgt eine fortlaufende Umwandlung unter allen bestehenden
Harteskalen, welche fur das aktuell zu prufende Material und den entsprechenden
Ruckprallsensor zur Verfugung stehen. Die Harteskala wird in Leeb Harte
umgewandelt, wenn die laufende Voreinstellung ,Zugfestigkeitsmessung® betragt.

- Mit der Taste [MATL] kann ein anderes Material bestimmt werden. Wann auch
immer diese Taste gedriuckt wird, erfolgt eine fortlaufende Umwandlung unter allen
bestehenden Materialeinstellungen. Die Harteskala wird in Leeb Harte umgewandelt.
Deshalb sollte das Material vor dem Messen als erstes eingegeben werden, und
danach wird die Harteskala eingestellt.

Anmerkung: Was hier als ,,Umwertung” bezeichnet wird, bezieht sich auf die
entsprechende Beziehung der Leeb Harte und anderen Harten fur ein
bestimmtes Material, welche auf der Basis reichlicher Tests erstellt worden ist.
Gemal der Umwandlungsbeziehung, wird der in Leeb Héarte gemessene Wert
mittels des im Hartetester befindlichen Umrechners automatisch in andere
Harteskalawerte umgewandelt.

7.4 Menu- Strukturdiagramm
Beides, sowohl das Voreinstellen der Parameter als auch die zusatzlichen Funktionen,

werden Uber das Menu gesteuert. Auf der Hauptanzeige des Displays wird die Taste
[MENU] betatigt, um ins Hauptmenu zu gelangen:
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Impact direction
Average
Iatenal
Hardness scale
Tolerance lmit
Hard! o yHard

- Print current
Test Set _,_ Print memory
Print Fumction Print all memory
—Memory Manage
Svstem Set — View from No.l
' s WView from End
(Ahout Soffvare . N
— WView from No.
Transfer

Delete by No.
Delete Al

sed s ey

Auto save:  off
Auto print:. off
Auto delete:  off
Auto ransfer:  off
Keysommd: on
Wammg sound: on
Auto Dowm:  on
LCD bnghmess
Time date set

7.5 Einstellen der Messbedingungen

Auf der Hauptanzeige des Displays wird die Taste [MENU] betatigt, um ins
Hauptmenu zu gelangen.

Test Set

Print Function
Memory manager
| System Set

Die Taste [ENTER ] wird betatigt, um ins Untermenu [TEST Set ] zu gelangen.
Mittels den Tasten [A) und [Y] wird der Cursor zur gewiinschten Stelle bewegt
und dann [ENTER ] gedriickt.

Anmerkung: 1. Wenn [Hard/6b] auf [Hard] eingestellt ist, konnte die
Harteskala offensichtlich nicht ausgewahlt werden. Der Curser springt automatisch
uber [Hardness] hinweg, wenn er bewegt wird.

2. Nur der D und DC Typ von Ruckprallsensoren hat die Zugfestigkeits-Messfunktion.
Deshalb kann mit dem Cursor bei anderen Ruckprallsensoren die Funktion

[Hard/6b] nicht ausgewahlt werden.
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Impact Direc.
Average
Material
Hardness Scale
Tolerance Limit
Hard/ o b: Hard

3. Das Pfeilsymbol | auf der linken unteren Seite des Menus und zeigt an, dass das
Menu noch nicht endet und nach unten hin noch weitere Untermenus folgen. Diese
kénnen mit der Taste [ Y] aufgezeigt werden. Das Symbol 1 auf der oberen Seite
des Menus zeigt an, dass das Menu noch nicht endet und nach oben hin noch weitere
Untermenus folgen. Diese konnen mit der Taste [ A] aufgerufen werden.

7.5.1 Richtungseinstellung des Ruckprallsensors

Impact Direction

|

Mit den Tasten [ <] oder [ »] wird der Cursor zur gewtinschten Voreinstellung
des Ruckprallsensors beweqgt.

Mit der Taste [ENTER ] wird bestétigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.

7.5.2 Einstellung der Durchschnittszeit

Mean Times

Durchschnittszeiten kénnen im Bereich von 1~32 abge&ndert werden. Mit der
entsprechenden Zahlentaste wird der Wert eingegeben. Der Cursor gleitet bei der
Eingabe automatisch zur nachsten Zahl. Mit der Taste [ENTER ] wird bestatigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.
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7.5.3 Materialeinstellung

Folgende verfugbare Materialien konnen aufgezeigt werden, wenn [Hard/6b]
auf [Hard] voreingestellt ist:

(Cast Steel)
CWT. Steel
STAIN. Steel
GC. Iron

NC. Iron

Cast Alumin
Coppet- Zinc
Copper- Alumin
Wrought Copper

Mit den Tasten [Y] und [A] wird der Cursor zum gewiinschten Material bewegt,
welches voreingestellt werden soll. Mit der Taste [ENTER ] wird bestatigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.

Anmerkung:1. Nachdem die Materialvoreinstellung gewechselt wurde, kehrt die
Einstellung der Harteskala automatisch zur LEEB Harte HL zurick.

2. Daher wird empfohlen, das Material zuerst auszuwahlen, dann die Harteskala.

3. Das Pfeilsymbol | auf der linken unteren Seite des Menus und zeigt an, dass das
Menu noch nicht endet. Es kann mit der Taste [ Y] nach unten gebléattert werden.
Das Symbol 1 auf der oberen Seite des Menus zeigt an, dass das Menu noch nicht
endet. Es kann mit der Taste [A] nach oben geblattert werden.

Folgende verfliigbare Materialien konnen aufgezeigt werden, wenn [Hard/6b]
auf [6b] voreingestellt ist:

Mild Steel
High- C Steel
Cr Steel

C1-V Steel
C1-Ni Steel
C1-Mo Steel
C1-Ni- MoSteel
C1-Mn- Si Steel
Super ST. Steel
STAIN. Steel

Mit den Tasten [Y] und [A] wird der Cursor zum gewiinschten Material bewegt,
welches voreingestellt werden soll.

Mit der Taste [ENTER ] wird bestatigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.

Anmerkung: Das Pfeilsymbol | auf der linken unteren Seite des Menus und zeigt an,
dass das Menu noch nicht endet. Es kann mit der Taste [ Y] nach unten geblattert
werden. Das Symbol 1 auf der oberen Seite des Menus zeigt an, dass das Menu noch
nicht endet. Es kann mit der Taste [ A] nach oben geblattert werden.
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7.5.4 Einstellung Harteskala

Hard of Material

s HV HB HRC
HS HRB HRA

Mit den Tasten [ =] und [ »] wird der Cursor zur gewilinschten Harteskala
bewegt. Mit der Taste [ENTER ] wird diese Wechsel bestétigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.

Anmerkung: 1. Hier wird nur die gultige Harteskala fir den gegenwartig ausgewahlten
Ruckprallsensor und Material aufgezeigt. Die anderen Harteskalen werden nicht
aufgezeigt.

2. Es wird empfohlen, das Material zuerst auszuwahlen, dann die Harteskala.

3. Die Einstellung der Harteskala kehrt automatisch zu HL zurtick, sobald das Material
gewechselt und bestétigt wurde.

7.5.5 Einstellung Toleranzlimit
Mit den Tasten [0] ~ [9 ] wird die Anzahl eingegeben
Der Cursor gleitet automatisch bei der Eingabe zur
nachsten Zahl. Mit der Taste [ENTER ] wird bestétigt.
Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.

Tolerance limit

Min Max

70 0960

Anmerkung:1. Wenn der festgelegte Wert den Messbereich Uberschreitet, erinnert
der Hartetester daran, diesen neu zu setzen.

2. Wenn die untere Grenze grol3er als die obere Grenze ist, tauschen diese sich
automatisch aus.

7.5.6 Harte/ Festigkeit (6b) Voreinstellung

1 Material
Hardness Scale
Tolerance Limit
Hard/ 0 y:

Mit der Taste [ENTER] wird zwischen [Hard/ob] umgeschalten und mit dem
Cursor kann zwischen Harte und Festigkeit gewechselt werden.

Anmerkung: Nur der Typ D und DC der Ruckprallsensoren besitzen die Festigkeits-
Messung. Soist [Hard] die einzige Auswahl, wenn der Ruickprallsensor kein D Typ
oder DC Typ ist.
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7.5.7 Ansicht von der Nr.1 Messgruppe/ Ansicht von der letzten Messgruppe
her

Bei [View From No.1] werden die Werte von der ersten Messgruppe an im Speicher
aufgezeigt.
Bei [View From End ] werden die Werte von der letzten Messgruppe an im Speicher
aufgezeigt.

7.5.8 Ansicht von der ausgewéahlten Messgruppen- Nr.

select Group
From 001 to 010

Man geht auf [View From No. ] und das Auszuwahlende wird aufgeigt.

Mit der Zahlentaste wird der gewiinschte Wert eingegeben.

Mit der Taste [ENTER ] werden die Speicherdaten von der ausgewahlten
Anfangsgruppe aufgerufen.

Mit der Taste [ESC ] wird der Vorgang abgebrochen.

7.5.9 Loschen einer ausgewahlten Messgruppe

select Group
(001 to 010)

From m()l to 001

Mit der Funktion [Delete by No. ] wird der Anzahl der zu I6schenden Messgruppen

ausgewahlt.
Mit der Zifferntaste wird die Zahl eingegeben.
Mit der Taste [ENTER] wird die ausgewahlte Messgruppe geloscht.

Mit der Taste [ESC ] wird der Vorgang abgebrochen.

Anmerkung:

1. Ubersteigt die voreingestellte Messgruppen-Anzahl das aktuelle Angebot, werden die
aktuellen Messgruppen zwischen diesen geldscht.

2. Es besteht fir die Abfolge des Ldschens kein Unterschied, ob von der ersten oder der letzten
Messgruppe her geldscht wird, es kann die Abfolge 1 bis 5 oder 5 bis 1 eingegeben werden.
3. Die im Speicher hinterlegte Messgruppe wird nach dem Léschen wieder neu belegt.

4. Wenn Messdaten geldscht werden, besonders kleine Messgruppen, weil die folgenden
Messdaten aufriicken sollen, bendtigt dies maximal 30 Sekunden.

Wahrend Daten gel6scht werden, darf das Gerat nicht ausgeschaltet werden. Dies kann alle
Messdaten durcheinander bringen!

7.5.10Alles I6schen
Mit der Funktion [Delete All ] werden alle vorhandenen Daten im Speicher geléscht.
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7.5.11L6schbestatigung

Mit den Tasten [ <] und [ »] wird der Cursor zu

[YES ] bewegt und mit der Taste [ENTER] wird der Loschvorgang bestatigt.
Mit den Tasten [ <] und [ »] wird der Cursor zu

[NO ] bewegt und mit der Taste [ENTER] wird der Loschvorgang abgebrochen.

7.6 Gespeicherte Datengruppen durchstdbern

No. 001 02/07 62, 4H3N
No. 002 03/07 77, 6HED
No. 003 03/07 3546HL
No. 004 03/07 483HL
No. 005 04/07 666HL
No. 006 06/07 T78THL
No. 007 06/07 690HL
No. 008 08/07 B820HL

Es kdnnen bis zu acht Messgruppen mit Anzahl, Datum und Durchschnittswert je
Messgruppe zugleich aufgezeigt werden.

Mit den Tasten [Y) und [A] wird die vorangehende oder die nachste Seite
aufgezeigt.

Mit der Taste [ESC ] wird der Vorgang abgebrochen.

Um den Cursor zu der gewunschten Linie, in welcher die Details eingesehen werden
sollen, zu bewegen, wird zunachst die Taste [ENTER] gedriickt.

Mit den Tasten [ Y] und [A] wird auf der entsprechenden Seite die gewiinschte
Gruppe angewabhilt.

Mit [ESC] gelangt man zur vorigen Seite.

Mit der Taste [ENTER] konnen Details in dieser Gruppe aufgezeigt werden.

No. 007 06/07/07
Averaze = G90HL

D & 05 Times
(Cast) Steel J’

Mit den Tasten [Y] und [A] kann von Seite zu Seite geblattert werden, um den
Durchschnittswert, Testeinstellungen oder den Einzelwert einzusehen.
Mit der [ESC] Taste wird zur vorigen Seite zurtickgekehrt.

Sl 1)

568 562

563

(a3 Wy

[Sp ey

7.7 Systemeinstellung
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Von der Hauptanzeige auf dem Display wird die Taste [ESC ] gedriickt, um ins
Hauptmenu zu gelangen.

Test Set
Print Function
Memory Manager

Auto Save:  Off
AutoPrint:  Off
Auto Delete:  Off
Auto Trans.. Off
Key Sound:  On
Warn. Sound: On
Auto Down: On
LCD Brightness
Tune Date Set

Mit den Tasten [VY] und [A] wird der Cursor zur Position [System Set
] gebracht.

Mit der Taste [ENTER ] wird das Menu [System Set ] betreten.

Mit den Tasten [ Y] und [A] wird der Cursor zur gewiinschten Position gebracht.
Mit der Taste [ENTER] wird die Einstellung direkt geédndert oder aber auf der
entsprechenden Bildschirmseite selbst abgeandert.

Mit der Taste [ESC] gelangt man zurick.

Die Funktionen [Auto Save ] , [Auto Delete ] , [Auto Trans] , [Key Sound] ,
[Warn Sound ] kdnnen auf [ON] oder [OFF] gesetzt werden.

Wenn die Funktion [Auto Save ] auf [ON] gestellt wurdekann die aktuelle
Messgruppe automatisch nach der Messung, nachdem der Durchschnittswert
angezeigt wurde, gespeichert werden.

Wenn die Funktion [Auto Delete ] auf [ON] gestellt wurde, werden grobe
Messfehler automatisch geléscht, sobald die Anzahl fur die Durchschnittsmessungen
erreicht worden ist oder die Messung im Voraus mit der Taste [AVE] beendet wurde
(gemal der Regel 7).

Wurden Daten geldscht, werden zusatzliche Messungen benétigt, um die
voreingestellten Zeiten zu erreichen.

Ist die Funktion [Auto Trans ] auf [ON] gestellt, kann der Wert der aktuellen
Messgruppe mit Hilfe von RS 232 (nach dem Messen und nachdem der Mittelwert
aufgezeigt wurde) Gbertragen werden.

Ist die Funktion [Key Sound ] auf [ON] gestellt, gibt der Summer bei jeder
Tastenbetatigung ein kurzes Hupen von sich.

Ist die Funktion [Warn Sound ] auf [ON] gestellt, gibt der Summer jedes Mal,
wenn der Messwert die Toleranzgrenze Uberschreitet, die voreingestellten
Durchschnittszeiten oder Léschdatenanzahl erreicht hat, ein langes Hupen von sich.

Ist die Funktion [Auto Down ] auf [ON] gestellt, schaltet das Gerat ab, wenn nicht
innerhalb von 5 Minuten eine Tastenbetéatigung oder eine Messung erfolgte.
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7.7.1 LCD Helligkeitsregulierung

LCD Brightness

Bright: Press[ 4 |
Dark: Press[ ¥ ]

Um die Helligkeit zu erhohen, wird die Taste [A] , um sie herabzusetzen, die Taste
[ Y] betétigt.

Mit der Taste [ENTER ] wird bestatigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden.

7.7.2 Zeit- und Datumseinstellung

Time Date Set

ES 18/2009 1432

Auf dieser Seite werden die aktuelle Zeit und das Datum in folgendem Format
angegeben: ,mm/dd/yy“ (Monat, Tag, Jahr).

Mit den Tasten [VY] und [A] wird die gewiinschte Zahl eingegeben, mit den
Tasten [ <] und [ >»] wird der Cursor bewegt.

Mit der Taste [ENTER] werden die Eingaben der aktuellen Uhrzeit und des Datums
bestéatigt.

Mit der Taste [ESC ] kann dieser Vorgang abgebrochen werden.
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7.8 Uber die Software

Im Hauptmenu wird die Taste [MENU] betatigt, um ins Auswahlmenu zu gelangen.

1 Print Function
Memory Manager
System Set

About Software
Mit den Tasten [Y] und [A] wird der Cursor zu [About Software] bewegt.
Die Taste [ENTER] wird gedriickt, umin [About Software] zu gelangen.

Hardness Tester
Version:d. 1A
Code:R0050131A
SN:R005200000000

Hier erhalt der Anwender Informationen Gber den Hartetester und dessen Software auf
dem Bildschirm.

Die Software-Version und die eingebaute Software-ldentifizierung kénnen sich jedoch
laufend andern, da sie dem standigen Verbesserungsprozess (der Aufriistung) des
Geréates unterworfen sind.

7.9 Kalibrierung / Justierung

Der Hartetester sowie der RuUckprallsensor missen mit Hilfe des Leeb
Hartekalibrierblocks vor dem ersten Gebrauch kalibriert werden. Dieser ist beim HK-
DB im Lieferumfang enthalten, jedoch nicht beim HK-D. Er kann aber auch optional
erworben werden. Der Hartetester muss auch kalibriert werden, wenn das Geréat Uber
einen langeren Zeitraum nicht benutzt worden ist. Es ist ausreichend, jeden einzelnen
Ruckprallsensor einmal in Verbindung mit der Displayeinheit zu kalibrieren; eine
Rekalibrierung ist nach dem Auswechseln eines Rickprallsensors nachher nicht mehr
notwendig.

Es wird die Taste [® ] und gleichzeitig die Taste [ENTER ] betatigt, um ins

System zu gelangen. Darauf erscheint die Bildschirmseite der Software Kalibrierung:

Calibration

Die Stellung des Riickprallsensors sollte [ & ] sein.
Es werden 5 Punkte in vertikaler Richtung auf dem Leeb Hartekalibrierblock
gemessen.

Calibration

Average=550

.\'omina'_m
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Der Durchschnittswert wird nach diesen Messungen aufgezeigt.

Mit den Tasten [ VY] und [A] wird der Nominalwert eingegeben.

Mit der Taste [ENTER] wird dieser Schritt bestatigt.

Mit der Taste [ESC ] kann abgebrochen werden. Justierbereich: +15HL.

7.10 Hinterleuchtetes Display

Mit Hilfe des hinterleuchteten Displays ist es moglich, auch unter schlechten
Lichtverhaltnissen zu arbeiten. Mit der Taste [% ] kann dieses zu jedem beliebigen
Zeitpunkt ein-/ bzw. ausgeschalten werden, nachdem der Hartetester eingeschalten
wurde.

7.11 Automatische Abschaltung

* Dieser Leeb Hartetester besitzt eine automatische Abschaltungsfunktion, um Energie
zu sparen.

Das System schaltet automatisch ab, wenn innerhalb von 5 Minuten keine Messung
oder Tastenbetatigung erfolgt. Zuvor wird dieses automatische Abschalten jedoch 20
Sekunden lang durch ein aufflackerndes Display signalisiert.

Dieser Vorgang kann jederzeit, mit jeder Taste, ausgenommen der [®] Taste,
unterbrochen werden und die automatische Abschaltung somit verhindert werden.
*Wenn die Stromversorgung nicht mehr gewahrleistet ist, erscheint auf dem Display
die Anzeige [Battery Empty! ] und das Gerét schaltet automatisch ab.

7.12 Batteriewechsel

Wenn die Batteriekapazitat erschopft ist, erscheint dieses Symbol: 1, welches
bestandig aufblinkt. Die Batterien sollten dann nach folgendem Schema gewechselt
werden:

* Der Hartetester ist auszuschalten

* Die Schraube des Batteriefachs ist mit Hilfe des mitgelieferten Schraubendrehers zu
offnen und die Batterien sind zu entnehmen.

* Die neuen Batterien werden, unter Beachtung der Polaritat, korrekt nacheinander
eingesetzt.

* Die Batterieabdeckung wird wieder angeschraubt und der Hartetester wird
eingeschalten, um zu prifen, ob das Auswechseln der Batterien erfolgreich war.

7.13 Verbindung mit dem Dateniibertragungskabel

Mittels USB- Kabel
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8 Fehleranalyse & Fehlerbeseitigung

Aufgetretener Fehleranalyse Fehlerbeseitigung
Fehler
Gerat lasst sich Batterien erschopft Batterien auswechseln

nicht einschalten : : o
Batterien sind verkehrt Batterien richtig herum

herum eingelegt, einsetzen
Positiver /negativer Pol

Kein Messwert  Keine Verbindung mit Sensorkabel defekt,
ersichtlich Sensorkabel auswechseln
Messwert zu Kalibrierdaten gingen Nochmals kalibrieren
ungenau verloren

9 Wartung und Instandhaltung

1. Wartung der Riuckprallsensoren

Nachdem der Rickprallsensor ca. 1000 bis 2000 Mal benutzt worden ist, sollte die
Nylonbirste zur Hand genommen werden, um das Fuhrungsrohr und den
Ruckprallkérper zu saubern. Beim Saubern des Fuhrungsrohrs muss zuerst der
Stabilisierungsring abgeschraubt werden, dann wird der Ruckprallkdrper
herausgenommen, die Nylonbirste wird im Uhrzeigersinn bis auf den Boden des
Fuhrungsrohrs gedreht und dann wieder herausgezogen. Dies wird 5 Mal wiederholt,
darauf der Ruckprallkbrper wieder eingesetzt und der Stabilisierungsring wieder
aufgedreht.

* Der Ruckprallkérper sollte nach Gebrauch geldst (entsperrt) sein.

« Jegliche Art von Flussigkeit innerhalb des Ruckprallkdrpers ist strengstens verboten.

2. Einfache InstandhaltungsmalRnahmen

Wird der Rockwell Harteprifblock zum Testen verwandt und der Fehlerfaktor ist grof3er
als 2 HRC, kann dies an der abgenitzten Spitze des Ruckprallsensors liegen. Es sollte
in Betracht gezogen werden, diese kugelférmige Spitze auszuwechseln.

Sollten irgendwelche anderen abnormalen Erscheinungen bei dem Testgerat
auftreten, diarfen auf keinen Fall irgendwelche fest eingebauten Teile selbst
abgeschraubt oder umgebaut werden. Das Gerat sollte in kurzer telefonischer
Absprache an uns eingeschickt werden, damit es im Service Uberprift werden kann.

10 Anmerkungen zu Transport und Lagerungs-Bedingungen

» Das Gerat sollte frei von Vibrationen, magnetischen Feldern, korrosiven Mitteln sowie
frei von Feuchtigkeit und Staub gehalten werden. Die Lagerung erfolgt unter normaler
Umgebungstemperatur.
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11 VerschleiBteile, welche nicht dem Garantieumfang unterliegen

- Ummantelung der Displayeinheit

- Bedientasten

- Ruckprallsensor

- Stabilisierungsring

- Kabel des Ruckprallsensors

- Mini- USB Dateniibertragungskabel
- Batterien

Anmerkung:
Um in die CE Erklarung einsehen zu kdnnen, klicken Sie bitte auf folgenden Link:
https://www.kern-sohn.com/shop/de/DOWNLOADS/
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