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1 Tekniska data

KERN KFS-TM

Display 6 tecken

Viktenheter g, kg

Display LCD, teckenstorlek 16,5 mm, bakgrundsljus

Tensometriska lastceller

80-100 Q, max 4 st. 350 var Q;
kanslighet 2-3 mV/V

Omradesjustering

vi rekommenderar = 50% Max

Stromforsorjning

inspanning 220-240V, 50 Hz

natadapter, sekundarspanning 12 V, 500 mA

Holje 260 x 150 x 65
Tillaten 0°C ... +40°C
omgivningstemperatur
Nettovikt 1,5 kg
Ackumulator (tillval)

. . . 40 h/12 h
Drifts-/laddningstid
Bordsunderlag standard

med vaggfaste

Datautgang

RS-232-granssnitt
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2 Apparatoversikt

Viktdisplay

Display av medelstyckvikt

Display av antalet stycken
Toleranssymboler, se avs. 7.8
"Pa/Av" omkopplare

Tarerings- och nollstallningsknapp
Nummertangenter
Funktionsknappar

. RS-232-granssnitt

10.Ingang - kontakt for lastcellsledare
11.Bordsunderlag/vaggfaste
12.Begransare for bordsunderlag/stativ
13.Kontakt for natadapter

14. Justeringsknapp

©CoNOGRAwWNE
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2.1 Oversikt av indikeringar

Viktdisplay Display av medelstyckvikt

KERNKFS-TM

PRE
TARE

PIECE
WEIGHT

Display av antalet stycken

e Viktdisplay
Har visas det vagda materialets vikt i [kg].

Triangel [4] som visas bredvid respektive symbol betyder:

TARE Nettovikt

o Stabiliseringssymbol

>0« | Nollindikering

e Display av medelstyckvikt

Har visas medelstyckvikten i [g]. Vardet matas in numeriskt av anvandaren i
sifferform eller beréknas av vagen under vagning.
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e Display av antalet stycken

Har visas aktuellt antal stycken (PCS = stycken) eller under summering — summan
av lagda delar, se avs. 7.7.

Triangel [4] som visas bredvid respektive symbol betyder:

TOTAL: | Totalt antal stycken

+ Malantal stycken Over installt 6vre toleransvarde

v Malantal stycken inom toleransomradet

- Malantal stycken under instéllt nedre toleransgrans

e Ovrigaindikeringar

e Lyser vid stromforsorjning fran natet via natadapter

]

e Symbol fér ackumulatorns laddningsstatus (tillval)

BUSY e Spara/berdkna vagningsdata

LIGHT e Underskriden minimal styckvikt
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2.2 Oversikt av tangentsatsen

Knapp Funktion
ON = Paslagning/franslagni
— aslagning/franslagnin
OFF gning gning
TARE = Tarering (> 2% Max)
20« = Nollstallning (< 2% Max)
REF . = Inmatning av medelstyckvikt genom véagning, se avs. 7.6.1
DO = Vardet sparas i vagens minne.
REF . o
6 = Inmatning av styckvikt i sifferform, se avs. 7.6.2
REF L ,
oPT = Optimering av referensvarde
TOL = Installning/annullering av gransvarden for toleranskontroll
= Addering till summinnet
+ o o o - e . .
Y = Ga ur menyn / atergang till vagningslaget
= Hamtning av totalsumma
PRINT = Qverféring av vagningsdata via granssnittet
E = Hamta menyfunktioner
- < = Bekraftelse av val i menyn

= Nummertangenter

= Decimalpunkt

= Raderingsknapp

= Pilknappar for navigering i menyn och instélining av
decimalpunktens position vid inmatning i sifferform
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2.3 Ljudsignal

1 kort Bekraftelse av knapptryckning
1 lang Data har sparats med framgang
2 korta Felaktigt inmatad data
3 korta Ingen data matats in
kontinuerlig Toleranskorltr_oll il . " .
beroende pa installningen i menyn "F1 Co", se avs. 8
3 Allmant

3.1 Andamalsenlig anvandning

Den av er inkdpta displayen anvands i kombination med vagplatta for faststallande
av vikt (vagt varde) pa det material som vags. Den ska betraktas som "icke-
automatiskt vagsystem”, dvs. material for vagning ska placeras forsiktigt manuellt i
mitten av vagplattan. Viktvardet kan lasas av efter att vardet stabiliserat sig.

3.2 Andamalsenlig anvandning

Anvand inte displayen for dynamisk vagning. Om den vagda materialméngden
minskas eller ©kas nagot kan den inbyggda "kompenserings- och
stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: en véatska
rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Utsatt inte vagplattan for langvarig belastning. Detta kan skada matmekanismen.
Undvik slag eller overbelastning av vagplattan utdver angiven maximal (Max)
belastning inkl. befintlig tarabelastning. Detta kan skada vagplattan eller displayen.
Anvand aldrig displayen i explosionsfarliga utrymmen. Standardutférande &r inte
explosionssakert utférande.

Det ar forbjudet att utfora nagra konstruktionsandringar i displayen. Detta kan orsaka
felaktiga vagningsresultat, brott mot tekniska sakerhetsvillkor eller forstéra displayen.
Displayen far endast anvands i enlighet med givna anvisningar. For annan
anvandning/andra anvandningsomraden ska skriftligt tillstand fran KERN inhamtas.
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3.3 Garanti

Garantin upphor:

e da vara anvisningar enligt bruksanvisningen inte foljs;

e nar vagen anvands pa ett icke andamalsenligt satt;

e da man modifierar eller ppnar enheten;

¢ vid mekanisk skada eller skada till foljd av energibarare, vatskor, normalt slitage;
¢ vid felaktig installning eller felaktig elinstallation;

¢ vid dverbelastning av matmekanismen.

3.4 Tillsyn 6ver kontrollapparater

Inom ramen for kvalitetssékringssystemet ska vagarnas tekniska mategenskaper och
eventuell standardvikt kontrolleras regelbundet. Ansvarig anvéndare ska i detta syfte
bestamma en lamplig tidsintervall samt typ och omfattning pa sadan kontroll.
Information gallande tillsyn dver kontrollapparater, daribland vagar, samt nodvandiga
standardvikter kan hittas pa KERNs hemsida (www.kern-sohn.com).
Standardvikterna samt vagarna kan snabbt och billigt justeras hos av DKD (Deutsche
Kalibrierdienst) ackrediterat KERNs kalibreringslaboratorium (aterstallande till den i
landet gallande standarden).

4 Allméanna sakerhetsforeskrifter

4.1 lakttagande av anvisningar enligt bruksanvisningen

Fore uppstallning och idrifttagande av vagen las noga bruksanvisningen aven om Ni
redan har erfarenhet av KERNs vagar.

4.2 Utbildning av personal
Endast utbildad personal far handha och utféra underhall av apparaten.
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5 Transport och forvaring

5.1 Leveranskontroll

Omedelbart efter leverans kontrollera att paketet inte har nagra synliga skador,
samma galler for instrumentet efter uppackning.

5.2 Forpackning/returfrakt

returfrakt.

® = Spara alla delar av originalférpackningen for eventuell

= Anvand endast originalférpackning for returfrakt.

= Fore utskick koppla loss alla anslutna kablar och |6sa/rorliga
delar.

= Atermontera transportskydden om sé&dana finns.

= Skydda alla delar, ex. vindskyddet i glas, vagplattan,
natadaptern osv. mot stétar och skador.

6 Uppackning och uppstallning

6.1 Uppstallningsplats, anvandningsplats

Displayerna ar konstruerade for att uppna trovardiga vagningsresultat vid normala
driftsforhallanden.

Val av ratt uppstaliningsplats for displayen och vagplattan sékerstaller exakt och
snabb funktion.

laktta foljande regler pa uppstallningsplatsen:

Stall upp displayen och vagplattan pa en stabil och plan yta.

Undvik extrema temperaturer samt temperaturvariationer som férekommer,
ex. vid uppstéllning nara varmeelement eller platser utsatta for direkt solljus.
Skydda displayen och vagplattan mot direkt korsdrag som forekommer vid
Oppna fonster och dorrar.

Undvik vibrationer under vagning

Skydda displayen och vagplattan mot hog luftfuktighet, angor, vatskor och
damm.

Utsatt inte displayen for hog fuktighet under en lang tid. Odnskad
kondensbildning (kondensering av luftfukten pa apparaten) kan forekomma da
kall apparat placeras i ett mycket varmare utrymme. | sadant fall ska
apparaten kopplas ifran stromforsorjningsnatet och tillaitas anpassa till
omgivningstemperaturen i ca 2 timmar.

Undvik statiska laddningar fran vagt material, vagen behallare.
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Vid elektromagnetiska falt (ex. mobiltelefoner eller radioutrustning), statiska laster
och ostabil stromforsérjning kan stora avvikelser i vagningsresultat forekomma
(felaktigt resultat). | sddant fall andra vagens placering eller aviagsna storningskallan.

6.2 Leveransomfattning/serietillbehor:

Tangentsats, se avs. 2
Natadapter

Bordsunderlag med vaggfaste
Skyddskapa

Bruksanvisning

6.3 Uppackning/uppstéalining

Ta forsiktigt ut displayen ur forpackningen, ta bort plastpasen och stall upp vagen i
avsedd plats.

Displayen ska placeras sa att den &r lattillganglig och lasbar.

Anvandning med bordsunderlag och vaggfaste

Vaggfaste

Skjut in bordsunderlaget i styrskenan [11] mot begransaren [12], se avs. 2.

13
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Anvandning med stativ (tillval)

(exempel)

For att lyfta upp displayen kan den monteras pa ett stativ som finns tillganglig som
tillval (KERN IFBA01/A02).
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6.4 Stromforsorjning

Stromforsorjning sker med extern natadapter. Det pa apparaten angivna
spanningsvardet maste stamma éverens med lokal spanning.

Anvand endast originalnatadaptrar fran KERN. Andra produkter far endast anvandas
med KERNs medgivande.

6.5 Justering

Eftersom vardet av jordens tyngdacceleration inte ar jamnt i varje plats pa jorden ska
display med ansluten vagplatta anpassas - enligt vagningsregeln som framgar av
fysikgrunderna - till jordens acceleration som rader i vagens uppstallningsplats
(endast om vagen inte fabriksjusterats i uppstaliningsplatsen). Denna
justeringsprocess ska utforas vid forsta idrifttagande, efter varje andring av vagens
lage samt vid varierande omgivningstemperatur. For att fa exakta matvarden ska
vagen dessutom justeras aven i vagningslaget.

e Ta fram justeringsvikt.

e Vikten av justeringsvikten beror pa vagsystemets kapacitetsomrade. Om
mojligt ska justeringen utféras med hjalp av en justeringsvikt vars vikt i
storsta mojliga man motsvarar vagens maximala belastning. Information
avseende standardvikter kan hittas pa: http://www.kern-sohn.com.

e Sakerstall stabila omgivningsforhallanden. Se till att vagen far
nodvandig uppvarmningstid som kravs for stabilisering.

S
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Hamtning av meny:

= Sla pa apparaten och under sjalvtestet tryck pa knappen.
Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.

TARE

2% I knappen.

Vid behov nollstall genom att trycka pa

RN
g

v

M

= | vagningslaget tryck och hall knappen i ca 5-6 sekunder tills indikeringen
FUNC och sedan FO iSn visas. Slapp knappen.

+ -_— e
l CiM C_
- lmhg+

M

= Tryck nagra ganger pa In knappen, tills indikeringen F2 dm visas.

Vid godkanda vagsystem tryck pa justeringsknappen!

TARE
>0«

= Tryck pa knappen och valj installd vagtyp genom att trycka pa
knappen.

- _r o . o
blu I~ I =vag med ett kapacitetsomrade

L =vag med tva kapacitetsomraden

1 .
Do | =vag med flera skaldelar

Bekrafta genom att trycka pa knappen.

+
v

—
-
=

—’
3

1

| " kg |

Tryck nagra ganger pa In knappen tills indikeringen CAL visas i displayen.

By
— 'L kg 3

=
——
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= Bekrafta genom att trycka pa knappen och valj 6nskad installning genom att

TARE

20«

trycka pa knappen.

[N
Ve

l-o-

= Linearisering,

I
MO ML 07 = Justering
Justering:

= Bekrafta valet av menyn nonlLin genom att trycka pa knappen.

[5 |
[ 20 i

=lm kg

v I _

b _ O
S o A

Det far inte finnas nagra foremal pa vagplattan.
= Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll visas indikeringen LoAd.

-
v

|
!

—

|

—

r— —
N

M ka

3

= Stall forsiktigt upp justeringsvikten i mitten av vagplattan.

|

—

|
|

v
—

I
——
-
-

kg

M

= Efter avslutad justering genomfor vagen sjalvtest. Under sjalvtestet ta bort
justeringsvikten, vagen kopplas automatiskt om till vagningslaget.
Vid justeringsfel eller da en felaktig justeringsvikt anvants visas felmeddelande i
displayen — upprepa justeringsprocessen.
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6.6 Linearisering

Linearitet innebar vagens storsta majliga avvikelse (positiv och negativ avvikelse) av
viktindikeringen i forhallande till viktvardet av en viss standardvikt inom hela
kapacitetsomradet Nar en avvikelse fran lineariteten konstateras genom tillsyn over
kontrollapparater kan den atgardas genom linearisering.

1

Linearisering far endast utféras av en specialist med breda kunskaper
inom vaghantering.

De anvanda standardvikterna ska fullfélja vagens specifikation, se
avs. "Tillsyn 6ver kontrollparametrar”

Sakerstall stabila omgivningsférhallanden. Se till att vagen far
nddvandig uppvarmningstid som kravs for stabilisering.

Under linearisering nar steg fran LAOD 1 till LOAD 4 utfors ta inte
bort justeringsvikten utan bara 6ka dess vikt. Under linearisering nar
steg fran LAOD 4 till LOAD 1 utfors ta inte bort justeringsvikten utan
bara minska dess vikt.

Efter framgangsrik linearisering ska vagen justeras, se avs. "Tillsyn

over kontrollparametrar"

Tab. 1: Justeringsvikter "LOAD1-LOADA4"

MAX LOAD 1 LOAD 2 LOAD 3 LOAD 4
3kg 0.5kg 1kg 2kg 3kg
6kg 1kg 2kg 4kg 6kg
15kg 3kg 5kg 10kg 15kg
30kg 5kg 10kg 20kg 30kg
60 kg 10kg 20kg 40kg 60kg
150 kg 30kg 50kg 100kg 150kg
300 kg 50kg 100kg 200kg 300kg
600 kg 100kg 200kg 400kg 600kg
15t 300kg 500kg 1000kg 1500kg
3t 500kg 1000kg 2000kg 3000kg

KFS-TM-BA_|A-se-1920
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L T . . .
= Hamta posten LimEAF lineariseringsmenyn, se avs. 6.6.

= Bekréfta valet av menyinstallningen LinEAF genom att trycka pa knappen.

+ — o

y P _CO

Sl LrnCnr,
7

+ — —

v | I I R I I |

=l [ LN D Y

Se till att det inte finns nagra foremal pa vagplattan.

7

I
S

= Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll visas indikeringen "LoAd 1".
Stall forsiktigt upp den forsta justeringsvikten i mitten av vagplattan, ca 1/4 Max
(se Tabell 1).

Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll visas indikeringen "LoAd 2".

—
—
—
—

+
v

|

|
o C o

w =

= Stall forsiktigt upp den andra justeringsvikten i mitten av vagplattan, ca 2/4 Max
(se Tabell 1). Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll visas indikeringen
"LoAd 3".

|
I

—
—

+
v

w =

= Stall forsiktigt upp den tredje justeringsvikten i mitten av vagplattan, ca 3/4 Max
(se Tabell 1). Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll visas indikeringen
"LoAd 4".

I
!

|
I

—

—

kg

+
v

_y
y = i_n
= Stall forsiktigt upp den fjarde justeringsvikten i mitten av vagplattan, ca 4/4 Max
(se Tabell 1).
Efter framgangsrik stabiliseringskontroll genomfor vagen sjalvtest och kopplas
automatisk om till vagningslaget.

—
=

|
—

!

—

I

kg

e e Vid justeringsfel eller da en felaktig justeringsvikt anvants visas

felmeddelande i displayen — upprepa justeringsprocessen.
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6.7 Godkannande

Allmant:
Enligt direktivet 2014/31EU ska vagar godkannas om de anvands pa foljande satt
(lagstadgat anvandningsomrade):

a) i handeln nar varans pris faststalls genom vagning;

b) vid tillverkning av lakemedel pa apotek samt for analyser pa medicinska och

lakemedelslaboratorier;
c) for myndighetssyften;
d) vid tillverkning av fardiga foérpackningar.

Kontakta lokal myndighet for matt och vikt.

Foreskrifter for godkannande:

For godkand vag lamnas ett typgodkannande ut som galler inom EU. Om vagen ska
anvandas i ett av ovannamnda anvandningsomraden som kraver godkannande
maste godkannandet fornyas regelbundet.

Vagens atergodkannande sker i enlighet med foreskrifter som galler i aktuellt land.
Ex. | Tyskland géller godkannandet oftast i 2 ar.

FOlj foreskrifter som géller i anvandarlandet!

i e VAagsystemets godkannande utan plombering ar ogiltigt.
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Anvisningar gallande godkanda vagningssystem

| godkanda vagsystem ar atkomsten till menyposterna F1,
konfigurationsmenyn sparrad.

For att ta bort sparren &ndra instéaliningen | menyposten
konfigurationsmenyn (se avs. 12.4) till "on".

Placering av plomberingar och justeringsknappen:

. Sjalvfoérstérande plombering
. Justeringsknapp

1

2

3. Justeringsknappens lock

4. Sjalvforstdérande plombering

F2,

F3

"F3 APP"
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7 Drift

7.1 Paslagning

ON

= Tryck pa LZE
efter att viktindi

knappen, vagen utfor sjalvtest. Enheten ar klar for vagning direkt
keringen visats i displayen.

3¢ [0 In i inl)
[Ny

TARE —1 l- — -

7.2 Franslagning

ON

= Tryck pa L%F ] knappen, displayen slacks.

7.3 Nollstéllning
Nollstallningen jus

terar paverkan fran sma fororeningar som finns pa vagplattan.

Nollstallningsomrade + 2% Max.
= Avlasta vagsystemet.

TARE

= Tryck pa 20e knappen, nollindikeringen och indikeringen [4] bredvid a-symbolen

visas.

7.4 Vanlig vagni
= Lagg material s

ng
om ska vagas.

= Vanta tills stabiliseringssymbolen [O] visas.
= Las av vagningsresultat.

®  varning fo

1

Undvik dve
inkl. befintli

r dverbelastning

rbelastning av apparaten utdver angiven maximal (Max) belastning
g tarabelastning. Detta kan skada apparaten.

Overskridande av maximal belastning indikeras med indikeringen "O-err" och
en ljudsignal. Avlasta vagen eller minska den preliminara belastningen.
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7.4.1 "Pre-Tara" funktion

Anvands for att mata in ett kant taravarde med hjalp av nummerknapparna.

TARE

= Mata in taravardet och bekrafta med L22J knappen.

Radering av pretara-varde:

TARE
Avlasta vagplattan och tryck pa L2

7.5 Vagning med tara

knappen, vagen visar nollindikering.

= Stall upp vagens behallare. Efter framgangsrikt avslutad stabiliseringskontroll

TARE

tryck pa L22J knappen. Nollindikeringen och indikeringen [4] bredvid symbolen
zero visas. Behallarens vikt sparas i vagens minne.

Weight

2.0

fomre [« %

annnm,
L

= V&g in godset sa visas godsets nettovikt.

4

Efter borttagning av behallaren visas vikten som ett minusvarde.

= Tareringsprocessen kan upprepas valfritt antal ganger, ex. vid invagning av nagra
ingredienser i en blandning. Gransen uppnas nar vagens kapacitetsomrade

overskrids.

TARE

= For att radera taravarde avlasta vagplattan och tryck pa J0¢ knappen.

23
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7.6 Bestamning av antalet stycken

Vid bestamning av antalet stycken kan man antingen addera delar som laggs i
behéllare eller subtrahera delar som tas ut ur behallaren. For att mojliggora
bestamning av ett storre antal delar maste genomsnittlig vikt av en del bestammas
med hjalp av en liten mangd delar (antalet referensstycken). Ju stdrre antalet
referensstycken desto hdgre noggrannhet vid bestamning av antalet stycken.

Vid sma eller mycket varierande delar maste referensvardet vara tillrackligt hogt.

o . Medelstyckvikten kan bestdmmas endas vid stabila vagningsvarden.

1 » Vid vagningsvarden understigande noll visar displayen negativt (minus)
antal stycken.

= Nar indikeringen LIGHT visas i displayen innebar detta att minimal styckvikt
underskridits.

» Ta bort felaktigt inmatad data genom att trycka pa u knappen.

= Noggrannheten av medelstyckvikten kan Okas nar som helst under

pafoljande rakningsprocesser. For detta lagg ytterligare delar och tryck pa

REF
OPT

knappen. Efter avslutad optimering av referensvardet hérs en
ljudsignal. Eftersom extra delar 6kar berakningsbasen blir referensvardet
mera exakt.
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7.6.1 Bestamning av medelstyckvikt genom vagning

Installning av referensvarde
= Nollstall vagen eller vid behov tarera en tom vagbehallare.

Weight

306 [0 ﬁt‘i lll
(NIRIRI N

TARE

= Som referensvarde lagg ett kant antal (ex.10 st.) enstaka delar.

Weight

wele MMM

- M,
g

= Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan mata in antalet enstaka delar
med hjalp av nummerknapparna.

+
v

——
-

-
—-—

&

REF %,
= Bekréafta genom att trycka pa U22J knappen.

Vagen bestammer medelstyckvikt.
Bestdmning av antalet stycken

= Lagg material som ska vagas och las av antalet stycken.

Weight Piece Weight

welo  COMMM =] -
Juogar| ;:JBBU"J’Q
+ -

v I

i cJ

Radering av referensvardet

= Tryck pa u knappen, medelstyckvikten raderas.
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7.6.2 Inmatning av medelstyckvikt i sifferform

Installning av referensvarde

= Med hjalp av nummerknapparna mata in en kdnd medelstyckvikt och bekréfta den
REF

genom att trycka pa 8 knappen.

”
o

]
. NI/
i Taln]
i [ .
Z LN
VAL S
REF
B
Piece Weight
170
e

Bestdmning av antalet stycken

= Lagg material som ska vagas och las av antalet stycken.

Weight Piece Weight

sele T IMIMM N
0 50000 .
+ C

’ iy

i a0,

Radering av referensvardet

= Tryck pa u knappen, medelstyckvikten raderas.
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7.7 Summering

Summering i viktdisplayen:

Viktdisplay: Aktuellt lagd vikt
Display av styckvikt: Vald styckvikt
Display av antalet Aktuellt lagt antal stycken
stycken:
Aktuellt lagd vikt Vald styckvikt
1 Weight 1 Piece Weight
T 50000~ i

M
I

-

<+

I

Aktuellt lagt antal stycken

Summering i displayen for antalet stycken:

Tryck pa . knappen, indikeringen andras till visning av antalet stycken..

Viktdisplay: Aktuellt lagt antal stycken
Display av styckvikt: Aktuellt lagt antal stycken + summa av adderade
varden fran olika indikeringar
Display av antalet Summa av adderade varden fran olika indikeringar
stycken:
Aktuellt lagt antal stycken Forhandsvisning: Aktuellt lagt antal

stycken + aktuellt totalt antal stycken

l Weight l Piece Weight

0| © "'j l-] PCS PCS
TARE ‘: l-—l 9 l’:;'

Aktuellt totalt antal stycken
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7.7.1 Manuell summering

Funktionen medger addering av respektive viktvarden till summinnet genom
+

tryckning pa Do knappen, och deras utskrift efter anslutning av skrivare (ingar ej).

Menyinstallning:
1 "F12 AC"=> "5 AC 1", se avs. 8
"F8 UA" = "4 UA 5", se avs. 8

= Bestam medelstyckvikt (se avs. 7.6.1) eller mata in den manuellt (se avs. 7.6.2).

= Lagg A material for vagning.

Aktuellt lagd vikt Vald styckvikt
l Weight l Piece Weight

20e| o COrmn ]
0 ':J.Uu ] l'..t “l t'[lll,_tl o

Aktuellt lagt antal stycken

+

= Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan tryck pa U22J knappen.
Vagningsvardet (ex. 50 st.) adderas till summinnet och skrivs ut efter anslutning
av skrivare (tillval).

= Ta bort vagt material. Nasta material som véags kan laggas till forst nar
indikeringen ar < zero.

KFS-TM-BA_|A-se-1920 28



= Lagg B material for vagning.

Weight

Piece Weight

soefe CIMIMIN =
TARE g kg ”’_-lll'_: g
+ —
v iy
=] coo,

+

= Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan tryck pa UZ2®J knappen.
Vagningsvéardet (ex. 20 st.) adderas till summinnet och skrivs ut efter anslutning
av skrivare (tillval).

= En kort stund visas: totalvikt, antalet vagningar samt totalt antal stycken
(indikering [] bredvid symbolen total).
Indikeringen andras sedan till aktuellt lagt antal stycken (indikering [«] bredvid
symbolen pcs).

Weight Piece Weight

3¢ | o =

Piece Weight

= Vid behov kan nasta vagda material summeras pa det satt som beskrivs ovan.
Vagsystemet ska avlastas mellan respektive vagningar.

= Processen kan upprepas 99 ganger eller tills vagsystemets kapacitetsomrade
Overskrids.
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Visning och utskrift av "Total” summan:

+

= Vid avlastad vagplatta tryck pa U2®J) knappen, i 2 s visas: totalvikt, antalet
vagningar och totalt antal stycken som kan skrivas ut efter anslutning av skrivare
(tillval).

Indikering:
Totalvikt Antal vagningar
l Weight l Piece Weight
0e| o minininlnl .
™. u_u.u_lu“‘g‘ AL &

Totalt antal stycken

Radering av vagningsdata:

+
= Tryck pa U22] knappen i ca 2 visas: totalvikt, antalet vagningar och totalt antal

stycken. Tryck pa n knappen medan denna indikering visas.

Weight Piece Weight
I mInInInIn) =
.l ‘ ACC 2,
M aly
L o,
Weight Piece Weight
I InInInin =
LoouLge ‘ RCC O,
+ |«
v "
- [N
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7.7.2  Automatisk summering

Funktionen medger addering av respektive vagningsvarden till summinnet efter
avlastning av vagen och deras utskrift efter anslutning av skrivare (tillval).

Menyinstallning:
1 "F12 AC" = "5 AC 0", se avs. 8
"F8 UA" = "4 UA 5" se avs. 8

Summering:

= Bestam medelstyckvikt (se avs. 7.6.1) eller mata in den manuellt (se
avs. 7.6.2).

= Lagg A material for vagning.
Efter framgangsrik stabiliseringskontroll hors ljudsignal. Vagningsvardet
adderas till summinnet.

= Ta bort vagt material. Data skrivs ut efter anslutning av skrivare (tillval).

Néasta material som vags kan laggas till forst nar indikeringen ar < zero.

= Lagg B material for vagning.
Efter framgangsrik stabiliseringskontroll hors ljudsignal. Vagningsvardet adderas
till summinnet.
Ta bort vagt material.
En kort stund visas: totalvikt, antalet vagningar samt totalt antal stycken (indikering
[«] bredvid symbolen total).
Data skrivs ut efter anslutning av skrivare (tillval).

= Vid behov kan nasta vagda material summeras pa det satt som beskrivs ovan.
Vagsystemet ska avlastas mellan respektive vagningar.

Processen kan upprepas 99 ganger eller tills vagsystemets kapacitetsomrade
overskrids.

Visning och utskrift av "Total” summan:

+

= Vid avlastad vagplatta tryck pa U2®] knappen, i 2 s visas: totalvikt, antalet
vagningar och totalt antal stycken som kan skrivas ut efter anslutning av skrivare
(tillval).

Radering av vagningsdata:

+
= Tryck pa U2e] knappen i ca 2 visas: totalvikt, antalet vagningar och totalt antal

stycken. Tryck pa n knappen medan denna indikering visas.
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7.8 Toleranskontroll

Vagen gor det majligt att vaga material tills en viss malvikt eller méalantal stycken med
bestamt toleransomrade uppnas. Funktionen gor det ocksa mojligt att kontrollera om
det vagda materialet finns inom installt toleransomrade. Nar malvardet uppnas hors
en ljudsignal (under forutsattning att den aktiverats i menyn) och optisk signal

(toleranssymbolen «).

Menyinstallningar, se avs. 8:

Malantal/-vikt
med tolerans

2 gransvarden

Menyinstéllning "F3 Pn",
se avs. 8

Exakt malantal/-vikt utan
tolerans

1 gransvarde

Menyinstéllning "F3 Pn",
se avs. 8

Ljudsignal:

Ljudsignalen beror pd installningen i menyn "F4 bU", se avs. 8.

Mojliga val:

14 bu0  Ljudsignal av

14 bul Ljudsignal avges nar det vagda materialet finns inom
toleransomradet

14 bu2 Ljudsignal avges nér det vagda materialet finns utanfor
toleransomradet

Optisk signal:

Trekantig toleranssymbol () i displayen indikerar om det vagda materialet finns

inom omradet mellan de tva toleransgranserna.

v

+

L

]
v

KFS-TM-BA_|A-se-1920

+ < Malantal/-vikt Gver dvre toleransgrans

v |4 Malantal/-vikt inom toleransomradet

—I/< Malantal/-vikt under nedre toleransgrans
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Efter anslutning av signalanordningen CFS-AQ3 (tillval) visas toleranserna pa
féljande satt:

Signalanordningen lyser:

rott Malantal/-vikt 6ver Ovre toleransgrans

Malantal/-vikt inom toleransomradet

gront

gult Malantal/-vikt under nedre toleransgrans

Aktivering av funktionen
= Menyinstéallning "FO sel", se avs. 8
Weight

wefe  AAAAMM,
e ©

Tryck och hall knappen

TARE

-——

Toleranskontroll vid rékning av antalet stycken

KFS-TM-BA_IA-se-1920
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Visning av gransvarden

1. Toleranskontroll efter malvikt

TOL
knappen, aktuell installning av nedre gransvardet for malvikten visas.

= Tryck pa
Weight Piece Weight
s 1= Jmmn
N gl_ 0 " e
= Tryck pa knappen, aktuell installning av 6vre gransvardet for malvikten visas.
Weight Piece Weight
20¢] 10 -_— -
- L rmmm
(N i ’kg L

2. Toleranskontroll efter malantal stycken

TOL
knappen, aktuell installning av nedre gransvardet for malantal stycken

= Tryck pa
visas.
Weight Piece Weight
20¢] 10 -
o I 1171
TARE I (I kg e

= Tryck pa . knappen, aktuell installning av 6vre gransvardet for malantal stycken
visas.

Piece Weight

[

Weight

-

' kg

20¢| <o -
Ll [}
[

TARE [

= Aterga till vagningslaget genom att trycka pa . knappen.

Weight

kg
Vi

sele IO
L

TARE

KFS-TM-BA_|A-se-1920 34



7.8.1 Toleranskontroll efter malantal stycken

= Menyinstéllning "FO sel / SEL 2", se avs. 7.8 "Aktivering av funktionen".

+ — -
v o _
I DAY NG S
Installning av gransvarden
o TOL . P - P s .
= Tryck pa knappen, aktuell instéllning av nedre gransvardet visas.
Weight
wefe  FAIOIOIOO,
NN
TOL
Weight Piece Weight
0| <0 =}
[N I _ I
TARE I (I ’kg U

Vid behov radera aktuell instéllning genom att trycka péa n knappen.
= Med hjalp av nummerknapparna mata in antalet stycken for nedre gransvardet

(ex. 70 st.) och bekréafta med knappen.

Weight Piece Weight

20¢] 10 -
o S 17
| Lo kg (N
Weight Piece Weight
20¢&| <o -
[ I ]
TARE ' }_' ' kg L' ‘

Aktuell installning av 6vre gransvardet visas.

Vid behov radera den genom att trycka pa n knappen.
= Med hjalp av nummerknapparna mata in antalet stycken for 6vre gransvardet (ex.

80 st.) och bekrafta med knappen.

Weight Piece Weight
30¢- [0 I Ininine ']
USRI Uy Y o
+ —
v I
d| X R
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Start av toleranskontroll
= Bestam styckvikt, se avs. 7.6.1 eller 7.6.2.

= L&agg material for vagning, vanta tills toleranssymbolen [4] visas. Med hjalp av
toleranssymbolen kontrollera att det vagda materialets vikt finns under, inom eller
Over den instéllda toleransen.

Beroende pa menyinstallining hors dessutom en ljudsignal.

Malantal stycken under toleransen:

Weight Piece Weight
e | o cCCrnrm, Tuln]
e L‘.bf_f UYL N e
+ —_— —_—
A L
|« o,

Malantal stycken inom toleransomradet:

Weight Piece Weight
sele I MIMI
TARE —"ll—ll|kg kg 8'-" 9
+ '-..‘. —-— —-—
vi|ai 11
| I [ T

Malantal stycken 6ver toleransen:

Weight Piece Weight

1
. FETRR
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7.8.2 Toleranskontroll efter malvikt

= Menyinstéllning "FO sel / SEL 1", se avs. 7.8 "Aktivering av funktionen".

+
v

[ | |
I, _ _ !

:-
1

Installning av gransvarden

TOL
= Tryck pa knappen, aktuell instélining av nedre gransvardet visas.

Weight

el OOOAN,
TARE L" 'U'—l ¢

TOoL

Weight Piece Weight

YIninin
Ly ke

0¢| 40 -

OO

kg

Vid behov radera den genom att trycka pa u knappen.

= Med hjalp av nummerknapparna mata in vikten for nedre gransvardet (ex. 3 kg.)

och bekrafta med knappen.

Weight Piece Weight
04| <0 - -
] eI
N [ kg N WA R
Weight Piece Weight
il i arnmn
(] i ke R

Aktuell installning av 6vre gransvardet for malvikten visas.

Vid behov radera den genom att trycka pa n knappen.
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= Med hjalp av nummerknapparna mata in vikten for 6vre gransvardet (ex. 4 kg.)

och bekrafta med knappen.

Weight Piece Weight
e - Il arrn
[N I~ ke [y Ny
Weight Piece Weight
30¢- [0 I Ininine ']
USURUL IR U Ty s
+ —
v I
-« [
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Start av toleranskontroll

=

39

Lagg material for vagning, vanta tills toleranssymbolen [4] visas. Med hjalp av
toleranssymbolen kontrollera att det vagda materialets vikt finns under, inom eller
Over den instéllda toleransen.

Beroende pa menyinstélining hérs dessutom en ljudsignal.

Malvikt under toleransen:

Weight Piece Weight
20e| o 2077 -
!."'.t:llﬂgk?‘ P
! n
v
|« N R
Malvikt inom toleransomradet:
Weight Piece Weight
20e| o sininlinlnl -
juuu'wJ s
! n
-
i .
Malvikt 6ver toleransen:
Weight Piece Weight
sve | o 337 -
%UJJ!”J L
+|] '_'
i .
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7.9 Att spara med id-nummer

Funktionerna pretara, och referensvikt kan tilldelas ett id-nummer fran omradet 00—
99.

Mojligt endast vid installning som inte lampar sig for godkannande!
| konfigurationsmenyn (avs. 12.5) i menyposten F3 APP valj instéliningen "off".

7.9.1 Atttilldelaid-nummer for "Pre-Tara" funktion:
= Med hjalp av nummerknapparna mata in pretaravardet och bekréfta genom att

TARE
trycka pa L22<J knappen.
+
= Tryck och hall U23] knappen intryckt, indikeringen "00" visas.

= Med hjalp av nummerknapparna mata in ett id-nummer (00-99) och bekrafta

genom att trycka pa knappen.

7.9.2 Atttilldelaid-nummer for en viss referensvikt

= Med hjalp av hummerknapparna mata in referensvikten och bekrafta genom
REF

att trycka pa 8 knappen.
+
Tryck och hall U2l knappen intryckt, indikeringen "00" visas i displayen.

Med hjdlp av nummerknapparna mata in id-nummer (00-99) och bekrafta

genom att trycka pa knappen.

Hamtning av sparad referensvikt:
REF 3,
e Tryck pa 28] knappen tills displayen visar indikeringen "00". Med hjalp av

nummerknapparna mata in sparat id-nummer och bekrafta genom att trycka pa

44

knappen. Den sparade referensvikten visas i displayen.

Hamtning av sparat id-nummer:
REF 3,
e Tryck pa 28] knappen tills displayen visar indikeringen "00". Med hjalp av

nummerknapparna mata in énskat id-nummer och bekrafta genom att trycka pa

knappen. Lamplig funktion eller referensvikt hamtas.
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7.9.3 Atttilldelaid-nummer for funktionen for vagning med tolerans

Aktivering av funktionen

= Menyinstéllning FO sel, se avs. 8
Weight

wele AAANM,
e

E

Tryck och hall knappen

TARE

<
l—-
|—-

‘
(]
|
|
S
('
—

U

Toleranskontroll vid rékning av antalet stycken

.

- -
Atergéng till vagningslaget efter tryckning pal'2e] knappen.

—

I

< +
=
=

L
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Installning av gransvarden

o TOL - . - . e .
= Tryck pa knappen, aktuell instéllning av nedre gransvardet visas.
Weight
sele ICICIOIT,
e
TOL
Weight Piece Weight

20¢] 10 -

[N I _ I

Lo I [ ’kg L

Vid behov radera aktuell installning genom att trycka pa u knappen.

= Med hjalp av nummerknapparna mata in antalet stycken for nedre gransvardet

(ex. 70 st.) och bekrafta med knappen.

Weight Piece Weight

20¢] 10 -
[ I _ 1171
I L U kg I t—'
Weight Piece Weight
20¢&| <o -
[ I ]
TARE ' }_' ’ kg L' ‘

Aktuell installning av 6vre gransvardet visas.

Vid behov radera den genom att trycka pa n knappen.

= Med hjalp av nummerknapparna mata in antalet stycken for dvre gransvardet (ex.

80 st.) och bekrafta med knappen.

Weight Piece Weight
30¢- [0 I Ininine ']
R 0 g
+ —
v I
d| X R
+

= Tryck och hall L'o®]knappen intryckt, indikeringen "00" visas i displayen.

= Med hjalp av nummerknapparna mata in id-nummer (00-99) och bekrafta genom

att trycka pa L= knappen.
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Hamtning av inmatat varde med hjalp av ett visst id-nummer:

REF &
e Tryck pa U22] knappen tills displayen visar indikeringen "00". Med hjalp av
nummerknapparna mata in lampligt id-nummer och bekrafta genom att trycka pa

knappen.
TOL

e Tryck pa knappen, nedre gransvardet visas.

F
e Tryck pa ] knappen, 6vre gransvardet visas.
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7.10 Instéallning av tid och datum som skarmsléackare

Vagen har moéjlighet att visa datum (2 olika visningstyper) och tid. Dessa instéllningar
kan anvandas som skarmslackare nar de aktiveras i menyn (F13/F14 ti — SLP on).
Skarmslackaren aktiveras automatiskt efter 10 minuter fran senaste anvandning av
vagen.

Exempel — displayvy med skarmslackare:

Ar Dag Manad
Weight
- Pre-
20¢| o M1 M Tare
TARE '- U | S kg U J "-' L" ‘E"‘:I':E;fht
+ TOTAL
(3= 33

Timmar - Minuter

® Menyinstallning:
1 "F13/F14 ti" = "Y' m d" eller "D m y", se avs. 8

Installning av datum:

)

I

e | vagningslaget tryck och hall knappen intryckt tills indikeringen "FO SEL”

visas i displayen.
‘ 8
T

Tryck pa knappen tills indikeringen "F 13/F14 ti” visas.

]

I < +
——
-._,l
—"

=
=

TOTAL

F i3k

.

Tryck pa knappen, indikeringen "SLP on" visas.

PC3
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TOTAL

PCS

S5CF on

.

Tryck pa knappen, indikeringen "d n y" visas.
|
ans

¥ TOTAL
v
.

Tryck pa knappen, indikeringen "SET YE" visas.

PCS

TOTAL

| GEE yE [

.

Ett blinkande siffervarde visas, mata in ar med hjalp av nummerknapparna. De tva
forsta siffrorna "20" kan inte andras. Forst mata in decennium pa hogersidan och

sedan ar
ex. "1" och sedan "5", for att f4 2015.

:

Tryck pa knappen, indikeringen "SET YE" visas.

TOTAL

| GEE yE [

For att mata in Dag och Manad,

Tryck pa knappen, indikeringen "Set dA" visas.

TOTAL

| GEE 4R |

.

TOTAL

PCS

-
20 15
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Blinkande indikering "00.00" (exempel) visas; nu kan dag och manad matas in med

borjan pa vanstersidan.
Exempel: 08.04.
Mata in varden 0-8-0-4.

+
L, Moy
J US.ULI

xempel)

TOTAL

FCS

e
Bekrafta genom att trycka pa @ knappen, indikeringen "Set dA" visas.
Ar, ménad och dag &r nu installda.

Installning av tid:

Genom att trycka pa ln knappen valj posten "Set ti", har staller man in Tid.

| GEE &

TOTAL

PCE

Bekrafta genom att trycka pa knappen, indikeringen "Set dA" visas.

Tryck pa . knappen

Den senast installda tiden visas med blinkande sken.
Mata in tid med nummer knapparna med féljande f6ljd:
Exempel: Tid 12:48: mata in varden 1-2-4-8 i foljd.

Tryck pa . knappen

tid &r nu installd.

Tryck pa Lo®] knappen (nagra ganger) for att aterga till vagningslaget.

e Datumiformatet "D m y" ska matas in pA samma sétt.

1 For att stanga av skarmslackaren valj instéliningen "SLP off" i menyn.
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7.11 Overbelastningsraknare (fran version 1.00x)

yé’lgen gor det majligt att spara upp till 30 vagningar med 6verbelastning.
Overbelastningen maste uppga till > 105% av Max vardet.

7.11.10versikt av sparade varden:

REF

| vagningslaget tryck och hall i knappen, displayen visar indikeringen:

Fre-

ey il

Weight

Med hjalp av nummerknapparna mata in ett varde inom omradet 1-30.

Fre-

by oo Tare
l_u I Pigce

Whaight

(exempel)

Sparat 6verbelastningsvarde visas:

TIOTAL

cd 420 |

(exempel)

1%+
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7.11.2Att radera sparade varden:
Att radera enskilda varden:

For att radera ett sparat varde tryck pa n knappen under sjalvtestet.
Antalet sparade dverbelastningsvarden visas en kort stund:

OUErb

(exempel)

TIOTAL

1%+

PCR

Tryck och hall u knappen, displayen visar indikeringen:

Fre-

Fil I Tare
LU ool

For att spara ett varde, mata in numret av lampligt minnescell (inom omradet 1-30)

med hjalp av nummerknapparna.
Fre-

Fil e oy e
Lo Ui,
(exempel)

Efter en stund visas indikeringen:

| JELEEE |

Vardet ar raderat.

Att radera alla sparade varden:
TARE

For att radera alla sparade varden tryck pa 225 knappen under sjélvtestet.
Antalet sparade dverbelastningsvarde visas en kort stund:

UUErb

(exempel)

TOTAL

PLS

1% +

Tryck och hall - knappen, displayen visar indikeringarna:
Pre- -
' ' j— Tara o+ OTAL
dgELEEE = ¢ ALL

Alla sparade vardena ar raderade.

PCS
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8 Funktionsmeny
Navigering i menyn:

Hamtning av meny

| vagningslaget tryck och hall . knappen tills
indikeringen FSEt visas i displayen. Slapp knappen. Forsta
menyposten "FO.SEL" visas.

Weight

aefe  AAAAM,
L

Tryck och hall knappen

TARE

1 F SEE
4
1 FOSEL

Val av menyposter

lﬂ knappen anvands for val av nasta respektive
menyposter.

<

<+
-
(]
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Andring av
installningar

Bekrafta den valda menyposten genom att trycka pa
knappen, aktuell instéllning visas.

TARE

Installningar i vald menypost kan andras med hjalp av L22<

1C e
UL I S |

Bekraftelse
av instéllning

Bekrafta 6nskad installning genom att trycka pa
knappen, apparaten atergar till menyn.

Atergang
till vagningslaget

Atergé till vagningslaget genom att trycka pa L'22] knappen.
Weight

sele  OIAIAMM,
- L

KFS-TM-BA_|A-se-1920

50




8.1 Oversikt av vdgsystem som inte lampar sig for godkannande
(i konfigurationsmenyn fér menyposten F3 APP valj instélliningen "off")

Undermeny Tillgangliga installningar
FO SEL 1SELO Toleranskontroll inaktiv
Aktivering av toleranskontroll 1SEL1 Toleranskontroll vid vagning
1 SEL2* | Toleranskontroll vid rakning av antalet stycken
F1 Co Toleranssymbolen visas alltid, aven da
Villkor fér visning av 11 Co0 gr(]jlkenngen for stabiliseringskontrollen inte visats
toleranssymbolen
11 Co 1* Toleranssymbolen visas endast i samband med
stabiliseringskontroll.
F2 Li 12 Li0 Toleranssymbolen visas endast over
o nollpunktsomradet
Toleransomrade _
12 Li1* Toleranssymbolen visas i hela omradet
F3 Pn 13Pno0O 1 granspunkt (OK/-)
Antal granspunkter 13 Pn 1* | 2 granspunkter (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Ljudsignal vid toleranskontroll av
Ljudsignal 14 bul Ljudsignal avges nar det vagda materialet finns
inom toleransomradet
14 bu2 Ljudsignal avges néar det vagda materialet finns
utanfor toleransomradet
F5 Ao 2 AoO Automatisk justering av nollpunkten av
Automatisk justering av nollpunkten | 2 Ag1 Automatisk justering av nollpunkten p&, 0,5d
(Zero Tracking)
2 Ao2* Automatisk justering av nollpunkten p3, 1d
2 Ao3 Automatisk justering av nollpunkten p4, 2d
2 Ao4 Automatisk justering av nollpunkten p4, 4d
F6 At on "Autotara” funktionen &ar aktiv
Autotara” funktion off "Autotara" funktionen &r inte aktiv
F7 AP 3 ApO* Auto off funktionen &r inte aktiv
Automatisk avstangning vid 3 Apl Om displayen eller vagplattformen inte anvands
ackumulatordrift P pa 3 minuter stangs apparaten av
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F8 UA

Datautskrift 6ver RS-232C-granssnittet ar inte

4 UAO -
RS232-granssnittslage aktiv
4 UAL1* Kontinuerlig datautskrift
4 UA2 Kontinuerlig utskrift av stabila vagningsvéarden
Utskrift vid stabilt vagningsvarde Ingen utskrift vid
4 UA3 ostabila vagningsvarden Upprepad utskrift efter
stabilisering
4 UA4 Fjarrstyrningskommandon, se avs. 9.2
Utskrift sker efter tryckning pa PRINT-knappen
4 UA5 Standard skrivarinstéllning, utskrift efter tryckning
pa PRINT-knappen
id on/off Utskrift frAn minnet pa/av
dt on/off Utskrift av datum pa/av
G on/off Utskrift av bruttovikt p&/av
n on/off Utskrift av nettovikt pa/av
C on/off Utskrift av summa pa/av
PCC on(off) Utskrift av antalet stycken pa/av
Wu on/off Utskrift av viktenheten PA/AV
t on/off Utskrift av taravardet
4 UAG Val av TP-UP- eller LP-50-skrivare
F9 bl. 41 bl 0 1200 bps
Overforingshastighet 41 bl1 2400 bps
41 bl2 4800 bps
41 bl3 9600 bps
F10 PA 42 PrO* Ingen paritetshit
Paritet 42 Prl Omvand paritet
42 Pr2 Enkelparitet
F11 SO SdO on* | Automatisk utskrift vid nollindikering aktiv
Sdo of Automatisk utskrift vid nollindikering inaktiv
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F12 AC

SACO

Automatisk summering, se avs. 7.7.2

Funktionen medger addering av respektive
vagningsvarden till summinnet efter avlastning av
vagen och deras utskrift efter anslutning av
skrivare (tillval).

5AC 1*

Manuell summering, se avs. 7.7.1
Funktionen medger addering av respektive
viktvarden till summinnet genom tryckning pa
+

o knappen, och deras utskrift efter anslutning
av skrivare (ingar €j).

F13 bk
Displayens bakgrundsljus

5 bkLO

Bakgrundsljus av

5 bkL1

Automatisk aktivering av bakgrundsljuset endast
efter belastning av vagplattan eller knapptryckning

5 bkL2

Bakgrundsljus pa

F14 ti
Datum och tid/
skarmslackare

SLP on

Skarmslackare pa

Instéllning av datum och tid

Dmy SEt YE - &r

dd mm yyyy SEt dA — ménad och dag

(dd mm 8488) | set i — tid

Ymd SEt YE - ar

yyyy mm dd SEt dA — méanad och dag

20000

(@dammdd) [get i tig

SLP off

Skarmslackare av

F15 tA
Begransat tareringsomrade

Tryck knappen, aktuell installning visas.

Vélj 6nskad installning med hjélp av
navigeringsknapparna, aktiv post blinkar varje
gang.

Bekrafta inmatad data genom att trycka pa

knappen.

SAmMPLE

Réknesystem

Réknesystemets instéallningar

rS232

Anslutning till raknevagen

SCALE

Ré&kning endast pa IFS-vagen

Fabriksinstallningar markeras med *.
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8.2 Oversikt av vagsystem som lampar sig fér godkannande
(i konfigurationsmenyn for menyposten F3 APP valj instéliningen "on")

Undermeny Tillgangliga installningar
FO SEL 1 SELO Toleranskontroll inaktiv
Aktivering av toleranskontroll 1 SEL1 Toleranskontroll vid vagning
1 SEL2* | Toleranskontroll vid rakning av antalet stycken
F1 Co Toleranssymbolen visas alltid, aven da
. . 11 CoO indikeringen for stabiliseringskontrollen inte visats
Villkor fér visning av An
toleranssymbolen
11 Co 1* Toleranssymbolen visas endast i samband med
stabiliseringskontroll.
F2 Li 12 Li 0 Toleranssymbolen visas endast over
o nollpunktsomradet
Toleransomrade
12 Li1* Toleranssymbolen visas i hela omradet
F3 Pn 13Pno0O 1 granspunkt (OK/-)
Antal granspunter 13 Pn 1* | 2 granspunkter (+/OK/-)
F4 bU 14 buO* Ljudsignal vid toleranskontroll av
Ljudsignal 14 bul Ljudsignal avges nér det vagda materialet finns
inom toleransomradet
14 bu2 Ljudsignal avges néar det vagda materialet finns
u utanfor toleransomradet
F5 Ao 2 AoO Automatisk justering av nollpunkten av
Automatisk justering av nollpunkten | 2 Ag1 Automatisk justering av nollpunkten pa, 0,5d
(Zero Tracking)
2 Ao2* Automatisk justering av nollpunkten p3, 1d
2 Ao3 Automatisk justering av nollpunkten pa, 2d
2 Ao4 Automatisk justering av nollpunkten p4, 4d
F6 AP 3 ApO* Auto off funktionen &r inte aktiv
Automatisk avstangning vid Om displayen eller vagplattformen inte anvands
ackumulatordrift 3 Apl by i

pa 3 minuter stangs apparaten av
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F7 UA

Datautskrift 6ver RS-232C-granssnittet ar inte

4 UAO -
RS232-granssnittslage aktiv
4 UAL1* Kontinuerlig datautskrift
4 UA2 Kontinuerlig utskrift av stabila vagningsvéarden
Utskrift vid stabilt vagningsvarde Ingen utskrift vid
4 UA3 ostabila vagningsvarden Upprepad utskrift efter
stabilisering
4 UA4 Fjarrstyrningskommandon, se avs. 9.2
Utskrift sker efter tryckning pa PRINT-knappen
4 UA5 Standard skrivarinstéllning, utskrift efter tryckning
pa PRINT-knappen
id on/off Utskrift frAn minnet pa/av
dt on/off Utskrift av datum pa/av
G on/off Utskrift av bruttovikt p&/av
n on/off Utskrift av nettovikt pa/av
C on/off Utskrift av summa pa/av
PCC on(off) Utskrift av antalet stycken pa/av
Wu on/off Utskrift av viktenheten PA/AV
t on/off Utskrift av taravardet
4 UAG Val av TP-UP- eller LP-50-skrivare
F8 bl. 41 bl 0 1200 bps
Overforingshastighet 41 bl1 2400 bps
41 bl2 4800 bps
41 bl3 9600 bps
F9 PA 42 PrO* Ingen paritetshit
Paritet 42 Prl Omvand paritet
42 Pr2 Enkelparitet
F10 SO SdO on* | Automatisk utskrift vid nollindikering aktiv
Sdo of Automatisk utskrift vid nollindikering inaktiv
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F11 AC

SACO

Automatisk summering, se avs. 7.7.2

Funktionen medger addering av respektive
vagningsvarden till summinnet efter avlastning av
vagen och deras utskrift efter anslutning av
skrivare (tillval).

5AC 1*

Manuell summering, se avs. 7.7.1
Funktionen medger addering av respektive
viktvarden till summinnet genom tryckning pa
+

o knappen, och deras utskrift efter anslutning
av skrivare (ingar €j).

F12 bk
Displayens bakgrundsljus

5 bkLO

Bakgrundsljus av

5 bkL1

Automatisk aktivering av bakgrundsljuset endast
efter belastning av vagplattan eller knapptryckning

5 bkL2

Bakgrundsljus pa

F13 ti
Datum och tid/
skarmslackare

SLP on

Skarmslackare pa

Instéllning av datum och tid

Dmy SEt YE - &r

dd mm yyyy SEt dA — ménad och dag

(dd mm 8488) | set i — tid

Ymd SEt YE - ar

yyyy mm dd SEt dA — méanad och dag

20000

(@dammdd) [get i tig

SLP off

Skarmslackare av

F14 tA
Begransat tareringsomrade

Tryck knappen, aktuell installning visas.

Vélj 6nskad installning med hjélp av
navigeringsknapparna, aktiv post blinkar varje
gang.

Bekrafta inmatad data genom att trycka pa

knappen.

SAmMPLE

Réknesystem

Réknesystemets instéallningar

rS232

Anslutning till raknevagen

SCALE

Ré&kning endast pa IFS-vagen

Fabriksinstallningar markeras med *.
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9 RS-232C-granssnitt

Med hjalp av RS232 granssnittet kan vagningsdata skickas automatiskt eller efter

PRINT

tryckning pa

Datadverforingen sker asynkroniskt med ASCII koden.

knappen, beroende pa menyinstallining.

For att sakerstalla kommunikation mellan vagsystemet och skrivaren maste foljande

forutsattningar uppfyllas:

e Displayen ska anslutas med skrivarens granssnitt med hjdlp av avsedd kabel.
Storningsfri drift sdkerstalls endast med hjalp av lamplig granssnittskabel av

fabrikatet KERN.

e Vagens och skrivarens kommunikationsparametrar (6verforingshastighet,
bitar, paritet) maste stamma.

9.1 Tekniska data

RS232:

Main Board Connector
(ISP Connector)

DB9 Connector

RS232 Output

RXD Pin 2 Pin 2

TXD Pin 3 Pin 3

GND Pin 5 Pin 5

VCC Pin 4 Pin 4
Signalanordningen CFS-AO03:

Main Board Connector | DB9 Connector | Alarm Light

(J-alarm Connector)

Relay Connection

VB Pin 1 VB
GND Pin 5 GND
LOW Pin 6 IN4
OK Pin 8 IN1
HI Pin 7 IN2
1 2 3 4 5
0000
000
6 7 8 9
9-pin mniatyr D-Sub-kontakt
57
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9.2 Fjarrstyrningskommandon

Kommando | Funktion
S Via RS232-granssnittet sdnds stabilt vagningsvarde.
W Via RS232-granssnittet sands (stabilt eller ostabilt) vagningsvérde.
T Tarering av vagen, inga data sands
Z Visning av nollindikering, inga data sands
P Med hjélp av RS232-granssnittet sédnds antalet stycken.
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9.3 Utskriftsexempel

PRINT
Utskrift efter tryckning pa knappen:

01/01/2019 08:30
ID: 2
G: 5.004kg
N: 5.004kg
T 0.000kg
C: 0.000kg
PCS: 500pcs
UW: 10g

+

Utskrift efter tryckning pa L'22] knappen:

Under summering:

Summa:

59

01/01/2019 09:30
ID: 4
G: 5.998kg
N: 5.088kg
T: 0.900kg
C: 0.000kg
PCS: 5pcs
Uw: 100g
01/01/2019 10:30
NO: 4
C: 19.368kg
PCS: 153pcs
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10 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick,
bortskaffning

10.1 Rengoéring
Koppla alltid bort strommen innan rengdring av apparaten paborjas.

Anvand inte aggressiva rengdringsmedel (I6sningsmedel osv.) utan rengor apparaten
endast med en trasa fuktad med mild tvattlut. Se till att vatskor inte tranger in i
apparaten och efter rengéring torka upp apparaten med en mjuk trasa.

Losa provrester / pulver kan tas bort forsiktigt med hjalp av en pensel eller
handdammsugare.

Avlagsna omedelbart spillt material.

10.2 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick

Service och underhdll av apparaten far endast utforas av KERN uthildad och
auktoriserad personal.
Koppla bort vagen fran stromforsérjningen innan holjiet 6ppnas.

10.3 Bortskaffning

Bortskaffning av forpackningen och enheten ska ske i enlighet med landets eller lokal
lagstiftning som géller pa enhetens driftplats.

Vid andra meddelande ska vagen stangas av och slas pa igen. Kontakta tillverkaren
om felmeddelandet inte forsvinner.
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11 Felmeddelanden, hjalp vid sma fel

Vid programfel ska apparaten stangas av och kopplas ifran natet for en stund. Sedan
starta om vagningsprocessen fran borjan.

Fel Mojlig orsak
Viktindikeringen e Apparaten ar inte paslagen.
lyser inte.

e Avbruten natkontakt (skadad sladd).
e Spanningsbortfall.

e Felaktigt isatta eller urladdade
batterier/ackumulatorer.

e Batterier/ackumulatorer saknas.

Viktindikeringen &ndras hela
[ ]

tiden. Korsdrag/luftrorelser.

e Bordet/underlaget vibrerar.

e Vagplattan ar i kontakt med frammande foremal.

e Elektromagnetiska falt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats fér vagen — om mdjligt,
stang av utrustning som orsakar storningar)

Vagningsresultatet ar e Viktindikeringen &r inte nollstalld

uppenbarligen felaktigt. Felaktig justering.

e Vagplattformen star inte jamnt.
e Stora temperaturvariationer.
o Asidosatt uppvarmningstid.

e Elektromagnetiska falt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats fér vagen — om mdjligt,
stang av utrustning som orsakar storningar)
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Felmeddelande Mojlig orsak

o-Err e Overskridet kapacitetsomrade

u-Err e FOor liten preliminar last, ex. vagplatta saknas
b-Err e Feliinternt minne

1-Err e Fel justeringsvikt.

2-Err e Felaktig justering.

I-Err e For liten styckvikt

Err 3 e Justeringsfel

e Transportskyddet ar inte borttaget.

Vid andra meddelanden ska apparaten stiangas av och slas pa igen. Kontakta
tillverkaren om felmeddelandet inte férsvinner.
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12 Installation av displayen/vagplattformen

i Installation/konfiguration far endast utféras av en specialist med breda

kunskaper inom vaghantering.

12.1 Tekniska data

Matarspanning 5V/150 mA
Kanslighet 2-3 mV/IV
Motstand 80-100 Q, max 4 st. lastceller, 350 Q var

12.2 Vagsystemets struktur

Displayen kan anslutas till varje analog plattform som uppfyller erfordrad
specifikation.
Vid val av lastceller maste foljande parametrar vara kanda:

e Vagens kapacitetsomrade
Motsvarar oftast det tyngsta materialet for vagning som ska vagas.

o Preliminar belastning
Motsvarar totalvikten av alla delar som ska laggas pa lastcellen, ex.
plattformens 6vre del, vagplatta osv.

e  Totalt nollstallningsomrade
Bestar av nollstallningsomradet vid paslagning (x2%) samt
nollstallningsomradet som ar tillgangligt for anvandaren efter tryckning pa
ZERO-knappen (2%). Totala nollstallningsomradet uppgar alltsa till 4% av
vagens kapacitetsomrade.

Summering av vagens kapacitetsomrade, den preliminara belastningen och
totala nollstallningsomradet anger lastcellens totala lastformaga.

For att undvika dverbelastning av lastcellen lagg till extra
sakerhetsmarginal.

o Minsta dnskade visningsuppldsning
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12.3 Anslutning av plattformen

= Koppla displayen ifran elnatet.

= Ldda fast respektive ledare i lastcellens kabel till kretskortet.
= Pintilldelning visas i bild.

EXC+
SEMN+

/N N\,

s

S1G+ LOAD CELL 10 o
O

O

\ | ) | a

SEM- \_./:.-.-.-.-.-.v

EX(C-
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12.4 Konfiguration av displayer

Navigering i menyn:

Framkallande av meny

Sla pa apparaten och under sjalvtestet tryck pa knappen.

1< +

RN
e,

M

For att hamta forsta menyposten tryck och hall knappen
intryckt i 5-6 sekunder tills indikeringen Func och sedan F0 iSn
visas. Slapp knappen.

¥

il
-——
—
-
—-—
<
|

<
—
=

lbﬁm

M

Val av menypunkter

Iﬂ knappen anvands for val av nasta respektive menyposter.

+ a— a— 3

; cCrooC

i A BT
Iﬂ

+ - -

v _ r _

A N B NI NI
[+ ]

+ CoO o=

Jd, rconm o, |
0oSsV.
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Andring av
installningar

Bekrafta den valda menyposten, ex. F2 dm genom att trycka pa

knappen, aktuell instéllning visas.

Installningar i vald menypost kan dndras med hjalp av

TARE
>0«

I = +

|
(M

M

<+

——
—
-

|

<+
P I
=

=

i
—=
-_——
———
<
=

Bekraftelse
av installning

Bekrafta onskad instalining genom att trycka pa knappen,
apparaten atergar till menyn.

Annullering +

av installning Tryck pa U22] knappen, apparaten atergar till menyn.
Atergéng +_
till vagningslaget Atergé till vagningslaget genom att trycka nagra ganger p& L'2®

knappen.
G BRI
g,
M
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12.5 Oversikt av konfigurationsmenyn:

Huvudmeny | Post i T R :
block undermenyn Tillgangliga installningar/férklaring
FOiSn - Displayens interna upplosning
F1Grv - Odokumenterat

F2 dm S0 -0 | Vag med ett kapacitetsomrade

Bekrafta genom att trycka pa knappen och valj sedan

nasta menyposter genom att trycka pa Iﬂ knappen.

dESC Decimalpunktens placering,
valbar 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000, 0.00000

in |inC 1* Avlasningsnoggrannhet,
c . valbar 1, 2, 5, 10, 20, 50

inC 2*

inC 5*

inC 10*

inC 20*

inC 50*
CAP Vagens kapacitetsomrade (Max)

Justera vagsystemet efter konfigurationen.

CA | nonLin | Justering, se avs. 6.5

L

LinEAr Linearisering, se avs. 6.6
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Vag med tva kapacitetsomraden

o
[y
0
'---
-

Bekrafta genom att trycka pa knappen och valj sedan

nasta menyposter genom att trycka pa Iﬂ knappen.

dESC Decimalpunktens placering,
valbar 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000, 0.00000
inC div 1 inC 1* Avlasningsnoggrannhet for 1
inC 2% kapgcﬂetsomradet
mdjliga val 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC 5*
inC 10*
inC 20*
inC 50*
div 2 inC 1* Avlasningsnoggrannhet for 2
inC o kap.e.lcnetsomradet
mdjliga val 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC 5*
inC 10*
inC 20*
inC 50*
CAP |CAP1 Vagens kapacitetsomrade (Max) — 1.
kapacitetsomradet
CAP 2 Vagens kapacitetsomrade (Max) — 2.
kapacitetsomradet
Justera vagsystemet efter konfigurationen.
CAL nonLin Justering, se avs. 6.5
LinEAr Linearisering, se avs. 6.6
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dilAl | vag med flera skaldelar
Bekréafta genom att trycka pa knappen, sedan nasta
menyposter.
dEr Decimalpunktens placering,
valbar 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000
inC div1 inC 1* Avlasningsnoggrannhet for 1
inC 2% kapgmtetsomradet
mdjliga val 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC 5*
inC 10*
inC 20*
inC 50*
div 2 inC 1* Avlasningsnoggrannhet for 2
inC 2 kap'e.lcnetsomradet
mdjliga val 1, 2, 5, 10, 20, 50
inC 5*
inC 10*
inC 20*
inC 50*
CAP |CAP1 Vagens kapacitetsomrade (Max) — 1.
kapacitetsomradet
CAP 2 Vagens kapacitetsomrade (Max) — 2.
kapacitetsomradet
Justera vagsystemet efter konfigurationen.
CAL nonLin Justering, se avs. 6.5
LinEAr Linearisering, se avs. 6.6
F3 APP Tryck pa justeringsknappen.
on Vid godkanda vagsystem ar atkomsten till justeringsmenyn
sparrad.
off Tillgang till konfigurationsmenyn
(icke-godkanda system)

Vid en installning som lampar sig for godkdnnande &r menyposterna F1 Grv och
F2 dm sparrade.
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13 Anvandning som ett rdknesystem

13.1 Anslutning av IFS-réknevagen till EWJ-referensvagen med hjalp av CCA-
AO1-granssnittskabel (tillval)

TCCA-AO01-A granssnittskabel:

1 (Anslutning med tunn kabel)

e Anslutning till RS-232-granssnittet av EWJ-vagen
e Anslutning till skrivare

2 (Anslutning med tjock kabel)

e Anslutning till IFS-vagen

TCCA-A02-B granssnittskabel:

1 (Anslutning med tunn kabel)

e Anslutning till RS-232-granssnittet av EWJ-vagen
e Anslutning till CFS-A03-signallampan

2 (Anslutning med tjock kabel)
e Anslutning till i IFS-vagen

o
1 Signallampan och skrivaren kan anvandas samtidigt.

KFS-TM-BA_|A-se-1920 70



13.2 Manuell déverféring av medelvikt av en del fran EWJ-referensvagen till IFS-
raknevagen

Mata in foljande instéllningar i menyn:

= Sl& pa vagen och under sjalvtestet tryck pa "MODE" knappen, "F1 Unt"
indikeringen visas i displayen.

= Tryck pa "MODE" knappen tills "F3 Com" indikeringen visas i displayen.

= Bekrafta genom att trycka pa "0" knappen, "RS 232" indikeringen visas.

= Tryck igen pa "0" knappen, "P Send" indikeringen visas.

= Tryck igen pa "0" knappen, "mAnUAL/ AUto*" indikeringen visas.

= Tryck igen pa "0" knappen, "9600" indikeringen visas. Bekrafta genom att
trycka pa "0" knappen.

= "F3 Com" indikeringen visas. Aterga till vagningslaget genom att trycka pa
"PRINT/ESC"-knappen.

i e mANUAL: Overforing av delens styckvikt till IFS-vagen efter tryckning pa

PRINT-knappen
e AUto: Delens styckvikt skickas automatiskt till IFS-vagen

Bestamning av medelvikt av en del:

= Stall upp en vikt med kant antal enstaka delar pa EWJ-vagens platta.
= Tryck pa "PCS" knappen, det senast inmatade antalet stycken visas, ex.

"SP 10".
= Med hjalp av "MODE" knappen valj lampligt antal stycken ex. "SP 100" och
bekrafta genom att trycka pa "0" knappen. "------- " indikeringen visas en stund

och sedan visas det instélla antalet stycken ex. 200.

i e Optimering av referensvikten ar inte maojlig nar styckvikten av en del

bestams med hjalp av EWJ-vagen.

e Optimering av referensvikten ar endast mojlig nar styckvikten av en del
bestams med hjalp av IFS-vagen.
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Overforing av medelvikt av en del till IFS-raknevagen:

=

44

44480

*

°
1

Sla pa IFS-vagen genom att trycka pa "ON/OFF'knappen. Tryck pa "F"
knappen i vagningslaget, menyn hamtas.

Tryck pa "2" knappen tills displayen visar "SAmMPLE".

Bekrafta genom att trycka pa "F" knappen. "rS232/ SCALE*" indikeringen
visas i displayen.

Tryck igen pa "F" knappen, "SAmPLE" indikeringen visas igen.

Aterga till vagningslaget genom att trycka pa "+/ID" knappen.

Lagg materialet for vagning pa IFS-vagens plattform, displayen visar vikten.
Tryck pa "PRINT/ESC" knappen, medelvikten av en del skickas till IFS-vagen.

Motsvarande antal stycken rdknas och visas automatiskt i displayen.

e rS232: Anvandning som ett réaknesystem
e SCALE: Anvandning endast som IFS-plattformvag
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13.3 Automatisk overforing av medelvikt av en del fran EWJ-referensvagen till

IFS-réknevagen

Mata in foljande instéllningar i menyn:

*

=

44403

U

1

SlA pa vagen och under sjalvtestet tryck pa "MODE" knappen, "F1 Unt"
indikeringen visas i displayen.

Tryck pa "MODE" knappen tills "F3 Com" indikeringen visas i displayen.
Bekrafta genom att trycka pa "0" knappen, "RS 232" indikeringen visas.

Tryck igen pa "0" knappen, "P Send" indikeringen visas.

Tryck pa "0" knappen och valj "AUTO/ mAnUAL*" och bekrafta genom att
trycka pa "0" knappen.

Indikeringen "b 9600" visas. Bekrafta genom att trycka pa "0" knappen och
aterga till vagningslaget genom att trycka pa "PRINT/ESC" knappen.

e MAnNUAL: Delens styckvikt till IFS-vagen efter tryckning pad PRINT-
knappen

e AUto: Delens styckvikt skickas automatiskt till IFS-vagen

Bestamning av medelvikt av en del:

=
=

=

Stall upp en vikt med kant antal enstaka delar pa EWJ-vagens platta.

Tryck pa "PCS" knappen, det senast inmatade antalet stycken visas, ex.
"SP 10".

Med hjalp av "MODE" knappen vélj lampligt antal stycken ex. "SP 100" och
bekrafta genom att trycka pa "0" knappen. "------- " indikeringen visas en stund
och sedan visas det instélla antalet stycken ex. 200.

Overforing av medelvikt av en del till IFS-raknevagen:
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=

44

444480

Sla pa IFS-vagen genom att trycka pa "ON/OFF'knappen. Tryck pa "F"
knappen i vagningslaget, menyn hamtas.

Tryck pa "8" knappen tills displayen visar "SAmPLE".

Bekrafta genom att trycka pa "F" knappen. "rS232" indikeringen visas i
displayen.

Tryck igen pa "F" knappen, "SAmMPLE" indikeringen visas igen.

Aterga till vagningslaget genom att trycka pa "+/—" knappen.

Lagg materialet for vagning pa IFS-vagens plattform, displayen visar vikten.
Medelvikten av en del skickas automatiskt till IFS-vagen.

Motsvarande antal stycken rdknas och visas automatiskt i displayen.
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13.4 Anslutning av rdknesystemet till CFS-A03-signallampan (tillval)

IFS EWJ
PIN1 VB PIN3 RX
PIN2 RX o2 | PIN2 TX
PIN3 TX P | PING VCC
PIN4 VCC L PIN5 COM
PIN5 COM
PING ok Signal light
PIN7 LOW
BN BEEP ¢ K

PIN1 VB
PIN5 COM
PING OK
PIN7 LOW
PIN8 HI
PIN9 BEEP

13.5 Anslutning av rdknesystemet till skrivaren (tillval)

EWJ

s
D shape (__________-———PINS TXD
PIN2 RXD PINS GND

PIN3 TX

PIN5 GND TPUP Printer
PIN2 RXD
PIN7 GND

TPUP Printer PC

D shape 25S D shape 89S

PIN2 RXD PINZ2 RXD

PIN7 GND PIN5 GND
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14 Forsakran om 6verensstammelse

Aktuell EG-/EU-forsakran om 6verensstammelse finns tillganglig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® Vid justerade vagar (= vagar vars oOverensstammelse med
standarden deklareras) levereras forsédkran om Overensstammelse
tilsammans med apparaten.
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