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1 Tekniset tiedot

KERN PCB 100-3 | PCB 200-2 | PCB 250-3 | PCB 350-3
Mittaustarkkuus (d) 0,001 g 0,01g 0,001 g 0,001 g
Punnitusalue (Max) 100 g 200 g 250 g 350 ¢
Taarausalue

(vahennettava) 100 g 20049 25049 35049
Toistuvuus 0,001 ¢ 0,01g 0,001 ¢ 0,002 g
Lineaarisuus +0,003 g +0,02 g +0,005 g +0,005 g
Osan pienin paino

kappaleméaraa laskiessa 00029 0,029 0.0029 0.0029
Lammitysaika 2h
Referenssikappaleméaara 5. 10, 20, 25. 50

kappaleméaraé laskiessa

Painoyksikot

lisatietoa katso kohta 9.3 ,Painoyksikot”

Suositeltu kalibrointipaino
(luokka)

ei kuulu toimitukseen.
lisatietoa katso kohta 9.3
"Kalibrointipainon valinta”

100 g (F1)

200 g (M1)

200 g (F1)

300 g (F1)

Signaalin nousuaika
(tyypillinen)

3s

Kayttolampatila

+5°C .... +35°C

IIman kosteus

enintaan 80% (ei kondensointia)

Kotelo (L x S x K) [mm]

163 x 245 x 79

Tuulensuoja [mm] @ 106, B @ 106. korkeus 42
korkeus 42 ’
Punnituslevy [mm] @ 81 @ 105 @ 81

Paino (netto) [kg]

11

Virransyo6tto

220-240 VAC, 50 Hz/9 V, 300 mA

Paristokaytto

Neppariparisto 9 V (lisdvarustus)

Akku (lisavarustus)

kayttdaika taustavalolla 24 h
kayttaika ilman taustavaloa 48 h
latausaika 8 h

Tiedonsiirtorajapinta

RS-232

Punnituskoneisto
lattian alapuolella

vakiovarustus

PCB-BA-fin-1718




KERN PCB 1000-1 | PCB 1000-2 | PCB 2000-1| PCB 2500-2
Mittaustarkkuus (d) 0,1g 0,01g 0,19 0,01g¢
Punnitusalue (Max) 1000 g 1000 g 2000 g 2500 g
Taarausalue

(vihennettava) 1000 g 1000 g 2000 g 2500 g
Toistuvuus 0,19 0,01g 0,19 0,01g
Lineaarisuus 10,2 g 10,03 g 10,2 g +0,05¢
Osan pienin paino

kappalemé&araa laskiessa 029 0,029 029 0,029
Lammitysaika 30 min 2h 30 min 2h

Referenssikappalemaara
kappalemé&éraé laskiessa

5, 10, 20, 25, 50

Painoyksikot

lisétietoa katso kohta 9.3 ,Painoyksiko6t”

Suositeltu kalibrointipaino
(luokka)

ei kuulu toimitukseen.
lisatietoa katso kohta 9.3
"Kalibrointipainon valinta”

1000 g (M1) | 1000 g (F1) | 2000 g (M1) | 2000 g (F1)

Signaalin nousuaika 3s
(tyypillinen)
Kayttolampaotila +5°C .... +35°C

lIman kosteus

enintadan 80% (ei kondensointia)

Kotelo (L x S x K) [mm]

163 x 245 x 79

Punnituslevy [mm]

130 x 130

Paino (netto) [kg]

1,4

Virransyotto

220-240 VAC, 50 Hz/9 V, 300 mA

Paristokayttt

Neppariparisto 9 V (lisdvarustus)

Akku (lisavarustus)

kayttbaika taustavalolla 24 h
kayttdaika ilman taustavaloa 48 h
latausaika 8 h

Tiedonsiirtorajapinta

RS-232

Punnituskoneisto
lattian alapuolella

vakiovarustus
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KERN PCB 3500-2 | PCB 6000-1 | PCB 6000-0 | PCB 10000-1
Mittaustarkkuus (d) 0,01g 0,1g 1lg 0,19
Punnitusalue (Max) 35009 6 kg 6 kg 10 kg
Taarausalue

(vahennettava) 35009 6 kg 6kg 10kg
Toistuvuus 0,029 0,19 19 0,19
Lineaarisuus 0,05¢ 10,3 g 129 10,3 g
Osan pienin paino

kappalemaaraa laskiessa 0,029 029 29 029
Lammitysaika 2h 2h 30 min 2h
Referenssikappalemaara 5 10, 20, 25, 50

kappalemaaraé laskiessa

Painoyksikot

lisétietoa katso kohta 9.3 ,Painoyksiko6t”

Suositeltu kalibrointipaino
(luokka)

ei kuulu toimitukseen. 3000 g (F1) | 5000 g (F2) | 5000 g (M2) | 10 kg (F1)
lisatietoa katso kohta 9.3

.Kalibrointipainon valinta”

Signaalin nousuaika 3s

(tyypillinen)

Kayttolampotila +5°C .... +35°C

llman kosteus enintdan 80% (ei kondensointia)

Kotelo (L x S x K) [mm] 163 x 245 x 79

Punnituslevy [mm] 130 x 130 150 x 170 150 x 170 150 x 170
Paino (netto) [kg] 1,4 2,0 2,0 2,0

Virransyotto

220-240 VAC, 50 Hz/9 V, 300 mA

Paristokaytto

Neppariparisto 9 V (lisdvarustus)

Akku (lisavarustus)

kayttbaika taustavalolla 24 h
kayttdaika ilman taustavaloa 48 h
latausaika 8 h

Tiedonsiirtorajapinta

RS-232

Punnituskoneisto
lattian alapuolella

vakiovarustus
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2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Meidan voimassaoleva EY/EU vaatimustenmukaisuusvakuutuksemme on saatavilla
seuraavassa osoitteessa:

www.kern-sohn.com/ce

@ Kalibroitavan (= standardinmukaiseksi todistetun) vaa'an
vaatimustenmukaisuusvakuutus toimitetaan laitteen kanssa.
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3 Yleista

3.1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Vaaka on tarkoitettu aineiden painon (painoarvon) mittaamiseen. Vaakaa on
kaytettava “ei-automaattisena” vaakana. Tama tarkoittaa, ettd punnittava aine on
asetettava kasin punnituslevyn keskelle. Painoarvon voi lukea sen vakautuessa.

3.2 Vaarinkaytto

Vaakaa ei saa kayttda dynaamiseen punnitsemiseen. Jos punnittavan aineen
maaraa pienennetdan tai suurennetaan pienenkin verran, vaa'assa oleva
vakausjarjestelma voi nayttdd vaaran punnitustuloksen! (Esimerkki: vaa’an paalla
olevasta astiasta valuu nestetta.)

Ala altista vaa’an punnituslevya pitkaaikaiselle kuormitukselle. Se voi johtaa
punnitusmekanismin vaurioitumiseen.

Valtd ehdottomasti vaa’an punnituslevyn iskemista ja ylikuormittamista yli suurimman
kuormituksen (Max) taaralla pienennettynd. Ylikuormitus voi johtaa vaa’an
vaurioitumiseen.

Ala koskaan kayta vaakaa rajahdysvaarallisissa tiloissa. Vakiovarusteinen
tuoteversio ei ole rajahdysturvallinen.

Vaa’an rakennetta ei saa muuttaa. Se voi aiheuttaa virheellisia punnitustuloksia seka
teknisten turvallisuusvaatimusten rikkomista ja vaa’an vaurioitumista.

Vaakaa on kaytettdva ainoastaan annettujen ohjeiden mukaisesti. Muita
kayttotarkoituksia/sovellutuksia varten on haettava KERN:n kirjallinen lupa.

3.3 Takuu
Takuu raukeaa seuraavissa tapauksissa:

e laitteen kayttoohjeen maarayksien laiminlyonti;

e kayttotarkoituksen vastainen kaytto;

¢ laitteen muuttaminen tai avaaminen;

e mekaaninen tai nesteiden tai aineiden aiheuttama vaurioituminen;
e luonnollinen kuluminen;

e vaara asettaminen tai vaaran sahkoverkon kaytto;

e mittausjarjestelméan ylikuormitus.

PCB-BA-fin-1718 8



3.4 Punnituslaitteiden valvonta

Laadunvalvontajarjestelman  puitteissa tulee tarkistaa ~maardajoin vaa'an
mittaustoimintaa seka mahdollisesti kaytettavissa referenssipainon teknisia
ominaisuuksia. Tata varten vastaavan kayttdjdn tulee maarata seka
tarkastusaikavalin seka -menetelman ja -laajuuden. Mittauslaitteisiin (eli myds
vaakoihin) liittyvat tarkastusohjeet seka tarvittavat referenssipainot loytyvat KERN:n
verkkosivulta (www.kern-sohn.com). Referenssipainoja ja vaakoja voidaan kalibroida
(suorittaa vakaus) nopeasti ja edullisesti DKD:n (Deutsche Kalibrierdienst)
valtuutetussa KERN:n Kkalibrointilaboratoriossa (tietyssa maassa voimassaolevaan
standardiin mukauttaminen).
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4 Yleiset turvallisuusehdot

4.1 Kayttoohjemaarayksien noudattaminen

Ennen laitteen asettamista ja kaynnistamista lue huolellisesti
tama kayttoohje, vaikka teilla olisi jo kokemusta KERN-vaakojen
kaytosta.

Kaikki kieliversiot sisaltavat ei-sitovan kaadnnoksen. Ainoastaan
alkuperainen saksankielinen asiakirja on sitova.

4.2 Henkiloston kouluttaminen
Ainoastaan koulutetut tyontekijat saavat kayttaa ja huoltaa laitetta.

5 Kuljetus ja varastointi

5.1 Vastaanottotarkastus

Paketin vastaanoton yhteydessa pakkaus on tarkistettava valittomasti mahdollisten
vaurioiden varalta - sama péatee laitteeseen, kun se on purettu pakkauksesta.

5.2 Pakkaus/palautuskuljetus

O

PCB-BA-fin-1718

=

4 4 4 3

Kaikki alkuperaisen pakkauksen osat on sdilytettava
mahdollisen palautusléhetyksen varalta.

Laitteen voi palauttaa vain alkuperaisessa pakkauksessaan.
Ennen lahetysta irrota kaikki johdot ja I16yséat/liikkuvat osat.
Asenna takaisin kuljetussuojat, mikali kaytettavissa.

Kaikkien osien, kuten esim. lasisuojan, punnituslevyn,
virtaldhteen jne. likkuminen ja vaurioituminen on estettava.
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6 Pakkauksesta purkaminen, asettaminen ja kaytté6notto

6.1 Asennus- ja kayttopaikka

Vaaka on rakennettu siten, ettd normaaleissa kéayttoolosuhteissa saatavat
mittausarvot ovat luotettavat.

Oikea kayttopaikka varmistaa vaa’an tarkan ja nopean toiminnan.

Sen vuoksi asennuspaikkaa valittaessa noudata seuraavia sadantoja:

e Vaaka on asetettava tukevalle ja tasaiselle alustalle.

e Valtd aarimmaisia lampotiloja ja lampdtilan vaihtelua, joka aiheutuu esim.
lahelld olevasta patterista tai valittbmasta auringonsateilysta.

e Suojaa vaakaa auki olevista ikkunoista ja ovista aiheutuvalta lapivedolta.
e Valta ravistamista punnittaessa.
e Suojaa vaakaa korkealta ilmankosteudelta, hoyryilta ja polylta.

e Ei saa altistaa pitkaaikaisesti kosteuden vaikutukselle. Ilmassa olevasta
kosteudesta aiheutuva kondensointi voi syntya, jos kylma laite asetetaan
huomattavasti lampimampéaan tilaan. Talléin laite on katkaistava
sahkoverkosta ja jatettava 2 tunniksi mukautumaan ymparistdlampdatilaan.

e Valtd punnittavasta aineesta ja punnitusastiasta siirtyvia staattisia kuormia.

e Ala kayta laitetta rajahdysvaarallisilla alueilla tai kaasujen, hoyryjen, sumujen
ja poélyn rajahdykselle altistuneissa paikoissa!

e Suojaa vaakaa kemikaaleilta (esim. nesteet tai kaasut), jotka voivat syovyttaa
vaa’an sisa- ja ulkopintoja ja vaurioittaa niita.

e Huomioi laitteen IP-suojausluokka.

e Mikali ymparistdossd on olemassa sahkOmagneettisia kenttia, staattisia
kuormia tai epastabiilia virransyottdd, suuri lukeman poikkeama (vaara
punnitustulos) on mahdollinen. Tall6in vaaka on siirrettava muuhun paikkaan.

6.2 Pakkauksesta purkaminen/asettaminen
Poista vaaka varovaisesti pakkauksestaan, poista muovipussi ja aseta vaaka sille

tarkoitettuun paikkaan.
Vaaka on asetettava siten, ettéa punnituslevy on vaakasuorassa.

@ Vaaitse vaaka sdadettavilla jalaksilla. Vesivaa’an
ilmakuplan tulee olla merkitylla alueella.
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Toimitus / vakiotarvikkeet

e Vaaka

e Punnituslevy
e Virtalahde

e Kansi

o Kayttoohje

e Tuulensuoja (PCB 100-3, PCB 250-3, PCB 350-3)

6.3 Sahkoliitanta

Laitteen virransyotdsta vastaa virtalahde. Virtalahteeseen merkityn jannitearvon tulee
olla paikallisen sahkoverkon jannitteen mukainen.

Kaytd ainoastaan alkuperaisia KERN-merkkisia virtaldhteitd. Muiden tuotteiden
kayttd edellyttéda KERN:n suostumusta.

6.4 Paristokayttdé/akkukaytto (lisdvarustus)

Poista vaa’an alaosassa olevan akkutilan kansi. Liita 9V neppariparisto.
Asenna akkutilan kansi paikalleen.

Paristokayttdisena vaaka voi toimia valikossa asetettavassa automaattisessa
sammutustilassa (katso luku 9).

= Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna, kunnes naytdlle
tulee [Unit].

= Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytolta ilmenee ,AF".
= Vahvista painamalla SET-painiketta.

= Paina MODE-painiketta ja valitse jompikumpi seuraavista vaihtoehdoista:

,AF on”: Pariston sdastdd varten vaaka sammuu automaattisesti 3
minuutin kuluttua punnituksen paattymisesta lukien.

,AF off’:  Sammutustoiminto pois paalta.

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta. Vaaka siirtyy takaisin
punnitustilaan.
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Kun paristo on heikko, naytolle ilmestyy ,LO”-merkki. Paina ON/OFF -painiketta ja
vaihda paristot valittomasti.

Ellei vaakaa kayteta pidempiaikaisesti, poista paristot ja sailytd ne erikseen.
Paristosta valuva neste voi aiheuttaa vaa’an vaurioitumisen.

Jos lisavarusteinen akku on kaytettavissa, se on kytkettava erillisen liitannan avulla,
joka sijaitsee akkutilassa. Tall6in on myos kaytettavd akun kanssa toimitettua
virtalahdetta.

6.5 Oheislaiteliitannat

Ennen oheislaitteiden (tulostin, tietokone) kytkemista tiedonsiirtoliitdntdén vaaka on
ehdottomasti katkaistava sdhkdverkosta.

Vaa’an kanssa kayta ainoastaan KERN-merkkisia tarvikkeita ja oheislaitteita, jotka
on optimoitu tdhan tarkoitukseen.

6.6 Kayttoonotto

Sahkdisen vaa’an korkean tulostarkkuuden saavuttamiseksi varmista, etta laitteen
kayttolampotila on oikea (katso "Lampenemisaika”, luku 1). LAmpenemisaikana
vaakaan tulee olla kytketty virta (virtajohto, akku tai paristot).
Vaa’an tarkkuus riippuu paikallisesta putoamiskiihtyvyydesta.
Noudata ehdottomasti "Kalibrointi” -luvussa annettuja ohjeita.
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6.7 Linearisointi
(vain mallit PCB 250-3, PCB 350-3, PCB 2500-2, PCB 3500-2)

Linearisuus tarkoittaa suurinta poikkeamaa plussalle tai miinukselle kalibrointipainon
osoittamasta painoarvosta koko painoalueella.
Jos linearisuuden poikkeama havaitaan mittauslaitteiden valvontatoimenpiteiden
myo6ta, se on korjattavissa linearisoinnin avulla.

1

Linearisoinnin ~ voi suorittaa ainoastaan vaakoihin  erikoistunut
asiantuntija.

Kaytettavien referenssipainojen tulee olla vaa’an erittelyn mukaisia,
katso kohta 3.4 "Mittauslaitteiden valvonta”.

Pida huolta stabiileista kayttdolosuhteista. Varmista, ettd on kulunut
tarvittava lampenemisaika vaa’an stabilointiin.

Onnistuneen linearisoinnin jalkeen suorita kalibrointi, katso kohta 3.4
"Mittauslaitteiden valvonta”.

Taulukko 1: Kalibrointipisteet

Ea"bro'”“pa'” PCB 250-3 | PCB350-3 | PCB 2500-2 | PCB 3500-2
1. 509 509 500 g 500 g
2. 100 g 100 g 1000 g 1000 g
3. 150 g 200 g 1500 g 2500 g
4 200 g 300 g 2000 g 3000 g
5. 250 g 350 g 2500 g 3500 g
Kaytto Lukema
Linearisointiohje:
= Kytke vaaka padlle. MO
ytke vaaka p LI g

= Paina painiketta, kunnes naytolle

tulee ,UNIT".

_Z
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Paina painiketta toistuvasti, kunnes

[ F'i -
= Paing . (IR~ x]
naytolle tulee ,LinEATr".
= Punnituslevylle ei voi jaada mitaan esineita.
= Aloita linearisointi painamalla . Naytolle '_'; BUBS g
tulee ensimmaisen kalibrointipainon painoarvo. -
(esimerkki)
= Aseta kalibrointipaino vaa’alle ja vahvista
painamalla -painiketta. Naytolle tulee g
nolla-arvo.
= Poista kalibrointipaino. Hetken kuluttua naytolle
i i intinai i 1 mnnn
tulee toisen kalibrointipainon painoarvo. TR
(esimerkki)
= Aseta toinen kalibrointipaino ja vahvista
7
painamalla -painiketta. Naytolle tulee g
nolla-arvo.
= Poista kalibrointipaino. Hetken kuluttua naytolle
ibrointipai i ll-l- i
tulee kolmanteen kalibrointipainon painoarvo. SO
(esimerkki)
= Aseta kolmas kalibrointipaino vaa’alle ja
o (mm] n
vahvista painamalla -painiketta. Naytolle g
tulee nolla-arvo.
= Poista kalibrointipaino. Hetken kuluttua naytolle
i intinai i :ll-ll- 1MM
tulee neljanteen kalibrointipainon painoarvo. CLUU.LLLU
(esimerkki)
= Aseta neljas kalibrointipaino vaa’alle ja
7
vahvista painamalla -painiketta. Naytolle g
tulee nolla-arvo.
= Poista kalibrointipaino. Hetken kuluttua naytolle
ii ibrointipai i :ll-l- 1M
tulee viidenteen kalibrointipainon painoarvo. CouUuU
(esimerkki)

15
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= Aseta viides kalibrointipaino vaa’alle ja vahvista

N
painamalla -painiketta. Naytolle tulee g

nolla-arvo.

= Poista kalibrointipaino. Hetken kuluttua naytolle
tulee "CAL F".

!
1 !

|
——
'-

Seuraavaksi vaaka sammuu automaattisesti. Linearisointi on onnistunut.

Jos linearisointiaikana esiintyy virhe tai kaytetaan vaaraa kalibrointipainoa, naytolle
tulee virheilmoitus ja linearisointiprosessi on toistettava.

6.8 Kalibrointi

Koska putoamiskiihtyvyys vaihtelee maapallon eri paikoilla, jokainen vaaka on
fysilkkan periaatteiden mukaisen punnitusmenetelman vuoksi mukautettava
kayttopaikan mukaiseen putoamiskiihtyvyyteen (ainoastaan jos vaakaa ei ole
kalibroitu kayttopaikalla asiakkaan Iluona). Kalibrointiprosessi on suoritettava
kayttoonoton yhteydessa aina vaa’an kayttopaikan vaihtuessa sekd& ympaériston
lampotilan vaihdellessa. Lisaksi tarvittavan mittaustarkkuuden aikaansaamiseksi
suositellaan kalibroimaan vaaka saannoéllisesti myds punnitustilassa.

PCB-BA-fin-1718 16



6.9 Kalibroinnin suorittaminen

Kalibrointi on suoritettava suositellun kalibrointipainon avulla (katso luku 1 "Tekniset
tiedot”). Kalibrointi voidaan suorittaa myds muillakin painoilla (katso taulukko 1),
vaikka se ei ole optimaalista mittaustekniikan kannalta.

Kalibrointiohje:
Pida huolta stabiileista kayttdolosuhteista. Varmista, ettd on kulunut tarvittava
lAmpenemisaika (katso luku 1) vaa’an stabilointiin.

=

=

Kytke vaaka paaélle painamalla ON/OFF-painiketta.

Paina ja pidd MODE-painiketta painettuna, kunnes néaytolle tulee ,CAL”".
Seuraavaksi naytélle tulee vilkkuva valitun kalibrointipainon tarkka painoarvo
(katso kohta 9.3).

Aseta kalibrointipaino punnituslevyn keskelle.

Paina SET-painiketta. Hetken paasta naytolle tulee ,CAL F” ja vaaka siirtyy
automaattisesti takaisin punnitustilaan. Naytolle tulee kalibrointipainon
painoarvo.

Jos kalibrointiaikana esiintyy virhe tai kaytetaan vaaraa kalibrointipainoa,
naytélle tulee virheilmoitus ,CAL E”. Kalibrointi on talléin suoritettava
uudelleen.

Sailyta kalibrointipaino vaa’an luona. Laadun kannalta tarkeiden sovellutusten osalta
suosittelemme suorittamaan tarkkuuden tarkastuksia paivittain.

17
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6.10 Punnitus lattian alapuolella

Esineitd, jotka koon tai muodon vuoksi eivat sovi punnituslevylle, voidaan punnita
vaa’'an alla.
Suorita seuraavat toimenpiteet

Kytke vaaka pois paalta.
Poista vaa’an alustassa oleva tulppa.

Ripusta lattianalaiseen punnitukseen tarkoitettu koukku varovasti ja
taydellisesti.

Aseta vaaka aukon paalle.

Ripusta punnittava aine koukusta ja suorita punnitus.

Kuva 1: Vaa’an asetus lattianalaiseen punnitukseen.

— Varmista, ettd kaikki ripustettavat esineet ovat riittavan stabiileja ja

punnittava aine on kiinnitetty lujasti (tavara voi irrota).

— Alla ripusta kuormia, jotka ylittavat annettua maksimikuormitusta

(Max) (irtoamisen mahdollisuus).

HUOM — Ihmisten oleskelu tai esineiden pitdminen taakan alapuolella on
kielletty mahdollisen loukkaantumis- tai vaurioitumisriskin vuoksi.

] Lattianalaisen punnituksen paadyttya sulje ehdottomasti
alustassa oleva aukko (suojaus polya vastaan).

PCB-BA-fin-1718
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7 Huoltoelementit

7.1 Nayttd

Max 3500g d=001g¢g

7.2 Nappaimisto

Painike | Kuvaus Toiminto
¢ Painotietojen l&ahettaminen rajapinnan kautta
P Painike
PRINT e Valikon avaaminen (pida painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee ,UNIT”).
@ Painike e  Asetusten vahvistaminen valikossa
SET e Tallentaminen ja valikosta poistuminen
e Valikon kohdan valinta
L P@ggﬁ e  Valikon asetusten muuttaminen
e  Kalibrointi
TARE Painike . Taaraus
TARE
- gﬁ'/gﬁz e Paille/pois paalta
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8 Perustila

Kaynnistys = Paina ON-painiketta.
Vaaka suorittaa itsetarkistuksen. Vaaka on kayttévalmis
ON heti painon osoituksen jalkeen.
OFF
oo 8 - BEE
ooo L
Pois paalta = Paina OFF-painiketta, jolloin nayttd sammuu.
OFF .

Punnitseminen = Aseta punnittava aine vaa’an paalle.

= Qdota, kunnes stabilointitarkastus paattyy. Kun stabilointi
on vahvistunut, nayton oikealle puolelle ilmestyy
painoyksikko (esim. g tai kg).

= Lue punnitustulos.

Jos punnittava aine on punnitusaluetta painavampi, naytoélle
tulee ,Error” (= ylikuormitus) ja laite danta merkkiddnen

(piippaus).
Taaraus = Jata tyhja punnitussailio, jolloin naytdlle tulee sen
painoarvo.
TERE
U
TARE = Paina TARE-painiketta, jolloin naytolle tulee nolla-arvo.

Taara-arvo tallennetaan muistiin ja pidetaan siina, kunnes
se poistetaan.

1
.Ul
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Taaran poisto

TARE

PRE-TARE-
toiminto

MODE
CAL

PRE-TARE
-arvon
nollaaminen

MODE
CAL

21

=

Punnitse punnittava aine. Naytolle ilmestyy nettopaino.

42

Taarauksen voidaan suorittaa mika tahansa kertamaara,
esim. seoksen ainesosia punnittaessa (lisaaminen).
Rajoituksena on punnitusalueen maksimi painoarvo.

Kun sailio poistetaan, vaaka osoittaa sen painoa
negatiivisena arvona.

Taara-arvo tallennetaan muistiin ja pidetdan siina, kunnes
se poistetaan.

Poista kuorma vaa’alta ja paina TARE-painiketta, jolloin
naytélle tulee nolla-arvo.

1
.,

Taman toiminnon avulla voidaan tallentaa taarasailion paino.
Tallennettu taara-arvo pysyy muistissa myo6s
uudelleenkaynnistyksen jalkeen.

=

=

Punnitustilassa aseta taarasailio punnituslevyn paalle.

Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytolla
vilkkuu ,PtArE”.

Voit tallentaa punnituslevyn pé&alla olevan painon
painamalla SET-painiketta.

Poista kuorma vaa'alta ja paina MODE-painiketta
muutaman kerran, kunnes naytdolla vilkkuu ,PtArE”.

Vahvista painamalla SET-painiketta. PRE-TARE -arvo
poistetaan ja naytolle tulee nolla-arvo.
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Punnitus
, Plussa/Miinus”
(poikkeama)

TARE

Kappalemaaran
laskenta

=

PCB-BA-fin-1718

Tama toiminto on tarkoitettu esim. kappalepainon tai kdynnissa
olevan tuotannon valvontaan jne.

= Aseta viitepaino punnituslevyn pdadlle ja taaraa se
painamalla TARE-painiketta.

= Poista viitepaino.

= Laita punnituslevyn paalle tarkistettavat tavarat. Jokainen
poikkeama viitepainosta merkitdan plussalla ,+” tai
miinuksella ,-".

Samalla tavalla voidaan valmistaa my6s samanpainoisia
pakkauksia viitepainon mukaan.

= Palaa punnitustilaan painamalla TARE-painiketta.

Kappalemaaran selvittdmiseksi voidaan joko laskea sailioon
lisattavia kappaleita tai sailiosta poistettavia kappaleita. Jos
laskettava kappalemaara on suurehko, laske yhden kappaleen
keskimaarainen paino ottamalla malliksi pieni kappalemaara
(vitekappalemaara).

Mitd isompi viitekappalemaard, sitd parempi kappalemaaréan
laskentatarkkuus. Jos kyseessd ovat pienet tai vaihtelevat
kappaleet, vitemaaran tulee olla suhteellisen suuri.

Mitd isompi viitekappalemdaara, sita parempi kappalemaaran
laskentatarkkuus.

Asetusmenetelma koostuu neljasta askelesta.

sailion taaraus,
viitekappalemé&aran syotto,
referenssipainon punnitus
kappaleméaaréan laskenta.

= Paina MODE-painiketta punnitustilassa. Naytolla vilkkuu
referenssikappaleméaara 575",

= Kun jatkat painamaan MODE-painiketta, laite nayttaa
seuraavat viitekappalemaarat: 5, 10, 20, 25 ja 50. Laita
vaa’an pdaélle kappalemaara, joka on asetetun
viitekappaleméaaran mukainen.

= Vahvista painamalla SET-painiketta. Tasta lahtien vaaka

toimii kappalelaskentatilassa ja laskee kaikki kappaleet,
jotka on laitettu punnituslevyn paalle.
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Punnitseminen
., Yhteensa

netto”

o

n
§|m
—
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e Paluu punnitustilaan
Paina MODE-painiketta.

e Virheilmoitus ,Er 1”
Kappalepainon minimipainon alittaminen, katso luku 1
»Tekniset tiedot”. Paina MODE-painiketta ja kaynnista
uudelleen viitearvon laskenta.

e Taaraus
Taarasailiot voidaan kayttdd myds kappalemaaraa
laskiessa. Ennen kappalemaaran laskemista suorita sailion
taaraus painamalla TARE-painiketta.

Kaytettava silloin, kun yhteen taarasailioon lisdtdan useampi
ainesosa ja lopuksi tarkistetaan kaikkien lisattyjen ainesten
kokonaispaino (yhteensa netto, eli ilman taarasailitta).

Esimerkki:

1. Aseta taarasdilio punnituslevyn paéalle. Paina TARE-
painiketta, jolloin naytélle tulee nolla-arvo.

2. Punnitse ainesosa ©. Paina SET-painiketta, jolloin naytélle
tulee nolla-arvo. Nayton alaosaan ilmestyy merkki [A].

3. Punnitse ainesosa ® ja paina SET-painiketta. Naytolle
tulee netto yhteensa arvo (ainesten ©@ ja ® paino).

4. Paina uudelleen SET-painiketta ja odota, kunnes naytélle
tulee nolla.

5. Punnitse ainesosa © ja paina SET-painiketta. Naytolle
tulee netto yhteensa (ainesosan @, ® ja ® summa).

= Tarvittaessa taydenna resepti tarvittavaan loppuarvoon.
Suorita toimenpiteet 4-5 uudelleen.

= Palaa punnitustilaan painamalla TARE-painiketta.
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Prosenttiarvon  Prosenttilukema nayttaa painoa prosenttiarvona verrattuna
mittaus referenssipainoon (100%).

= Punnitustilassa paina MODE-painiketta muutaman kerran,
kunnes naytdlta ilmenee [100%].

MODE
CAL = Aseta referenssipaino, joka vastaa 100%.
= Tallenna referenssipaino painamalla SET-painiketta. Poista
referenssipaino.
SET = Aseta punnittava aine vaa’an paalle.
M Naytepainoa naytetaan prosenttiarvona verrattuna

referenssipainoon.

Palaa punnitustilaan painamalla MODE-painiketta.

PCB-BA-fin-1718 24



9 Valikko

9.1 Navigointi valikossa

Valikon avaaminen

1 Punnitustilassa paina ja pida PRINT-
PRINT L) .l | painiketta painettuna, kunnes naytolle
tulee [Unit].

o b

nie

Vallikon kohdan valinta

NN

MODE N1 ”;: Voit valita tietyn valikon kohdan

s
n

painamalla MODE-painiketta.

Asetusten muuttaminen

wn
§|rn
]

=
o
(w]
m

N
>
past

Hr

rELr

P-PC

Vahvista valittu valikon kohta painamalla
SET-painiketta, jolloin naytélle tulee
tamanhetkinen asetus.

Asetus voidaan muuttaa painamalla
MODE-painiketta. Aina MODE-painiketta
painettaessa naytolle tulee asetus -
katso kohta 9.2 ,Valikko”.

1. Muutosten tallentaminen valikon
kohtaan ja valikosta poistuminen

n

€T

=

= Paina SET-painiketta, jolloin vaaka
siirtyy takaisin punnitustilaan.

25
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2. Useamman valikon kohdan
asetuksen muuttaminen

W Fr
] lcCir
Pr L

Cooit

L

co

rE

_|
wn
§|m ;
i _'\ im\

Vahvista valittu valikon kohta painamalla
SET-painiketta, jolloin naytélle tulee
tamanhetkinen asetus.

Asetus voidaan muuttaa painamalla
MODE-painiketta.

Paina TARE-painiketta, jolloin naytolle
tulee ,Exit”.

tai

Vahvista painamalla SET-painiketta
(Kylla), jolloin naytolle tulee ,StorE”.
Tallenna (SET-painike) tai peruuta
(PRINT-painike) ja poistu valikosta.

tai
Paina PRINT-painiketta (Ei) ja sy6ta

muutokset ylla mainitulla tavalla
seuraaviin valikon kohtiin.

PCB-BA-fin-1718

26




Tallentaminen/peruminen ja valikosta

poistuminen

n
m
—

=

= Tallentaminen

€T

M

= Peruminen

PRINT

Cooit

SEorE

Tallenna muutokset painamalla SET-
painiketta (Kylla). Vaaka siirtyy
automaattisesti takaisin punnitustilaan.

Muutosten perumiseksi paina PRINT
(Ei). Vaaka siirtyy automaattisesti
takaisin punnitustilaan.

27
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9.2 Valikko

Kuvaus Toiminto | Parametri Vaihtoehdot
Painoyksikon vaihto UNIT * Gramma.
(katso kohta 9.3) d
kg Kilogramma (mallin mukaan)
0z Punta
ozt unssi
Ib Troy-unssi
tlh Tael (Hongkong)
tlt Tael (Taiwan)
gn Graani (mallin mukaan)
dwt Pennyweight (mallin mukaan)
mo Momme
Tol Tola
ct Karaatti (mallin mukaan)
FFA Vapaasti valittava kerroin
Tiedonsiirtotila (katso Pr Tietojen vienti kauko-
kohta 9.4) rE CR* ohjauskomennoilla (katso
kohta 10.3)
Pr PC Tietojen vienti PRINT-painikkeella
(katso kohta 10.3)
Jatkuva tietojen lahettdminen
AU PC (katso kohta 10.3)
bA Pr Viivakoodien lahettaminen
tulostimeen (katso kohta 10.4)
Stabiilien painoarvojen
AU Pr automaattinen lahettaminen (katso
kohta 10.3)
Tulostettavien tietojen LAPr * Otsi
. tsikon tulostus
valinta (katso kohta 9.4) Hdr 1kon oSt
GrS Kokonaispainon tulostus
Net Nettopainon tulostus
tAr Taaran tulostus
N7E Tallennetun painon tulostus
PCS Kappalemé&aran tulostus
AUJ Kappalepainon tulostus
Rqt Viitekappalemaarén tulostus
FFd Sivun siirto tulosteen alussa
FFE Sivun siirto tulosteen lopussa

PCB-BA-fin-1718
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Tiedonsiirtonopeus bAUd 19200
(katso kohta 9.4) 9600*
4800
2400
120
LJAuto off”-toiminto AF Vaaka sammuu automaattisesti,
(Paristokaytto), katso on* kun kuormitus ei muutu 3
kohta 6.4 minuutin kuluessa - toiminto on
paalla
Vaaka sammuu automaattisesti,
kun kuormitus ei muutu 3
off : ) oS
minuutin kuluessa - toiminto on
pois paalta
LJAuto Zero” -toiminto tr on* Paalla
(katso kohta 9.3) off Pois palta
Kalibrointipainon valinta CAL 100
(katso kohta 9.3) 200 * mallin mukaan
300
Suodatin StAbiL Pikanaytto
(katso kohta 9.3) Normaali naytto
Hidas naytto
Linearisointi LinEAr )
* mallin mukaan
(katso kohta 6.7)
Nayton taustavalo (katso bL on* Taustavalo on paalla
kohta 9.3) s
off Taustavalo on pois paalta
Taustavalo sammuu
automaattisesti 10 sekunnin
CH :
kuluttua painoarvon
vakautumisesta lukien
Eldainten punnitustoiminto ANL off* Pois paalta
(katso kohta 9.3) 3 Aikavili 3 s
5 Aikavali 5 s
10 Aikavali 10 s
15 Aikavali 15 s
Oletusasetusten rSt no* Ei
palauttaminen (katso i
kohta 9.3) yes Kylla

* = Oletusasetukset

29
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9.3 Valikon kohdat

Painoyksikot

= Punnitustilassa paina ja pidd PRINT-painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee [Unit].
P L
= Paina SET-painiketta, jolloin naytdlle tulee tamanhetkinen
yksikkdasetus.
= Paina MODE-painiketta, jolloin voit valita yksikon alla olevassa

taulukossa olevasta joukosta.

= Vahvista valitsemasi yksikkd painamalla SET-painiketta.

Lukema Laskentakerroin

1g=
Gramma g 1
unssi 0z 0,035273962
Troy-unssi ozt 0,032150747
Punta Ib 0,0022046226
Tael (Hongkong) tlh 0,02671725
Tael (Taiwan) tlt 0,0266666
Graani (mallin mukaan) gn 15,43235835
Pennyweight (mallin mukaan) dwt 0,643014931
Momme mom 0,2667
Tola tol 0,0857333381
Karaatti (mallin mukaan) ct 5
Vapaasti valittava kerroin *) FFA XX, XX

*) Laskentakertoimen syotto
= Kuten on kuvattu yll&a, paina MODE-painiketta muutaman

PCB-BA-fin-1718
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kerran, kunnes naytdlta ilmenee ,FFA”.

Jos haluat syottaéa kertoimen, paina SET-painiketta, jolloin
asetettava luku vilkkuu.

Painaessasi MODE-painiketta naytetty arvo suurenee 1:lla. Kun
painat PRINT, se pienenee 1:lla.

Valitse vasemmalla puolella oleva luku painamalla TARE.
Vahvista syéttamasi arvot painamalla SET-painiketta.

Vahvista ,Vapaasti valittu kerroin” uudeksi painoyksikoksi
painamalla SET-painiketta muutaman kerran.
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Annostelu
nollan seuranta

Kalibrointipainon
valinta

N
-

=2
=
e

)
0
r-—
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Automaattinen nollaustoiminto  (Auto-Zero) tarkoitettu
painoarvon pienen vaihtelun taaraamiseen.

Jos punnittavan aineen maaréda pienennetddn tai suurennetaan
pienenkin verran, vaa’'assa oleva vakausjarjestelma voi nayttaa
vaaran punnitustuloksen! (Esimerkki: vaa’an péaalla olevasta
astiasta valuu nestetta.)

Jos suoritettavaan punnitukseen liittyy pienid painoeroja,
suosittelemme kytkem&éan taman toiminnon pois paalta.

Kun nollan seuranta (Zero-Tracking) kytketddn pois paalta,

painolukema on epastabiili.

on

= Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee [Unit].

= Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytélta
iimenee ,tr”.

= Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytélle tulee
tamanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.

tr | on Toiminto aktivoitu

tr | off | Toiminto deaktivoitu

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta.

KERN PCB -malliston kohdalla kalibrointipaino voidaan valita
neljasta esiasetetusta nimellisarvosta (n. 1/4; 1/2; 3/4; Max)
(katso alla oleva taulukko, oletusasetus merkitty harmaaksi).
Punnitusteknologian kannalta Iluotettavien punnitusarvojen
aikaansaamiseksi tulee valita mahdollisimman suuri nimellisarvo.
Vaihtoehtoisesti voit kayttdd muita kuin KERN-merkkisia
kalibrointipainoja.

= Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee [Unit].

= Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytoélta
ilmenee ,,CAL".

= Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytélle tulee
tamanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta.
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PCB 100-3 | PCB 200-2 PCB 250-3 | PCB 350-3 | PCB 1000-1
209 509 50¢g 50¢g 200 g
50 ¢ 100 g 100 g 150 g 500 g
709 150 ¢ 150 ¢ 250 g 700 g
200 g 300 g
100 g 200 g 250 g 350 g 1000 g
PCB 1000-2 | PCB 2000-1 | PCB 2500-2 | PCB 3500-2 | PCB 6000-0
200 g 500 g 500 g 500 g 1000 g
500 g 1000 g 1000 g 1000 g 2000 g
700 g 1500 g 1500 g 2000 g 5000 g
2000 g 3000 g
1000 g 2000 g 2500 g 3500 g 6000 g
PCB 6000-1 PCB 10000-1
1000 g 2000 g
2000 g 5000 g
5000 g 7000 g
6000 g 10000 g

PCB-BA-fin-1718
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Suodatin

ainoastaan mallit:

PCB 100-3
PCB 250-3
PCB 350-3
PCB 1000-2
PCB 2500-2
PCB 3500-2
PCB 6000-1
PCB 10000-1

SERbL e

(esimerkki)

33

Taméa valikon kohta on tarkoitettu vaa’an mukauttamiseen
erilaisiin kayttdolosuhteisiin ja mittaustarkoituksiin.

= Punnitustilassa paina ja pidd PRINT-painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee ,Unit”.

= Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytolta
iimenee ,StAbiL”.

= Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytétlle tulee
tdmanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.

1 | Suodatin 1:
Vaaka reagoi herkasti ja nopeasti, vaa’an asennuspaikka on
hyvin rauhallinen

2 | Suodatin 2:
Vaaka ei reagoi herkasti, mutta hitaasti, vaa'an asennuspaikka
ei ole rauhallinen

3 | Suodatin 3:
Vaaka ei reagoi herkasti, mutta hitaasti, vaa'an asennuspaikka
ei ole rauhallinen

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta.
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Nayton

taustavalo
1 11| = Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna,
. kunnes naytdlle tulee [Unit].
1117 ' = Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes nayto6lta
g iimenee ,bl”.
] = Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytdlle tulee
b L tdmanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.

bl | on Taustavalo Kontrastilukema, joka on

on paalla luettavissa myds
pimeydessé

bl | off Taustavalo Akun saasto
on pois paallta

bl | Ch Taustavalo sammuu Akun saasto
automaattisesti 10 sekunnin
kuluttua painoarvon
vakautumisesta lukien

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta.

PCB-BA-fin-1718

34




Eldinten
punnitustoiminto
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Eldinten punnitustoimintoa voidaan kayttdaa epastabiileissa
kayttdolosuhteissa.  Tietyssd aikavalissé punnitustuloksista
lasketaan keskimaarainen painoarvo.

Mita liikkuvampi punnittava kohde on, sitd pidempi aikavali on
valittava.

= Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna,

kunnes naytdlle tulee [Unit].

= Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes nayto6lta
iimenee ,ANL".

= Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytolle tulee
tdmanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.

ANL 3 | Aikavali 3 s

ANL 5 | Aikavali5 s

ANL | 10 | Aikavali10s

ANL | 15 | Aikavali15s

ANL | off | Eldinten punnitustoiminto deaktivoitu

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta.

= Aseta punnittava kohde (elain) punnituslevylle ja paina SET.
Naytolta nakyy "taakselaskenta”.
Naytolle tulee keskimaarainen punnitustuloksiin perustuva
painoarvo.

= Painamalla SET-painiketta voidaan vaihtaa eldinten ja
normaalipunnituksen valilla.

= Jos painat SET, eldimen punnitussykli alkaa uudelleen.
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Oletusasetusten
palauttaminen

PCB-BA-fin-1718

Taman toiminnon avulla kaikki asetukset nollataan ja palautetaan
oletusasetukset.

=

Punnitustilassa paina ja pidd PRINT-painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee [Unit].

Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytolta
iimenee ,rSt”.

Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytolle tulee
tdmanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.
rSt yes Vaa’'an oletusasetusten palauttaminen
rSt no Vaa'an omien asetusten sailyttaminen

=

Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta. Vaaka siirtyy
takaisin punnitustilaan.
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9.4 Liitantaparametrit

Tiedonsiirto tapahtuu RS-232C -rajapinnan avulla.

Yleista

Oheislaitteen (esim. tulostin, tietokone, ...) ja tulostimen vélisen tiedonsiirron
edellytyksend on kummankin laitteen rajapintaparametrien toisiinsa mukauttaminen
(esim. tiedonsiirtonopeus ja -menetelma, ...).

Tiedonsiirtomenetelma

NN
I = Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta
painettuna, kunnes naytolle tulee [Unit].
1L | -
g = Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes
naytoélta ilmenee , Pr”.
P,“ = Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytélle

tulee taméanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.

rE CR | Tietojen vienti kauko-ohjauskomennoilla

Pr PC | Tietojen vienti PRINT-painikkeella

AU PC | Tietojen jatkuva l&hettdminen

bA Pr | Viivakoodien lahettaminen tulostimeen

Stabiilien painoarvojen automaattinen

AU Pr [ahettaminen

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta. Vaaka
siirtyy takaisin punnitustilaan.
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Tulostus

PCB-BA-fin-1718

Taméa toiminto estdd RS-232C -rajapinnan kautta l&hetettavien
tietojen valinnan (ei koske BAPr-tiedonsiirtoa).

= Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna,
kunnes naytdlle tulee [Unit].

= Paina MODE-painiketta muutaman kerran,
ilmenee ,LAPr”,

kunnes naytolta

= Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytolle tulee
tdmanhetkinen asetus.
= Valitse tarvittavat tulostusparametrit painamalla MODE-
painiketta.
Hdr Otsikon tulostus
GrS Kokonaispainon tulostus
Net Nettopainon tulostus
tAr Taaran tulostus
N7E | Tallennetun painon tulostus
PCS | Kappalemé&éaran tulostus
AUJ Kappalepainon tulostus
Rqt Viitekappalemaaran tulostus
FFd Sivun siirto tulosteen alussa
FFE | Sivun siirto tulosteen lopussa

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta, jolloin naytdlle
tulee tAmanhetkinen asetus (on/off).

= Asetus voidaan muuttaa MODE ja PRINT-painikkeiden avulla.
,on S off”.

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta. Vaaka siirtyy
takaisin punnitustilaan.

Samalla tavalla kayttdja voi asettaa omat tietosekvenssit, joiden
avulla tietoja l&hetetaan sitten tulostimeen tai tietokoneeseen.
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Tiedonsiirtonopeu  Tiedonsiirtonopeudella maaritetaan rajapinnan avulla

S

l&hetettavien tietojen nopeus, 1 bod = 1 bitti/sek.

= Punnitustilassa paina ja pida PRINT-painiketta painettuna,

11 kunnes naytolle tulee [Unit].
L.t . . N
= Paina MODE-painiketta muutaman kerran, kunnes naytolta
TR ilmenee ,bAUd".
g

= Vahvista painamalla SET-painiketta, jolloin naytélle tulee

07| ==
22|z
-z

Qo

tadmanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla MODE-painiketta.
9600 = 4800 = 2400 = 1200 = 19200

= Vahvista valintasi painamalla SET-painiketta. Vaaka siirtyy
takaisin punnitustilaan.

10 Tiedonsiirtoliitanta RS-232C

10.1 Tekniset tiedot

8-bittinen ASCII-koodi

1 starttibitti, 8 tietobittia, 1 seis-bitti, ei pariteettibittia

vapaasti valittava tiedonsiirtonopeus: 1200, 2400, 4800, 9600 ja 19200 baudia
tarvittava pieni liitin (9-nastainen, D-Sub)

rajapinnan yhteistoiminnan hairiéttomyys varmistetaan ainoastaan kayttéaen
KERN-merkkista tiedonsiirtojohtoa (enintaan 2 m).

10.2 Vaa'an tiedonsiirtoliitannan nastat

Etundkyma:
) 1
Pin 2:  Transmit data
ONONORONO (Tiedonsiirto)
Pin 3: Receive data
OO0 0O0 (Tietojen vastaanotto)
Pin 5:  Signal ground
o) 6 (Paino)
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10.3 Tiedonsiirto

Pr PC:

Paina PRINT-painiketta. Painoarvon vakautuessa se lahetetdédn LAPR-formaatissa.

a. Stabiilin paino-/kappalemaara/prosenttiarvon formaatti
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz N2 N3 |Ng[Ns |Ng |[N7|Ng|Ng|[Nyp/B |Up|[Up| U3 |CR]|LF
b. Formaatti virheen yhteydessa
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B |B |B |B |[B |B |B |B |BJ|E |r |r |[o |r |[CR|LF
AU Pr:
Heti painoarvon vakautumisen jalkeen se lahetetddn automaattisesti LAPR-
muotoisena.
c. Stabiilin paino-/kappalemaara/prosenttiarvon formaatti
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [ N;g [N2 | N3 |Ng|[Ns |[Ng|N7| Ng|Ng[Nyp/B |Up|Up | U3 |CR]|LF
d. Formaatti virheen yhteydessa
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B B |[B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
AU PC:
Painoarvoja lahetetddn automaattisesti ja jatkuvasti painoarvon stabiilisuudesta
huolimatta.
e. Stabiilin paino-/kappalemaara/prosenttiarvon formaatti
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [ N;z [N2 N3 |Ng|Ns |[Ng|[N7 | Ng|Ng[Nyp/B |Up|Up | U3 |CR]|LF
f. Formaatti virheen yhteydessa
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (101112 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B B |[B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
g. Epastabiilin paino-/kappalemaard/prosenttiarvon formaatti
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz N2 N3 [Nsg|[Ns |[Ng | N7 | Ng|Ng[Nyp/B |B |[B |B |[CR]|LF

PCB-BA-fin-1718
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rg Cr:

Kauko-ohjauskomentoja s/w/t lahetetaan vaakaan ASCIl-koodina. Kun vaaka
vastaanottaa s/w/t -komennot, se lahettdd seuraavat tiedot.

Huomioi, ettd alla olevat kauko-ohjauskomennot on l&hetettava ilman niita
seuraavia CR LF -merkkeja.

S Toiminto: RS232-rajapinnan kautta lahetetaan stabiili painoarvo
w Toiminto: RS232-rajapinnan kautta lahetetaan (stabiili tai epastabiili)
painoarvo

t Toiminto: Vaa’an taaraus, tietoja ei laheteta
h. Stabiilin paino-/kappalemaéré/prosenttiarvon formaatti
1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |[10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S | Nz [Nz N3 [Ng|Ns | Ng |Nz7[Ng|Ng|Nyp|B |[U |U; | U3 |CR]|LF
i. Formaatti virheen yhteydessa
1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |[10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B|B |B |B |B |B |B |B |B|E |r |[r |o |r |CR|LF
]. Epéastabiilin paino-/kappalemdaara/prosenttiarvon formaatti
1 |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |[10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S N1z [Nz | N3 |[Ns|Ns|Ng|N;7|Ng|Ng|Nyp|/B |[B |B |B |CR|LF
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Merkit

M Valilyonti tai M

S Valilyonti tai miinus (-)

N; ... Nio | 10 numeerista ASCII-koodia painoarvoista mukaanlukien
desimaaliarvot ja valilyonnit

U; ... U3 | 3 ASCII-koodia painoyksikésta (kpl, %) tai valilyonnit

B Valilysnti

E,o,r ASCIl-koodi tai ,E, o, r”

CR Carriage Return (karryn paluu)

LF Line Feed (seuraava rivi)

10.4 Viivakoodien lahettaminen tulostimeen

Tiedonsiirtotilan osalta on valittava ,BA Pr” -asetus (katso kohta 9.4)

Oletuksellisena viivakooditulostimena toimii Zebra, malli LP2824.

Huomioi kuitenkin, ettd vaa’an lahetysformaatti on kiintea eika sita voi muuttaa.
Tulostusformaatti on tallennettu tulostimeen. Tama tarkoittaa, ettd tulostimen
vaurioituessa sitd ei voi vaihtaa uudeksi, vaan ensin silhen on ladattava uusi
ohjelmisto KERN:n valityksell&.

Zebra-tulostin ja vaaka on kytkettava toisiinsa niiden ollessa sammutettu mukana
toimitetulla tiedonsiirtojohdolla.

Kun molemmat laitteet on kytketty paalle ja laite on kayttovalmis, etiketti tulostetaan
painamalla PRINT-painiketta.
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11 Huolto, kunnossapito ja havitys

11.1 Puhdistus
Ennen puhdistuksen aloittamista katkaise laite sdhkdverkosta.

Ei saa kayttaa syovyttavia aineita (liuottimet jne.), vaan pestava laitetta miedolla
saippualiuoksella kosteutetulla kankaalla. Varo, ettei nestettd paase laitteen sisaan
ja puhdistuksen jalkeen pyyhi vaaka kuivaksi pehmealla kankaalla.

Loysat jadnnokset / pulveri on poistettava huolellisesti siveltimella tai kasi-imurilla.

Punnittava aine on poistettava vaa’alta valittomasti.

11.2 Huolto ja kunnossapito

= Ainoastaan koulutetut ja KERN:n valtuuttamat teknikot saavat kayttaa ja
huoltaa laitetta.
= Ennen laitteen avaamista se on katkaistava sahkoverkosta.

11.3 Havitys

= Pakkauksen ja laitteen havitys on suoritettava laitteen kayttopaikalla
voimassaolevien kansallisten tai alueellisten lainmaarayksien mukaisesti.
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12 Vianetsinta

Jos ohjelman kayntiaikana syntyy vaikeuksia, vaaka on sammutettava ja katkaistava
sahkdverkosta. Seuraavaksi punnitusprosessi on aloitettava uudelleen.

Opastus:
Hairio

Naytto ei pala.

Painolukema
vaihtelee jatkuvasti.

Punnitustulos on

selkeasti virheellinen.

Mahdollinen syy

Vaaka ei ole kytketty paalle.

Katkaistu liitanta sahkéverkkoon
(virtajohto irti/vaurioitunut).

Sahkokatko.

Vaarin asennetut tai purkautuneet
paristot.
Ei paristoa.

Veto/liikkuva ilma.
Poydan/alustan tarina.
Punnituslevy ottaa kiinni muihin esineisiin

Sahkdomagneettiset kentat/staattiset
kuormat (aseta vaaka muuhun
paikkaan/mikali mahdollista, sammuta
hairiéita aiheuttava laite).

Lukema ei nollaudu.
Vaara kalibrointi.
Voimakas lampatilavaihtelu.

Sahkdomagneettiset kentat/staattiset
kuormat (aseta vaaka muuhun
paikkaan/mikali mahdollista, sammuta
hairiéita aiheuttava laite).

Jos laite antaa muitakin virhekoodeja, sammuta se ja kytke paalle uudelleen. Jos
virheilmoitus on edelleen nakyvilla, ota yhteytta valmistajaan.
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