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1 Dane techniczne

Dane

DLB 160-3A

DLB 160-3A110V

Numer artykutu / typ

TDLG 160-3-A

TDLG 160-3-A110V

Typ promiennika

halogenowy (1 x 400 W)

Zakres temperatur

35-160°C

mozliwos¢ wyboru z krokiem co 1°C

Obcigzenie maksymalne (Max)

160 g

Dziatka elementarna (d)

0,001 g (tryb wazenia)

0,01% (wilgotnosc)

Odtwarzalnos¢ (tryb wazenia) 0,001 g
Odtwarzalnos¢ nawazka 2 g 0,15%
wilgotnosc¢

(w zaleznosci od zastosowania) nawazka 10 g 0,05%
Liniowosc¢ +0,003 g

Czas narastania sygnatu (typowy) 4s

Minimalna wielkos¢ probki 0,05¢9

Zalecany odwaznik

adiustacyjny (klasa), 100 g (E2)

poza zakresem dostawy

Czas nagrzewania 30 min

Warunki otoczenia

temperatura otoczenia 5°C....+35°C

wilgotnos¢ powietrza 45-70%, brak kondensacji

Profile grzania

P —

suszenie standardowe

-

suszenie szybkie
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Kryterium wytgczania

e automatyczne, mozliwos¢ wyboru 1-10 mg/30 s
e sterowane czasowo, mozliwos¢ wyboru 1-99 min

e wylgczenie reczne przez nacisniecie przycisku

Szalki na probki

@ 95 mm

Wyswietlanie wyniku

[%] wilgotnosci

[%] zawartosci suche;j

[0] masa resztkowa w gramach
ATRO

Interfejs

RS-232

Wymiary (S x G x W)

obudowa 215 x 345 x 235 mm

Dostepna komora
suszenia

@ 92 mm, wysokos$¢ 25 mm

Ciezar netto

4,7 kg

Zasilanie elektryczne

220 — 240 V AC 50/60 Hz 100 - 120 V AC 50/60 Hz

Jezyki interfejsu
uzytkownika

niemiecki, angielski, francuski,
witoski, hiszpanski, portugalski

2 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE jest dostepna online pod adresem:

www.kern-sohn.com/ce

TDLG_A-BA-pl-2011



http://www.kern-sohn.com/ce

3 Przeglad urzadzenia

3.1 Elementy

o

11

je)
o
N

Nazwa

© 0N O 01T~ WDN P

N
= O

Modut grzewczy

Uchwyt do otwierania
Szybka ochronna

Czujnik temperatury
Promiennik halogenowy
Szalka na probki

Ostona przeciwwiatrowa
Uchwyt do wyjmowania prébek
Wyswietlacz

Klawiatura

Noézka ze Srubg regulacyjng
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Widok z tytu:

Poz. Nazwa

12
13
14  Interfejs szeregowy RS-232
15 Gniazdo zasilania sieciowego
16  Libelka (poziomnica)

Gniazdo przewodu potgczeniowego ,modut grzewczy - waga
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3.2 Przeglad klawiatury i wskazan

=&'I

Max 160 g

04/08/20 11:46

120°C

BIBIRYE R
L g

d=0.001g

(2 5mg

Pasek stanu:

(1]

[2] [3] [4]

ES

Poz.

120°C

04/08/20 11:46

Nazwa

() 5mg

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

Pasek symboli:

Ustawiona temperatura suszenia
Aktywny profil grzania

Aktualna data

Aktualna godzina

Aktywne kryterium wylgczania

Pasek
stanu

Pasek
symboli

Ikony w pasku symboli sg wyswietlane w zaleznosci od aktualnie wykonywanego

procesu.

Nacisniecie odpowiedniego przycisku funkcyjnego (F1-F6) pod ikong powoduje
wykonanie funkgcji lub zastosowanie ustawienia.

Pasek symboli ,Ekran startowy”

| X | & | o

O

[1]

Poz.

[2] [3] [4] [3]

Nazwa

[6]

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]

Wywotanie menu
Rozpoczecie pomiaru
Wybdr temperatury suszenia
Wybor kryterium wylgczania
Zerowanie/tarowanie
Wigczanie/wytgczanie

TDLG_A-BA-pl-2011



Pasek symboli w czasie pomiaru

X

(=) = VA

[7] [8] [9] [10]
Poz. Nazwa
[7] Anulowanie procesu suszenia
[8] Wstrzymanie procesu suszenia
[9] Wyswietlanie aktualnych parametrow suszenia
[10] Przetgczanie jednostki wyswietlanego wyniku
(% wilgotnosci ® % zawartosci suchej ® % Atro ®» masa
resztkowa [g]
Pasek symboli , Wyswietlanie wyniku”
X | = | GLp = | vA
[11] [12] [13] [14] [15]
Poz. Nazwa
[11] Opuszczanie programu suszenia / powr6t do ekranu
startowego
[12]  Wydruk protokotu pomiaru
[13] Dezaktywowanie/aktywowanie, edycja parametrow DPL
[14]  Woyswietlanie masy poczatkowej i masy resztkowej z
podaniem daty i godziny
[15] Przetgczanie jednostki wyswietlanego wyniku, patrz

TDLG_A-BA-pl-2011
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4 Wskazowki podstawowe (informacje ogolne)

4.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyte urzadzenie stuzy do szybkiego i wiarygodnego oznaczania wilgotnosci
materiatu w substancjach ciektych i statych na zasadzie analizy termograwimetryczne;.

4.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Bezwzglednie unikaC uderzeh i przecigzen urzgdzenia ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie tara.

Mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia zintegrowanej wagi.

Nigdy nie uzytkowaC urzadzenia w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.
Wykonanie seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadzac¢ zmian konstrukcyjnych w urzgdzeniu. Moze to spowodowac
wyswietlanie btednych wynikbw wazenia, naruszenie technicznych warunkéw
bezpieczenstwa, jak rowniez doprowadzi¢ do zniszczenia urzgdzenia.

Urzadzenie nalezy eksploatowac tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

4.3 Gwarancja
Gwarancja wygasa w przypadku:

¢ nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;
e uzytkowania niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;
e wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzgdzenia;

e mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania mediow,
cieczy,

e naturalnego zuzycia;
¢ nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.

4.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdza¢ techniczne wiasnosci pomiarowe zintegrowanej wagi oraz ewentualnie
dostepnego odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien
okresli¢ odpowiedni cykl, jak rowniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje
dotyczace nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi oraz niezbedne
odwazniki wzorcowe, sg dostepne na stronie domowej firmy KERN (www.kern-
sohn.com). Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio poddac
wzorcowaniu (skalibrowaé) w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst)
laboratorium wzorcujgcym firmy KERN (w odniesieniu do wzorca panstwowego).
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5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

5.1 Przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi

= Przed ustawieniem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie
przeczytac niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz
Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

= Wszystkie wersje jezykowe zawierajg niewigzgce ttumaczenie.
Wiagzacy jest oryginalny dokument w jezyku niemieckim.

5.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

5.3 Wskazowki ostrzegawcze

f OSTRZEZENIE!

> Wagosuszarka jest uzywana do oznaczania wilgotnosci
materiatdw. Urzgdzenia nalezy uzywaé wytgcznie do tego celu.
Innego rodzaju uzytkowanie moze doprowadzi¢ do zagrozenia
personelu, uszkodzenia urzgdzenia Iub innych szkdd
materialnych.

> Wagosuszarki nalezy uzywaé przede wszystkim do suszenia
substancji zawierajgcych wode.

> Wagosuszarki nie wolno uzywac w strefie zagrozenia.

> Wagosuszarki nie wolno uzywaC w otoczeniu zagrozonym
wybuchem.

> Wagosuszarka moze by¢ obstugiwana i konserwowana tylko
przez przeszkolonych pracownikow.

> Przed ustawieniem i uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie
przeczyta¢ instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz Panstwo
doswiadczenie z urzgdzeniami firmy KERN.

> Nigdy nie wprowadzaé jakichkolwiek modyfikacji lub zmian
konstrukcyjnych w urzgdzeniu. Zawsze uzywacC oryginalnych
czesci zamiennych i akcesoriow.

> Do wnetrza urzadzenia, gniazd na jego tylnej stronie i
podtgczonych urzgdzen peryferyjnych (np. drukarki, komputera)
nie mogg przedostac sie zadne ciecze.

Po rozlaniu cieczy na urzgdzenie nalezy je niezwtocznie
odfgczy¢ od sieci zasilajgce;j.

Wagosuszarka moze by¢ eksploatowana dalej dopiero po
sprawdzeniu przez kompetentnego dealera firmy KERN.
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OSTROZNIE!

Zagrozenia wystepujace w czasie pomiaru i po jego zakonczeniu

> Dopilnowa¢ prawidtowego zainstalowania wszystkich elementow
konstrukcyjnych.

> Zachowac ostrozno$é przy wyjmowaniu prébki. Sama probka,
modut grzewczy i uzyta szalka na probki mogg byc¢ jeszcze bardzo
gorgce.

> Zawsze uzywacé uchwytu do probek, umozliwia on bezpieczng
prace i zapobiega poparzeniom.

> W czasie pracy poszczegolne elementy obudowy (np. kratka
wentylacyjna) mogg ulegaé silnemu nagrzewaniu.

OSTROZNIE!
W czasie pracy wagosuszarki jest wytwarzane ciepto!

> Aby zapobiec powstawaniu zatoréw cieplnych, dookota urzadzenia
nalezy utrzymywac wystarczajgcg ilos¢ wolnej przestrzeni (odstep
od urzagdzenia 20 cm, od gory 1 m).

> Nigdy nie zastaniac, nie zatykac, nie zakleja¢ ani w inny sposob
nie modyfikowac wylotu ciepta.

> Nigdy nie ktas¢ na urzgdzeniu, pod nim i obok niego, zadnych
materiatéw palnych, poniewaz otoczenie urzgdzenia ulega silnemu
nagrzewaniu.

» Zachowac ostrozno$é przy wyjmowaniu prébki. Sama prdobka,
szalka na probki i modut grzewczy mogg by¢ jeszcze bardzo
gorgce.

OSTROZNIE!
Pozar lub wybuch

> Za pomocg wagosuszarki nie nalezy analizowac probek
stwarzajgcych zagrozenie wybuchowe, probek tatwo zapalnych,
jak réwniez probek, w ktérych pod wptywem ciepta moze dojs¢ do
reakcji chemicznej.

> W razie potrzeby przeprowadzi¢ analize ryzyka.

> Aby unikng¢ zaptonu lub wybuchu, w przypadku takich prébek
zmieni¢ temperature suszenia na wystarczajgco nisk3a.

> Nosi¢ okulary ochronne.

12
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OSTRZEZENIE!

Materialy zawierajgce skladniki trujace lub zrace, wytwarzajace
podczas suszenia trujgce gazy, wywotujgce podraznienia (oczu,
skoéry, drég oddechowych), powodujgce mdiosci lub prowadzace
do Smierci

> Materiaty prébek, z ktérych uwalniane sg substancje trujgce nalezy
suszy¢ pod specjalnym urzgdzeniem wyciggowym. Nalezy
wykluczy¢ mozliwos$¢ wdychania oparéw szkodliwych dla zdrowia.

OSTRZEZENIE!
Materialy uwalniajgce w czasie nagrzewania gazy powodujace
korozje (np. kwasy)

52:”.11

> W takim przypadku nalezy pracowac¢ z matg liczbg probek, gdyz
uwalniane gazy mogg ulega¢ kondensacji na zimnych elementach
obudowy, powodujgc ich korozje.

6 Transport i skladowanie

6.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen zewnetrznych — to samo dotyczy urzadzenia
po jego rozpakowaniu.

6.2 Opakowanie/transport zwrotny

= ZachowaC wszystkie czesci oryginalnego opakowania na
wypadek ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego wuzywac¢ tylko oryginalnego
opakowania.

= Przed wysyitkg odigczy¢ wszystkie podtgczone przewody oraz
luzne/ruchome czesci.

= Zabezpieczy¢ wszystkie czesSci przed zeslizgnieciem i
uszkodzeniem.

TDLG_A-BA-pl-2011 13



7 Rozpakowanie, ustawianie i uruchamianie

7.1 Miejsce ustawienia, miejsce uzytkowania

Urzadzenie zostato skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych zapewniato uzyskiwanie wiarygodnych wynikow wazenia.
Wybdr prawidtowej lokalizacji wagosuszarki zapewnia jej doktadng i szybkag prace.

W miejscu ustawienia nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

> Usungc¢ z bezposredniego otoczenia materiaty zagrazajgce
wybuchem oraz materiaty tatwo zapalne.
Wydostajgce sie opary, szalka na probki i wszystkie elementy
komory prébek sg gorgce.

> Zabezpieczy¢ urzadzenie przed bezposrednim oddziatywaniem
przeciggu wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

> Unikaé ekstremalnych temperatur, jak rowniez wahan
temperatury, wystepujgcych np. przy ustawieniu obok grzejnika.

> Nie wystawiaC urzadzenia na dtugotrwate dziatanie silnej
wilgoci. Niepozgdane obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu
wilgoci zawartej w powietrzu) moze wystgpic¢, gdy zimne
urzadzenie zostanie umieszczone w znacznie cieplejszym
otoczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci urzgdzenie
nalezy poddac ok. 2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze
otoczenia.

Unika¢ bezposredniego promieniowania stonecznego.

Wilgotnos¢ powietrza powinna wynosi¢ od 45% do 75%, przy
braku kondensaciji.

Zachowac wystarczajgcy odstep od wrazliwych na ciepto
materiatdéw znajdujgcych sie w otoczeniu urzgdzenia.

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed wysokg wilgotnoscig powietrza,
oparami i pytem.

vV V V VYV

W przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych (np. od
telefonéw komérkowych lub urzgdzen radiowych), fadunkow
statycznych, jak rowniez niestabilnego zasilania elektrycznego
mozliwe sg duze odchytki wskazan (btedne wyniki wazenia).
Nalezy wowczas zmienic¢ lokalizacje lub usungc¢ zrodto zaktdcen.

A\

Unika¢ tadunkoéw statycznych pochodzgcych z wazonego
materiatu, pojemnika wagi i ostony przeciwwiatrowej.

> Ustawia¢ urzgdzenie na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

> Unikac¢ wstrzgsow podczas wazenia.
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7.2 Rozpakowanie i kontrola

Ostroznie wyjg¢ wagosuszarke z opakowania, zdjg¢ torebke plastikowg, i ustawi¢ jg
w przewidzianym dla niej miejscu pracy.

7.2.1 Zakres dostawy / akcesoria seryjne:

ﬁz
(’3

_@5
-
—~ v Q

Ostona przeciwwiatrowa
Szalki na probki (10 sztuk)

1. Wagosuszarka, patrz rozdz. 3.1

2. Przewdd sieciowy

3. Przewdd potagczeniowy ,waga — modut grzewczy”
4. Wspornik szalki

5. Uchwyt do wyjmowania prébek

6.

7.

TDLG_A-BA-pl-2011 15



7.3 Ustawianie

Urzadzenie jest dostarczane w stanie roztozonym. Natychmiast po rozpakowaniu
wszystkich czesci nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy. Zamontowac poszczegdlne
elementy konstrukcyjne zgodnie z podang kolejnoscia.

16

Zatozyc¢ pierscien ostony
przeciwwiatrowej.

<)

Wiozy¢ uchwyt do wyjmowania probek.

T

Ostroznie osadzi¢ uchwyt szalki i
obracaé nim, az do jego zatrzasniecia.

Potozy¢ szalke na probki.
Wypoziomowac urzgdzenie za pomocg
ndzek ze srubami regulacyjnymi,
pecherzyk powietrza w libelce
(poziomnicy) musi znajdowac sie w
zaznaczonym obszarze.

Regularnie sprawdzac
wypoziomowanie.

Potgczy¢ przewodem wage i naktadke
grzewczg zgodnie z rysunkiem.
Podtaczy¢ przewdd sieciowy do gniazda
zasilania sieciowego urzadzenia, patrz
rozdz. 7.4.
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7.4 Zasilanie sieciowe

Do podtaczenia nalezy uzywacC tylko dostarczonego 3-zytowego
przewodu sieciowego.

Urzadzenie mozna podtgczac tylko do gniazda z kotkiem przewodu
ochronnego (PE), zainstalowanego zgodnie z przepisami.

Nalezy sprawdzic¢, czy napiecie zasilajgce urzgdzenie jest ustawione
prawidtowo. Urzgdzenie mozna podigczy¢ do sieci zasilajgcej tylko
wtedy, gdy dane na urzadzeniu (naklejka) i lokalne napiecie zasilajgce
sg identyczne.

Dziatania ochronnego nie moze naruszaC zastosowanie kabla
przedtuzajgcego bez przewodu ochronnego. W przypadku zasilania z
sieci bez kotka przewodu ochronnego odpowiedni specjalista musi
stworzy¢ réwnowazng ochrone, zgodng z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi instalaciji.

» Wtyczka musi by¢ zawsze tatwo dostepna.

» Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewod sieciowy pod katem
uszkodzen.

» Przewdd nalezy utozy¢ w sposob uniemozliwiajgcy jego uszkodzenie
i nieutrudniajgcy przebiegu pomiaru.

Wazne:

A Czy oznakowanie jest zgodne z lokalnym napieciem zasilajgcym?
» Nie poditgczaé w przypadku roznych napiec zasilajgcych!
» W razie zgodnosci wagosuszarke mozna podtgczyc.
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7.5 Wiaczanie i wylgczanie

= Zasili¢ wage za pomocg przewodu sieciowego. Zaswieci wyswietlacz, na chwile
zostang wyswietlone: wersja oprogramowania i nazwa modelu. Od tego
momentu waga znajduje sie w trybie gotowosci (stand-by).

&

= W celu wiaczenia wyswietlacza nacisngc¢ przycisk F6.
Urzadzenie jest gotowe do wazenia zaraz po wyswietleniu wskazania masy.

g 93 04/08/20 11:46 (¥} 15:00
mInInIn
ol g

=E|lo[® e |ur]o

= W celu wyltaczenia urzgdzenia i przejScia w tryb gotowosci (stand-by) nacisngc
przycisk F6.

7.5.1 Wybor jezyka operatora

W momencie wysytki na wyswietlaczu jest ustawiony jezyk niemiecki. Ustawianie
innych jezykow, patrz rozdz. 9.2.1.

7.5.2 Pierwsze uruchomienie

Aby uzyskiwac doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, urzadzeniu
nalezy zapewni¢ uzyskanie wymaganej temperatury roboczej (patrz ,Czas
nagrzewania”, rozdz. 1).

W czasie nagrzewania zintegrowana waga musi byC podtgczona do zasilania
elektrycznego.

Doktadno$¢ zintegrowanej wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Nalezy przestrzega¢ wskazowek zawartych w rozdziale ,Adiustacja”.

7.6 Podtaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podfgczeniem lub odtgczeniem urzgdzen dodatkowych (drukarki, komputera)
do/od interfejsu danych wagosuszarke nalezy koniecznie odtgczy¢ od sieci.

Nalezy uzywaC wytgcznie akcesoriow i urzgdzen peryferyjnych firmy KERN, ktore
zostaty dopasowane do urzgdzenia w sposob optymalny.
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8 Adiustacja

8.1 Adiustacja masy

Adiustacja masy zintegrowanej wagi nie jest bezwzglednie wymagana w celu
prawidlowego oznaczania wilgotnosci, gdyz pomiar ten jest tylko pomiarem
wzglednym. Za pomocg urzgdzenia jest okreslana masa prébki przed rozpoczeciem
oraz po zakonczeniu procesu suszenia, wilgotnos¢ wyznaczana jest na podstawie
stosunku masy mokrej i masy suchej.

Urzadzenie mozna jednak poddac adiustacji, jezeli wymaga tego wykorzystywany
u Panstwa system zapewniania jakoSci.

Realizacja:

® <+« Zadbac o stabilne warunki otoczenia. Do stabilizacji jest wymagany czas
1 nagrzewania (patrz rozdz. 1).

e Adiustacje nalezy przeprowadzac z zatozong szalkg na probki. Na szalce
na probki nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty.

e W miare mozliwosci adiustacje nalezy przeprowadza¢ przy uzyciu
odwaznika adiustacyjnego o masie zblizonej do obcigzenia maksymalnego

wagi (zalecany odwaznik adiustacyjny, patrz rozdz.1). Informacje
dotyczace odwaznikbw wzorcowych mozna znalez¢ w Internecie pod

adresem: http://www.kern-sohn.com.

1. Nacisng¢ przycisk F1 na ekranie startowym, aby wyswietli¢ menu gtéwne.
J¥ g3c 04/08/20 11:46 (&) 15:00

nrrr*
g

o [& [@ || o

F1

Main Menu

» 1 Heater Setupl
2 GLP Setup
3 Balance Cal. Info

X|v]lalel |
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http://www.kern-sohn.com/

2. Uzywajac przyciskow , wybra¢ punkt menu <5-Balance Calibration>
I potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

Main Menu

3 Balance Cal. Info
4 Heater Cal. Info
p 5 Balance Calibration

X[ v]alel |

§

3. Zostanie wyswietlona warto$¢ masy wymaganego odwaznika adiustacyjnego.

5 Balance calibration

YEIN

il g
X|v]alel |
4. Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

Calibration

Calibration  \|
HHE
g
]
I

5. W czasie migania wskazania masy ostroznie postawi¢ wymagany odwaznik
adiustacyjny na srodku szalki na probki.
Migajagce wskazanie zgasnie.
Po zakonczonej powodzeniem adiustacji waga zostanie automatycznie
przetgczona z powrotem w tryb wazenia, zostanie wyswietlone wskazanie
»100,000 g”. Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny.

I 93 04/08/20 11:46 (¥} 15:00
1rrrrm
nooring

=E|lo|[® [ ]v]o

x| |
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8.2 Wzorcowanie (kalibracja) / adiustacja temperatury modutu grzewczego

Zalecamy od czasu do czasu sprawdzanie wartosci temperatury urzgdzenia za pomocg
opcjonalnego zestawu do wzorcowania (kalibracji) temperatury DLB-AO1N. Wczesniej

urzgdzenie nalezy pozostawic¢ do ostygniecia na minimum 3 godziny, liczgc od ostatniej
fazy nagrzewania.

Przygotowanie:
= Woylgczy¢ wagosuszarke.

= Zainstalowa¢ zestaw do wzorcowania (kalibracji) temperatury zgodnie z rysunkiem.

= Wigczy¢ wagosuszarke.
= Zamkngc pokrywe grzewczg.
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8.2.1

22

Wzorcowanie (kalibracja) wartosci temperatury

Podczas wzorcowania (kalibracji) temperatury odbywa sie tylko sprawdzenie, tzn.
zadne wartosci nie ulegajg zmianie.

1. Nacisng¢ przycisk F1 na ekranie startowym, aby wyswietli¢ menu gtéwne.

L o

04/08/20 11:46

NINININ
L

!
Ll

15:00
*

g

| | @ || o

Uzywajgc przyciskéw , wybra¢ punkt menu <6 - Temperture Test> i
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

Main Menu

4 Heater Cal. Info

5 Balance Calibration
» 6 TemperatureTest

X | via]e]

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk , zostanie wyswietlone aktualne

ustawienie.

6 Temperature Test
T-Test: 100°C

X1+ [ -]«]|

Potwierdzi¢ kolejng wskazéwke dotyczacg uzycia zestawu do wzorcowania
(kalibracji) temperatury, naciskajgc przycisk .

Uzywajac przyciskow , wybra¢ zgdang temperature testowg i potwierdzic,
naciskajgc przycisk . Urzadzenie zostanie nagrzane do ustawionej

temperatury.

6 Temperature Test

T asc T-test: 100°C
) 14:48 Wait...

X | I I [

Po 15 minutach test zostanie zakonczony, rozbrzmi sygnat dzwiekowy.
Poréwna¢ temperature testowg z temperaturg pokazywang przez przyrzad

DLB-AO1N.

Jezeli obie warto$ci rdznig

sie od siebie, zalecamy

przeprowadzenie adiustacji temperatury, patrz rozdz. 8.2.2.

Wzorcowanie (kalibracje) mozna przerwac, naciskajgc przycisk .
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8.2.2 Adiustacjatemperatury

Jezeli w czasie wzorcowania (kalibracji) temperatury doszto do przekroczenia w
gore/lw doét dopuszczalnej odchyiki, adiustacje temperatury przyrzgdu mozna
przeprowadzi¢ w sposob opisany ponize;.

1. Wybra¢ punkt menu <7 — Heater Calibration> (patrz rozdz. 8.2.1, krok 1) i
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

Main Menu

5 Balance Calibration
6 Temperature Test
» 7 Heater Calibration

X|{vialeal |

2. Odpowiedzie¢ twierdzgco na pytanie <Jeste$ pewien> i potwierdzi¢ kolejng
wskazéwke dotyczgcg uzycia zestawu do wzorcowania (kalibracji)

temperatury, naciskajgc przycisk .
Zostang wyswietlone aktualne ustawienia obu punktéw temperatury T-lo / T-hi.

7 Heater Calibration

T-lo: 80°C

T-hi: 150°C

X | o+ | - |V/\ | Tuf I[I]

3. Uzywajgc przyciskow , wybraC zgdang temperature testowg
| uzywajgc przyciskow , wybraé¢ pomiedzy <T-lo> i <T-hi>. Potwierdzic,

naciskajgc przycisk .
4. Nacisngc przycisk , zostanie uruchomiona pierwsza faza nagrzewania.
7 Heater Calibration
! 60°C T-lo: 100°C
) 14:48 Wait..
x| [ 1 [ |

5. Wzorcowanie (kalibracja) temperatury dla 1. punktu zostanie zakonczone po
15 minutach. Poréwnac¢ wartos¢ temperatury pokazywang przez przyrzad DLB-
AO1N z temperaturg pokazywang przez wagosuszarke. Jezeli obie wartosci nie

sg takie same, skorygowaé za pomocg przyciskow .

7 Heater Calibration
J¢ 100°C
Temperature Adjustment

X[ vl el |

6. Potwierdzi¢, naciskajac przycisk , zostanie uruchomiona druga faza
nagrzewania.
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7 Heater Calibration

v 133°C
) 14:48

T-hi:
Wait...

140°C

x| |

7. Wzorcowanie (kalibracja) temperatury dla 2. punktu zostanie zakonczone po
15 minutach. Poréwnac wartos$¢ temperatury pokazywang przez przyrzad DLB-
AO1TN z temperaturg pokazywang przez wagosuszarke.

7 Heater Calibration

I 140°C

Temperature Adjustment

X[ vl al e |

Jezeli obie wartosci nie sg takie same, skorygowa¢ za pomocag przyciskow

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

4 Heater Cal. Info
10/08/20 09:39:44

T-lo:  80°C
T-hi: 150°C
3 =1 I

8. Po podigczeniu opcjonalnej drukarki mozna wydrukowac¢ protokét adiustacii.
9. Powrdci¢ do menu / ekranu startowego.

24
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8.3 Woyswietlanie/drukowanie protokotéw adiustaciji

= Uzywajgc przyciskow w menu gtdbwnym (patrz rozdz. 10), wybra¢ punkt
menu <3 Balance Cal. Info> lub <4 Heater Cal. Info.> i potwierdzi¢, naciskajgc

przycisk .

Main Menu

1 Heater Setupl
2 GLP Setup
» 3 Balance Cal. Info

X[ v anlel |

§

3 Balance Cal. info
07/08/20 11:10:03

External calib. 100.000 g
Corr.: 0,002 g
X | & | [ |

= Zostanie wyswietlony protokét adiustacii.

= Po podtagczeniu opcjonalnej drukarki protokét adiustacji mozna wydrukowac,

naciskajgc przycisk .

Szablon protokotu (KERN YKB-01N)
Adiustacja zewnetrzna

Szablon protokotu (KERN YKB-01N)
Adiustacja temperatury

1D Waage:
WICZO01Z2349

ID User:
MUSTERMARNN

1D Projekt:

HERM
Justiermodus:
10,088,200 09:39:47
T= 1o 7

100
T=hyi 1407

()

Unmbterschriftb:

ID Waage:

WICZ01Z34

ID User:

HMUSTERMANM

I Prodekt:

YERM

Justiermodus:

D7 08,20 11:10:11

Externe Justier.
100,000 g

Korr. - 0.00Z o

Unterschriflb:
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9 Menu konfiguracji

W menu konfiguracji sg wprowadzane wszystkie podstawowe ustawienia i parametry
majgce wpltyw na cato$¢ pracy wagi.

Dostepne sg nastepujgce funkcje:

RS-232 patrz rozdz. 12.2
Godzina i data patrz rozdz. 9.2.2
Jezyk patrz rozdz. 9.2.1
Podswietlenie patrz rozdz. 9.2.3
Kontrast wyswietlacza patrz rozdz. 9.2.4

Jednostka wagowa [g/mg]  patrz rozdz. 9.2.5

Auto zero patrz rozdz. 9.2.6
Filtr patrz rozdz. 9.2.7
Stabilnos¢ patrz rozdz. 9.2.8

9.1 Nawigacjaw menu

Wejscie do menu Na ekranie startowym nacisng¢ i przez 2s przytrzymac
wcisniety przycisk F1, nastepnie go zwolni¢. Zostanie
wyswietlone menu konfiguraciji.

JI 93°C 04/08/20 11:46 () 15:00
HInInIn
g

=E|o[& |0 [ur]o

F1

Setup-Menu

» 1 Serial output
2 Time and date
3 Language

X|vlarlel |

Aktywny punkt menu jest wskazywany przez kursor 4 po lewej stronie

obok tekstu.
Wybor Poszczegdlne punkty menu mozna wybiera¢, uzywajgc
punktow przyciskéw F2 i F3 pod ikonami [va ],

menu
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Zmiana
ustawien

Zapisywanie
ustawien

Opuszczanie
menu / powrot do
ekranu startowego

Potwierdzi¢ wybor punktu menu, naciskajgc przycisk F4 pod
ikong , zostang wyswietlone dostepne ustawienia.

Kazde nacisniecie przyciskéw F2 i F3 pod ikonami
powoduje wyswietlenie nastepnego ustawienia.

Zastosowac wybor, naciskajgc przycisk F4 pod ikong .
Waga zostanie przetgczona z powrotem do menu. W razie
potrzeby albo wybra¢ kolejne ustawienie w menu, albo
powréci¢ do trybu wazenia w sposéb podany ponizej.

Nacisngc¢ przycisk F1 pod ikong .

9.2 Opis poszczegodlnych funkc;ji

9.2.1 Jezyk operatora

= Uzywajgc przyciskow , wybrac¢ punkt menu <3 Language> i potwierdzic,

naciskajgc przycisk .

Setup-Menu

1 Serial output

2 Time and date
P> 3 Language

X[ v afel |

§

3 Language
English

X vlal e |

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .

TDLG_A-BA-pl-2011
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9.2.2 Ustawianie daty i godziny

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <2 Time and Date> i
h

potwierdzi¢, naciskajgc przycisk

Setup-Menu

1 Serial output
» 2 Time and date

3 Language

X|vilafel |

§

2 Time and date

Format: dd/mm
11/08/20 10:48:43

X | +[-1>1] | &

= Ustawi¢ zgdany format, uzywajgc przyciskéw .

= Uzywajgc przycisku , wybra¢ godzine/data i ustawi¢, uzywajgc
przyciskow . Aktywna pozycja jest podkreslona.
= Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk .

9.2.3 Wiaczanie i wytaczanie podswietlenia

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <4 Backlight> i potwierdzic,
naciskajac przycisk ||,

Setup-Menu
2 Time and date
3 Language

» 4 Backlight

X|v]lalel |

5

4 Bcklight
On

X vl a]l e |

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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9.2.4 Ustawianie kontrastu wyswietlacza

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <5 - Contrast adjustment>
i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

Setup-Menii
3 Language
4 Backlight
P 5 Contrast adjustment

X|v]ale]l |

§

5 Contrast adjustment
Contrast: 8
X[ +]-1ef |

= Zwiekszyé/zmniejszy¢ wartosé, uzywajgc przyciskow .
Zakres ustawien 0-15

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .

9.2.5 Jednostkawagowa [g/m(]

= Uzywajgc przyciskow , wybrac¢ punkt menu <6 Weight unit> i potwierdzic,
naciskajac przycisk ||,

Setup-Menu

4 Backlight

5 Contrast adjustment
» 6 Weight unit

X|vilialel |

§

6 Weight unit
Grams

X | vl al ef |
= Ustawi¢ <Gram> lub <Miligram>, uzywajgc przyciskow .
= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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9.2.6 Auto Zero

Ten punkt menu umozliwia wigczenie lub wytgczenie automatycznej korekcji punktu
zerowego. W stanie wigczonym dryf lub zaktdcenia punktu zerowego sg korygowane
automatycznie.

Wskazdwka:

Jezeli ilos¢ wazonego materiatu zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona,
wowczas umieszczony w wadze mechanizm ,kompensujgco-stabilizujgcy” moze
powodowac¢ wyswietlanie btednych wynikow wazenia! (Np. powolne wyptywanie
cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na wadze, procesy parowania.)

Podczas dozowania z matymi wahaniami masy jest zalecane wytgczenie tej funkcji.

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <7 Auto zero> i potwierdzic,
naciskajac przycisk |,

Setup-Menu
5 Contrast adjustment
6 Weight unit

P 7 Auto zero

X|vialel |

5

7 Auto zero
Auto zero 2

X[ v af]l e |

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, uzywajgc przyciskoéw .

Mozliwo$¢ wyboru:
Auto zero off  Funkcja ,Auto zero” wytgczona

Auto zero 1 Zakres funkcji ,Auto zero” % cyfry
Auto zero 2 Zakres funkcji ,Auto zero” =3 cyfry
Auto zero 3 Zakres funkcji ,Auto zero” =7 cyfry

Auto zero 3E  Zakres funkcji ,Auto zero” £7 cyfr w catym zakresie wazenia

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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9.2.7 Ustawianie filtra
Ten punkt menu umozliwia dostosowanie wagi do okreslonych warunkéw otoczenia
i celéw pomiardw.
= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <8 Filter> i potwierdzic,
naciskajgc przycisk .

Setup-Menu

6 Weight unit

7 Auto zero
» 8 Filter

X|v]alel |

§

8 Filter
Filter 2

X| v a]l af |

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, uzywajgc przyciskéw .

Mozliwo$¢ wyboru:

Filtr 1 Ustawienie do dozowania
Filtr 2 Waga reaguje wrazliwie i szybko — bardzo spokojne miejsce ustawienia
Filtr 3 Waga reaguje niewrazliwie ale wolno — niespokojne miejsce ustawienia

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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9.2.8 Ustawianie stabilnosci

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <9 Stability> i potwierdzic,
naciskajac przycisk |,

Setup-Menu
7 Auto zero
8 Filter

» 9 Stability

X|vilaflel |

§

9 Stability
Stability 2

X | vlal af |

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, uzywajgc przyciskéw .

Mozliwo$¢ wyboru:

Stabilnos¢ 1 Szybka kontrola ustabilizowania / bardzo spokojne miejsce
ustawienia

Stabilnos¢ 2 Szybka i doktadna kontrola ustabilizowania / spokojne miejsce
ustawienia

Stabilnos¢ 3 Doktadna kontrola ustabilizowania / bardzo niespokojne
miejsce ustawienia

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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10 Menu aplikacji <Oznaczanie wilgotnosci>
W tym menu sg wprowadzane wszystkie ustawienia i parametry majgce wptyw na

oznaczanie wilgotnosci i m

odut grzewczy.

Wywolywanie menu gtéwnego:

= Nacisng¢ przycisk F

1 na ekranie startowym, aby wyswietli¢ menu gtéwne.

I e3°c 04/08/20 11:46 (¥} 15:00

I
oulg

E'@I’EI@|0/T|O

F1

Main Menu
» 1 Heater Setupl
2 GLP Setup
3 Balance Cal. Info

X|vlalel |

Dostepne s3g nastepujace podmenu:

o o bk wbdE

7.

Ustawienie modutu grzewczego, patrz rozdz. 10.1
Ustawienia DPL, patrz rozdz. 10.2

Protokét adiustaciji wagi, patrz rozdz. 8.3

Protokét adiustacji modutu grzewczego, patrz rozdz. 8.3
Adiustacja wagi, patrz rozdz. 8.1

Test temperatury, patrz rozdz. 8.2.1

Adiustacja modutu grzewczego, patrz rozdz. 8.2.2

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ podmenu i potwierdzi¢, naciskajgc

przycisk |

TDLG_A-BA-pl-2011
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10.1 Ustawienia modutu grzewczego

= Uzywajgc przyciskow w menu gtéwnym, wybra¢ punkt menu <1 Heater
Setup> i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk <

Main Menu

» 1 Heater Setup
2 GLP Set up
3 Balance Cal. Info

X|v]alel |

§

Heater Setup

» 1 Temperature Profile
2 Preheating
3 Start Mode

X[ v alel |

Dostepne sg nastepujace funkcje:
Profil grzania, patrz rozdz. 10.1.1

Nagrzewanie wstepne, patrz rozdz. 10.1.2
Tryb uruchamiania, patrz rozdz. 10.1.3
Opdznienie uruchomienia, patrz rozdz. 10.1.4

o bk w0 bdPRE

Kontrola ustabilizowania, patrz rozdz. 8.1

= Uzywajgc przyciskdw , wybraé¢ zgdang funkcje i potwierdzi¢, naciskajgc
przycisk .
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10.1.1 Ustawianie profilu grzania

W celu optymalnego dopasowania charakterystyki suszenia do uzywanej probki sg
dostepne dwie opcje do wyboru:

Suszenie standardowe
Temp. profile Ten profil grzania jest przeznaczony dla
A

. wiekszosci probek. Prébka jest
ti_f;'na; — nagrzewana do ustawionej temperatury
przy normalnej mocy a nastepnie jest
przetrzymywana w tej temperaturze.
Ambient
temp.
| »
Stzlart Time -
Suszenie szybkie Suszenie szybkie nadaje sie przede
Temp. profile wszystkim do prébek o zawartosci wilgoci
_ 1 powyzej 30%. Po rozpoczeciu
anapl 1 temperatura  bardzo  szybko ulega
zwiekszeniu, przekraczajgc ustawiong
temperature suszenia przez 2 minuty o ok.
{mge”t__ _ 30%. Efektem tego jest skompensowanie
' J _ ciepta parowania dyfuzyjnego, a tym
Start Time  Samym przyspieszenie procesu suszenia.

Nastepnie temperatura jest obnizana do
ustawionej wartosci.

= Uzywajgc przyciskéw , wybra¢ punkt menu <1 Temperature Profile>
i potwierdzi¢, naciskajac przycisk | <

Heater Setup

» 1 Temperature Profile
2 Preheating
3 Start Mode

X|viale] |

§

1 Temperature Profile
Standard

X| vlal af |

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ Zzgdane ustawienie i potwierdzic,
naciskajgc przycisk .
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10.1.2 Wiaczanie stopnia nagrzewania wstepnego

W razie potrzeby funkcje ,Nagrzewanie wstepne”, stuzgca do wstepnego nagrzewania
komory prébek, mozna aktywowac przed rozpoczeciem witasciwego pomiaru.

Wstepnie nagrzane urzgadzenie moze mieC wptyw na odtwarzalnos¢ wynikéw,
poniewaz przy kazdym pomiarze urzadzenie znajduje sie w takim samym stanie
temperaturowym.

= Uzywajgc przyciskow , wybraé punkt menu <2 Preheating> i potwierdzic,
naciskajac przycisk <.

Heater Setup

1 Temperature Profile
P> 2 Preheating

3 Start Mode

X vilialel |

F4

[

X[ v]la]l el |

2 Preheating
Off

= Uzywajgc przyciskow , wigczy¢ lub wylgczy¢ stopien nagrzewania
wstepnego i potwierdzi¢, naciskajac przycisk |

Procedura przy aktywnej funkcji:

= Na ekranie startowym nacisngc¢ przycisk pod ikong i postepowac
zgodnie z instrukcjami interfejsu uzytkownika. Zamkng¢ pokrywe.
Zaczekaé na wstepne nagrzanie do ustawionej temperatury.

= Przy wskazaniu <Gotowe> nacisngc¢ przycisk pod ikong .

= Wiozy¢ pustg szalke na probki do komory prébek. Zamkngé pokrywe, waga
zostanie automatycznie wyzerowana.

= Nawazy¢ przygotowang probke o zamkng¢ pokrywe. Pomiar zostanie
rozpoczety automatycznie.
Dalsze kroki, patrz rozdz. 11.2.

® W przypadku standardowych zastosowan nagrzewanie wstepne
1 zazwyczaj nie jest wymagane.
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10.1.3 Tryb uruchamiania
Do wyboru sg dwie opcje:

Pomiar jest uruchamiany automatycznie po zamknieciu

Automatyczne pokrywy.

Reczne Pomiar jest uruchamiany po nacisnieciu przycisku .

= Uzywajgc przyciskow , wybrac¢ punkt menu <3 Start Mode> i potwierdzic,
naciskajgc przycisk .

Heater Setup

1 Temperature Profile
2 Preheating
p 3 Start Mode

X[v]alel |

&

3 Start Mode
Automatic

X vl e |

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ Zzgdane ustawienie i potwierdzi¢,
naciskajgc przycisk .
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10.1.4 Opobznienie uruchomienia

= Uzywajgc przyciskow , wybrac¢ punkt menu <4 Start Delay> i potwierdzi¢,
naciskajac przycisk | <.

Heater Setup

2 Preheating

3 Start Mode
p 4 Start Delay

X[ vlalel |

§

3 Start delay
Time: 3s

X| vl al o] |
= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ Zzgdane ustawienie i potwierdzic,

naciskajac przycisk ||,
Zakres ustawien: 0-15 s

10.1.5 Kontrola ustabilizowania
Do wyboru sg dwie opcje:

Pomiar jest uruchamiany dopiero po zakonczonej powodzeniem
kontroli ustabilizowania

Off Pomiar jest uruchamiany bez kontroli ustabilizowania

On

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <4 Stability test> i potwierdzic,
naciskajgc przycisk .

Heater Setup
3 Start Mode
4 Start delay

P 5 Stability test

X|vialael |

&

5 Stability test
On

X | v a]l e |

= Uzywajgc przyciskow , wigczyC€ lub wytgczy¢ kontrole ustabilizowania
i potwierdzié, naciskajac przycisk |
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10.2 Ustawienia DPL

W tym punkcie menu okresla sig, jakie informacje majg by¢ wydrukowane w nagtéwku
protokotu.

= Uzywajgc przyciskow w menu gtéwnym, wybra¢ punkt menu <2 GLP
Setup> i potwierdzi¢, naciskajac przycisk [

Main Menu

1 Heater Setupl
> 2 GLP Setup
3 Balance Cal. Info

X|v]alel |

5

2 GLP Setup.

Balance ID:

X[ +[]- [<>]W [&
Dostepne sg nastepujgce parametry:

1. Identyfikator wagi
2. ldentyfikator uzytkownika
3. Identyfikator projektu
= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk i kolejno wprowadzi¢ tekst w sposob

opisany ponize;j.
Aktywna pozycja jest podkreslona.

Wybor cyfry

Zwiekszanie cyfry (0-9) lub znaku (A-2), (/ . -).
Nacisniecie i przytrzymanie przycisku powoduje przetgczenie
pomiedzy pisownig wielkimi i matymi literami.

N\

Zmniejszanie cyfry (0 —9) lub znaku (, [spacja], -, A-2Z).
Nacisniecie i przytrzymanie przycisku powoduje przetgczenie
pomiedzy pisownig wielkimi i matymi literami.

Jednokrotne nacisniecie przycisku powoduje skasowanie
podkreslonego znaku.

Nacisniecie i przytrzymanie przycisku powoduje usuniecie categd
tekstu.

Potwierdzanie wprowadzonych danych

EE

Anulowanie wprowadzania danych
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11 Oznaczanie wilgotnosci

11.1 Definiowanie metody suszenia

Optymalne parametry suszenia (temperatura suszenia, czas trwania) zalezg od
rodzaju i wielkosci probki oraz zgdanej doktadnosci wyniku pomiaru.

Parametry specyficzne dla prébek mozna wyznaczy¢ jedynie na drodze
eksperymentalnej,

albo

opierajgc sie na juz istniejgcych normach, instrukcjach lub zaleceniach firmowych.
Przyktady mozna znalez¢ réwniez w naszym podreczniku zastosowan, ktéry mozna
pobrac ze strony domowej firmy KERN (www.kern-sohn.com).

W celu zdefiniowania metody mozna ustawi¢ nastepujgce parametry:
» Temperatura suszenia, patrz rozdz. 11.1.1
> Kryterium wytgczania, patrz rozdz. 11.1.2
» Profil grzania, patrz rozdz. 0
» Wyswietlanie wyniku, patrz rozdz.

11.1.1 Ustawianie temperatury suszenia

Temperatura suszenia ma istotny wptyw na czas pomiaru. Nalezy jg dobra¢ w taki
sposob, aby probka nie ulegta zniszczeniu, a jej struktura chemiczna nie zostata
zmieniona. Zbyt niska temperatura suszenia powoduje niepotrzebne wydtuzenie czasu
trwania suszenia.

¢ o3c 04/08/20 11:46 (¥) 15:00
EInInInE
e g

=E|l o[ |@ 1] oO

= Na ekranie startowym nacisngc¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

Temperature
110°C
X+ [ -]« |

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ zgdang temperature i potwierdzic,
naciskajgc przycisk , zakres ustawien 35-160°C.
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11.1.2 Ustawianie kryterium wylaczania

Kryterium wytgczania definiuje warunki zakonczenia procesu suszenia przez
urzgdzenie. Kryterium wytgczania eliminuje koniecznos¢ statego kontrolowania czasu
I recznego zakonczenia suszenia. Ponadto umozliwia zakonczenie pomiaréw zawsze
w tych samych warunkach, zapewniajgc w ten sposob powtarzalnos¢ pomiaréw.
Istnieje mozliwos¢ wyboru dwéch roéznych kryteriow wytgczania: automatycznego i

sterowanego Czasowo.

L oc

04/08/20 11:46

mrr
oo g

() 15:00

=E[o[¥ |2 ]our]O

= Na ekranie startowym nacisngc¢ przycisk , zostanie wyswietlone

aktualne ustawienie.

Aktualne ustawienie jest wskazywane przez kursor P.

Drying end
Autostop:
» Time:

1 mg /30s
4 min

XIle

| + | -

| «

= Uzywajgc przyciskéw , wybrac¢ kryterium wytgczania i ustawic, naciskajgc

przycisk [+

Autostop

Ubytek masy probki w czasie suszenia jest oznaczany przez

zintegrowang wage w sposoéb ciggty. Gdy ubytek masy w
jednostce czasu (30 s) spadnie ponizej ustawionej wartosci
zadanej, nastgpi automatyczne zakonczenie suszenia i
wyswietlenie wyniku pomiaru.

Zakres ustawien:

e Auto (3mg/30s; fabryczne ustawienie)

e 1 mg/30s—10 mg/30 s mozliwos¢ wyboru

Czas

Po wybraniu tego kryterium wytgczania pomiar trwa do

momentu uptyniecia ustawionego czasu suszenia.
Zakres ustawien: 1-99 min

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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11.2 Przeprowadzanie pomiaru

Po zdefiniowaniu parametrow suszenia (patrz rozdz. 11.1) prébki mozna rozpoczgé
pomiar. Na wyswietlaczu sg wyswietlane aktywne ustawienia i instrukcje prowadzgce
krok po kroku przez proces pomiarowy.

Wyswietlacz przed rozpoczeciem pomiaru:

11 [2] (3] (4] [5]
I 120°C 04/08/20 11:46 (¥) 5mg
orr
g
= G I NEN R S

Poz. Nazwa
[1] Ustawiona temperatura suszenia
[2] Aktywny profil grzania
[3] Aktualna data
(4] Aktualna godzina
[5] Aktywne kryterium wylgczania

Rozpoczecie pomiaru:

I 120°C 04/08/20 11:46 (&) Smg

NININIR
| I
(Il

NI

Lo g
K@ o] o

= Nacisng¢ przycisk pod |konq i postepowacC zgodnie z instrukcjami

interfejsu uzytkownika

4 W przypadku wigczenia stopnia nagrzewania wstepnego zaczeka¢ na
1 osiggniecie ustawionej temperatury (procedura, patrz rozdz. 10.1.2).

Load the PAN and close the heater
B NIRIRE
Lol g

L
x [ 1 [ | [Tor

= Potozy¢ pustg szalke na prébki na uchwycie do wyjmowania prébek i wiozy¢ do
komory prébek.

Load the PAN and close the heater
J00C1C *

J.030g
x| | [ [ Jon

= Zamkngc¢ pokrywe i poczekac¢ na automatyczne wyzerowanie wagi.
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= Nawazy¢ przygotowang prébke o zamkng¢ pokrywe. Pomiar zostanie
rozpoczety automatycznie.

o

Load the Sample and close the heater
C o
0001 g

x| [ | |

| 0/T

e Brak automatycznego rozpoczecia pomiaru oznacza, ze urzgdzenie jest
ustawione na uruchomienie reczne. W celu rozpoczecia nacisngé

przycisk .
e W menu mozliwy jest wybor pomiedzy uruchomieniem recznym i
automatycznym, patrz rozdz. 10.1.3.

e Przestrzega¢ wskazowek ostrzegawczych, patrz rozdz. 5.3 ,Zagrozenia
wystepujgce w czasie pomiaru i po jego zakonczeniu”.

Po podtaczeniu opcjonalnej drukarki i aktywowaniu funkcji DPL rozpocznie sie
wydruk protokotu pomiaru, w zaleznosci od ustawienia w menu, patrz
rozdz. 12.2.1.

Proces pomiarowy mozna $ledzi¢ na wyswietlaczu.

[6 [7] [8] [0l
dv 8s°c & 5mg

DRYING..

i _

l'.'. %M

x|lo] | [=]v
(10 (1] [12] [13]
Poz. Nazwa
[6] Aktualna temperatura
[7] Aktywny profil grzania
[8] Status <Suszenie w toku>
[9] Aktywne kryterium wytgczania
[10]  Anulowanie procesu suszenia
[11] Wstrzymanie procesu suszenia
[12]  Wyswietlanie aktualnych parametrow suszenia
[13] Przetgczanie jednostki wyswietlanego wyniku, patrz rozdz. 11.4

(% wilgotnosci ® % zawartosci suchej ® % Atro ®» masa
resztkowa [g]

Po zakonczeniu suszenia rozbrzmi sygnat dzwiekowy i grzanie zostanie wytgczone.
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Zostanie wyswietlony wynik.

J¥ 120°C RESULT 9 5mg
[ N
0% M
X | &ler | [=]va
4]  [15]  [16] (7] (18]
Poz. Nazwa
[14] Opuszczanie programu suszenia / powr6t do ekranu startowego
[15] Wydruk protokotu pomiaru
[16] Dezaktywowanie/aktywowanie. edycja parametrow DPL
[17] Wyswietlanie masy poczatkowej i masy resztkowej z podaniem
daty i godziny
[18] Przetgczanie jednostki wyswietlanego wyniku, patrz rozdz. 11.4

Zakonczenie pomiaru:

(% wilgotnosci ® % zawartosci suchej ® % Atro ® masa
resztkowa [g]

= Otworzy¢ pokrywe i wyjgc¢ prébke za pomocg uchwytu do wyjmowania.
Ostroznie: Szalka na probki i wszystkie elementy komory probek sg gorgce!

= W celu wykonania kolejnych pomiaréw nacisngc¢ przycisk i odpowiedzie¢

twierdzgco na pytanie <Jestes$ pewien>, naciskajgc przycisk . Wynik na
wyswietlaczu zostanie skasowany, zostanie wyswietlony ekran startowy.

11.3 Szablony protokotéw (KERN YKB-01N)
> Wydruk ,Wyswietlanie wyniku”

Po podtagczeniu opcjonalnej drukarki protokét mozna wydrukowac, naciskajgc

przycisk =

GLP <off->

ID User:

MUSTERMANK

ID Preogjekt:

KERM

Standard
fiutostop
13/08-,20 10:05:1

G.Start 6.216 g
13/08,°20 10:41:18

. Ende 5.004 g

Standard 1607 C

Autostop O 5 magrs30=
13-,08-,20 10:05:15

G. Start 6.316 a

12/08/,20 10G:11:18

G. Ende 5.004 g

Feuchte

44
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> Szablon protokotu w czasie pomiaru
Po podtgczeniu opcjonalnej drukarki i aktywowaniu funkcji DPL rozpocznie sie
wydruk protokotu pomiaru, w zaleznosci od ustawienia w menu konfiguracji.

Ustawienie menu: Setup=RS232 = Czas wydruku 30 s, patrz rozdz. 12.2.1

ID User:

MUSTERMANM

ID Projekt:

KERNM

Standard 1607 C
Autocstors o 5 mgrs30s
137,082,720 10:05: 15
GC.Start 5.2316 g
10:05: 45 .45 =M
10:06: 15 1.93 ¥ M
10:06: 45 .94 ¥ M
0:07: 15 6.24 x M
100745 2.68 = M
10:08: 15 11.22 = ™
10:08: 46 123.79 = M
10:09: 15 16.3238 = ™
10:09: 4% 1i8.65 ® ™M
101018 Z0. 32 = M
10:10: 46 ZG.TE = M
19:14:1& Z0D.T7T7 = M
13,058,220 10:14:18

G. Ende S5.004 o
Feuchte ZO.Te HE M

interschrifkb:

® W polgczeniu z naszym oprogramowaniem do transmisji danych Balance
1 connection (KERN SCD 4.0) wartosci wskazan bedg przesytane do komputera
zgodnie z wczesniej zdefiniowanym cyklem przesytania danych.

Réwnolegle do tego mozliwa jest graficzna prezentacja charakterystyki suszenia.
Przedstawia ona postep suszenia w czasie rzeczywistym i moze stuzy¢ do kontroli
oraz oceny wynikow.
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11.4 Wyswietlanie wyniku

W czasie pomiaru i po jego zakonczeniu wskazanie mozna przetgczaé na rozne

jednostki, uzywajgc przyciskow [ ¥4

% wilgotnosci ¢ 120 RESULT 5mg
1)) 1Mo
((“/n(‘/// IC .0 %M
1 ~MT%] =
W(| 100% fo X | &) oe | [= [va
' Vor dor Nach dor ¥ Wyswietlana jest wilgotnos¢ probki w procentach
Trocknung  Trocknung masy mokrej (= masa poczgtkowa)
% zawartosci suchej W™ 120c RESULT () smg
STRERS [ B B T |
(il O I IC%R
X[ &lor ] [=][va

Vor der
Trocknung

Nach der
Trocknung

Wyswietlana jest zawartos¢ sucha DC (Drying
content) probki w procentach masy mokrej (= masa

poczatkowa)
glrzsrﬁlarceﬁ ztkowaw I 120°C RESULT () 5mg
J 000
: J.100g
(llddd
. X | &]orr | [ = | va
Nach der Wyswietlana jest masa probki w gramach
rocKnung
ATRO X 120 RESULT ) 5mg
g 0
PP, 1 %A
X | &ler]| [=[va
ATRO jest jednostkg stosowang wytgcznie w
przemysle drzewnym
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12 Interfejs RS-232

Warunek wstepny:

W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy wagosuszarkg i drukarkg muszg byc¢
spetnione nastepujgce warunki:

e Podtaczy¢ wagosuszarke do interfejsu drukarki za pomocg wilasciwego

przewodu.

Praca bez zakiécen jest zapewniona tylko z odpowiednim

przewodem interfejsu firmy KERN.

e Parametry komunikacji (szybkos¢ transmisji, bity i parzystos¢) wagosuszarki
i drukarki muszg by¢ zgodne.

12.1 Dane techniczne

Gniazdo

Szybkosc¢
transmisji

Parzystosé

9-pinowe miniaturowe ztgcze D-Sub
5 4 3 2 1

A P _

OO0 O OO0 P!n 2 — sygnat Tx

O O O O P!n 3 — sygnat Rx
Pin 5 - GND

9 8 7 6
mozliwos¢ wyboru 1200/2400/4800/9600

8 bitdéw danych, 1 bit stopu, brak bitu parzystosci

12.2 Ustawianie parametrow interfejsu

Wywotanie menu <RS 232>:

= Na ekranie startowym nacisng¢ i przez 2 s przytrzymac wcisniety przycisk F1,
nastepnie go zwolni¢. Zostanie wyswietlone menu konfiguracji, patrz rozdz. 9.1.

= Uzywajgc przyciskéw , wybraé punkt menu <1 Serial output> i
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .
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Setup-Menu

P 1 Serial output
2 Time and date
3 Language

X | v[al]

Fa

RS232

» 1 Printout interval
2 Printer
3 Baud rate

X | v[al]
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Dostepne sg nastepujgce parametry:

1. Czas wydruku, patrz rozdz. 12.2.1

2. Drukarka, patrz rozdz. 12.2.2

3. Szybkos¢ transmisji, patrz rozdz. 12.2.3 0
4. GLP on/off, patrz rozdz.

= Uzywajgc przyciskéw , wybra¢ parametry opisane w nastepnych
rozdziatach.

12.2.1 Ustawianie cyklu przesytania danych

= Uzywajgc przyciskéw w menu interfejsu RS 232, wybra¢ punkt menu
<1 Printout Interval> i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

1 _Serial output

P 1 Printout interval
2 Printer
3 Baud rate

X|v]lalel |

5

1 Printout Interval
Time 10s

-3 I T .

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, uzywajgc przyciskéw .

Mozliwo$¢ wyboru:

off Cykl przesytania danych wytgczony
Koniec pomiaru Automatyczny wydruk protokotu po zakohczeniu pomiaru
Czas Cykl przesytania danych, mozliwos¢ wyboru 5-250 s

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk .
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12.2.2 Wybor typu drukarki
W tym miejscu mozna okresli¢ typ drukarki, na ktoérej zostanie wykonany wydruk po

nacisnieciu przycisku .
= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ punkt menu <2 Printer> i potwierdzic,

naciskajac przycisk L,

1 Serial output

1 Printout interval
» 2 Printer

3 Baud rate

X|vlalel |

§

2 Printer
Generic

X|vial ol |
= Uzywajgc przyciskow , wybrac¢ zgdane ustawienie i potwierdzic,

naciskajac przycisk |,
Mozliwo$¢ wyboru:
Drukarka standardowa
T/LP-50 (drukarka z protokotem LP-50)

12.2.3 Ustawianie szybkosci transmisji

= Uzywajgc przyciskow w menu interfejsu RS 232, wybra¢ punkt menu
<3 Baud rate> i potwierdzié, naciskajac przycisk <.

1 Serial output
1 Printout interval
2 Printer

» 3 Baud rate

X|v]laflel |

§

3 Baud rate
9600 Baud

X|v i a]l el |

= Uzywajgc przyciskow , wybra¢ zgdane ustawienie i potwierdzic,
naciskajgc przycisk .
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12.2.4 Wiaczanie/wytaczanie funkcji DPL

= Uzywajgc przyciskow w menu interfejsu RS 232, wybra¢ punkt menu
<4 GLP On/Off> i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

1 Serial output
2 Printer
3 Baud rate

» 4 GLP On/Off

X|vlalel |

§

4 GLP On/Off
On

X[ v]alel |

= Uzywajgc przyciskow , wigczyC lub wytgczyé wydruk zgodny z DPL i
potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .
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13 Informacje ogdlne na temat oznaczania wilgotnosci

13.1 Zastosowanie

Szybkie oznaczenie wilgotnosci ma ogromne znaczenie wszedzie tam, gdzie w
procesie produkcji nastepuje odbieranie lub wprowadzanie wilgoci z/do produktow.
W niezliczonej ilosci wyrobow wilgotnosé stanowi zaréwno ceche jakosci, jak rowniez
wazny czynnik kosztowy. W handlu produktami przemystowymi i rolnymi, jak rowniez
produktami przemystu chemicznego lub spozywczego bardzo czesto obowigzujg state
wartosci graniczne wilgotnosci, ktore zdefiniowane sg w umowach dostawy i normach.

13.2 Informacje podstawowe

Wagosuszarka halogenowa stuzy do oznaczania wilgotnoéci praktycznie w dowolnych
substancjach.  Urzadzenie pracuje z  wykorzystaniem zasady analizy
termograwimetrycznej. Badana substancja prébna jest suszona przy uzyciu
promiennika halogenowego, podczas, gdy masa probki jest mierzona w sposob ciggty
przy uzyciu wagi precyzyjnej zintegrowanej z urzgdzeniem. Przy czym jako wilgotnos¢
jest interpretowany caty ubytek masy.

i lll (1
Eeg 428

11is i
Gtowng zaletg zastosowania promiennika halogenowego jest skrocenie czasu
pomiaru w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami suszenia. Ponadto, promiennik
grzewczy znajdujgcy sie w pierscieniu nad materiatem probki zapewnia jej bardzo
rownomierne nagrzewanie, a tym samym bardzo dobrg powtarzalnosé¢ wyniku
pomiaru. Podstawg do obliczenia wilgotnosci jest ubytek masy prébki pod koniec

suszenia. Po podtgczeniu opcjonalnej drukarki mozna dokumentowaé wyniki koncowe,
wyniki posrednie, procedury i parametry metod.

13.3 Proces suszenia

Tradycyjna metoda wykorzystujgca suszarke laboratoryjng przebiega na tej samej
zasadzie, z tym, ze przy tej metodzie czas pomiaru jest kilkakrotnie dtuzszy. W celu
wyeliminowania wilgoci, w przypadku metody suszarki laboratoryjnej, probka
nagrzewana jest od zewngtrz do wewnatrz za pomocg strumienia gorgcego powietrza.
W przypadku wagosuszarki KERN DAB promieniowanie wnika w probke i tam
przeksztatcane jest w energie cieplng, nagrzewanie odbywa sie od wewnatrz do
zewnatrz. Niewielka czes¢ promieniowania jest odbijana od prébki, odbicie to przy
ciemnych probkach jest mniejsze niz przy jasnych. Gtebokos¢ wnikania
promieniowania zalezy od przepuszczalnosci probki. W przypadku probek o niskiej
przepuszczalnosci promieniowanie wnika tylko w gérne warstwy prébki, co moze
prowadzi¢ do niepetnego suszenia, pokrycia nagarem lub spalenia.

Z tego wzgledu wyjagtkowo wazne jest przygotowanie prébki.
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13.1 Dostosowanie do metody referencyjnej

Czesto przy pomiarze wilgotnosci substancji muszg by¢ przestrzegane przepisy
prawne lub instrukcje branzowe lub firmowe. Jako metode referencyjng stosuje sie
zwykle metode suszenia w piecu (ubytek masy wskutek suszenia) lub miareczkowanie
Karla Fischera.

Jednakze zastosowanie wagosuszarki jest dopuszczalne, jezeli mozliwe jest
wykazanie, ze wyniki uzyskane za jej pomocg sg rownowazne z wynikami uzyskanymi
z uzyciem metody suszenia w piecu i rownie doktadne. W tym celu nalezy opracowac
metode suszenia w wagosuszarce i poréwnac jg z metodg suszenia w piecu w Kkilku
procesach analitycznych.

Nalezy przy tym takze pamietac, ze w piecu suszarniczym prébki sg nagrzewane przez
konwekcje. Oznacza to, ze probki majg takg samg temperature jak piec suszarniczy.
Przy uzyciu wagosuszarki prébka jest nagrzewana i suszona wskutek absorpciji
promieniowania podczerwonego z elementu grzejnego. Temperatura i czas suszenia
prébki zalezg od jej wkasciwosci absorpcyjnych.

13.2 Obchodzenie sie z prébkami

Materiat prébek Dobre oznaczanie wilgotnosci nastepuje z reguty na
prébkach o nastepujgcych wiasciwosciach:

» sypka substancja stata w postaci ziaren, proszku;

* materialy stabilne termicznie, ktore tatwo oddajg
wilgo¢ w celu oznaczania wilgotno$ci i stajg sie lotne
bez dodawania specjalnych substancji;

» ciecze odparowujgce bez kozuszenia az do substancji
suchej.
Oznaczanie wilgotnosci moze by¢ trudne w przypadku
probek, ktore:
* sglepkie lub kleiste,

* podczas suszenia tatwo pokrywajg sie nagarem lub
majg sktonnos¢ do kozuszenia,

* podczas nagrzewania ftatwo ulegajg rozkladowi
chemicznemu lub uwalniajg rézne skfadniki.
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Pobieranie probek

Przygotowanie
probek

Wielkos¢ prébek
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Pobieranie prébek ma duzy wplyw na odtwarzalnosc
wynikéw pomiarow:

Aby upewnic¢ sie, ze probka jest reprezentatywna dla
catkowitej ilosci, nalezy pobrac¢ jak najwiecej probek
Z kilku miejsc i dobrze je wymieszad.

Pobiera¢ odpowiednig ilo$¢ prébek.

Unika¢ wchtaniania lub uwalniania wilgoci podczas
pobierania probek, pracujgc tak szybko, jak to
mozliwe.

W przypadku koniecznosci pobrania kilku prébek
jednoczesnie, zapakowa¢ je w hermetyczne
pojemniki bez zawartosci powietrza (catkowicie
wypetnione) w celu wyeliminowania potencjalnych
zmian podczas ich przechowywania.

Dla uzyskania powtarzalnych i wiarygodnych wynikow
wazne jest rOwniez wiasciwe przygotowanie probki po jej
pobraniu.

Zapewni¢ jednolitg wielko$¢ czgsteczek.

W celu uzyskania wysokiej powtarzalnosci zawsze
uzywac probek o takiej samej wielkosci, np. 5 g.

W razie potrzeby rozdrobni¢ probke, co zapewni
lepsze i szybsze uwalnianie wilgoci podczas
suszenia.

Podczas rozdrabniania probka nie moze sie
nagrzewac, gdyz prowadzi to do utraty wilgoci juz
podczas przygotowywania.

Rozdrabnianie mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu

wydajnego  rozdrabniacza  elektrycznego  (np.
1000 W), mozdzierza lub przez proste rozcinanie.

Nalezy wybiera¢ prébke tak matg jak to mozliwe i tylko tak
duzg jak to konieczne.

Zbyt duza prébka wymaga wiecej czasu na suszenie,
co powoduje wydtuzenie procesu pomiarowego.

Jednak uzycie zbyt matej prébki moze skutkowaé
niereprezentatywnym wynikiem pomiaru.

Dla uzyskania powtarzalnego wyniku im bardziej
niejednorodna jest probka, tym wieksza powinna by¢
jej wielkos¢.

Doswiadczenie pokazuje, ze praktyczna wielkos¢
prébki wynosi od ok. 3 do 10 g (wysokos¢ od 2 do
5mm). W przeciwnym razie moze dojs¢ do
niecatkowitego wysuszenia, wydtuzenia czasu
pomiaru, osadzania sie nagaru, spalenia i uzyskania
niemozliwych do odtworzenia wynikow pomiaru.
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Rozktadanie préobek

54

* Prébki w postaci proszku i granulatu rozktada¢ na
szalce rownomiernie (bez tworzenia kupek).

* W celu uzyskania wysokiej powtarzalnosci zawsze
uzywac probek o takiej samej wielkosci.

 UzywaC prébek o prawidiowej wielkosci. Szalka
powinna by¢ dokfadnie i réwnomiernie pokryta
materiatem probki na catej powierzchni.

W przypadku prébek ciektych, ttustych, topliwych i
silnie odblaskowych przykrywacC prébke filtrem z
widkna szklanego.

Filtr z widkna szklanego czesto jest sSrodkiem
odpowiednim dla prébek specjalnych.

* Prébki ciekle, o konsystencji pasty, topliwe

Wytarowac filtr razem z szalkg na probki, a nastepnie
natozy¢ prébke.

Prébki ciekte (np. roztwory) czesto majg sktonnos¢ do
tworzenia kropelek na szalce na probki w wyniku
napiecia powierzchniowego cieczy. Utrudnia to szybki
proces suszenia, gdyz parowanie odbywa sie tylko na
ograniczonej powierzchni cieczy. Ciecz zawarta w
prébce jest réwnomiernie rozprowadzana na catej
powierzchni filtra przez witdkna kapilarne filtra. Zwieksza
to powierzchnie prébki, umozliwiajgc tatwiejsze, szybsze
i catkowite odparowanie wilgoci. Umozliwia to skrocenie
czasu suszenia nawet 0 50%.

« Probki wrazliwe na temperature

Wytarowac filtr razem z szalkg na prébki, a nastepnie
przykryC probke od gory filtrem. Przykrycie tworzy
«nowg powierzchnie» prébki. Chroni to powierzchnie
probki wrazliwej na temperature przed bezposrednim
promieniowaniem. Zapobiega to spaleniu i pozwala na
delikatniejsze nagrzewanie probki, bazujgce bardziej na
konwekcji niz na promieniowaniu.

Umozliwia to ustawienie wyzszej temperatury i szybsze
odparowanie wilgoci.

W ten sposob uzyskuje sie dobrg odtwarzalnos¢ w
przypadku probek zawierajgcych ttuszcz.
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Szalki na prébki
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* Prébki tworzace skorupy i kozuchy

Wytarowac filtr razem z szalkg na prébki, a nastepnie
przykry¢ probke od gory filtrem.

W przypadku probek zawierajgcych cukier (np. syrop
glukozowy) podczas procesu suszenia moze dochodzic¢
do powstawania skorupy uszczelniajgcej powierzchnie.

Zastosowanie filtra z widékna szklanego czesto pozwala
na unikniecie lub ograniczenie powstawania kozuchéw
lub skorup.

 Prébki barwione

Wytarowac filtr razem z szalkg na probki, a nastepnie
przykryC probke od gory filtrem.

Nierébwnomiernie zabarwione prébki ulegaja
nagrzewaniu w rozny sposob ze wzgledu na rézne
wiasciwosci absorpcyjne. Zastosowanie filtra z widkna
szklanego zapewnia rOwnomierne nagrzewanie.

Bezbarwne/przezroczyste powierzchnie nie odbijajg
promieniowania.

Nalezy uzywac tylko jednorazowych szalek na probki
firmy KERN. Ponowne uzycie szalek na probki czesto nie
zapewnia odtwarzalnosci wynikow pomiarow.

» Po wyczyszczeniu na szalce na probki mogg nadal
znajdowac sie pozostatosci probek.

» Resztki srodkdéw czyszczgcych mogg odparowywac
podczas kolejnego pomiaru.

» Nie uzywaé¢ zdeformowanych, nieréwno lezgcych
i mogagcych doprowadzi¢c do nieprawidtowych
wynikéw pomiarow, szalek na probki.
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14 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja

Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napiecia roboczego.

14.1 Czyszczenie

A Prace zwigzane z czyszczeniem wykonywac¢ wytgcznie po ostygnieciu
- urzgdzenia.
OSTROZNIE

Otworzy¢ pokrywe i po kolei wyjg¢ oraz oczysci¢ wszystkie elementy.

Nie stosowac¢ zadnych agresywnych srodkow czyszczgcych (rozpuszczalniki itp.), lecz
czysci¢ urzadzenie tylko Scierkg nasgczong tagodnym tugiem mydlanym. Ciecz nie
moze przedostac sie do wnetrza urzgdzenia. Wyciera¢ suchg, miekkg scierka.

Luzne resztki probek/proszku mozna ostroznie usungé za pomocg pedzla lub
odkurzacza recznego.

14.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez technikéw
serwisowych przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.

= ZapewniC regularne wzorcowanie (kalibracje) wagi, patrz rozdz. ,Nadzér nad
srodkami kontrolnymi”.

14.3 Utylizacja

= Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem,
krajowym lub regionalnym, obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzadzenia.
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15 Pomoc w przypadku drobnych awarii

Mozliwe przyczyny btedow:

W przypadku zakitécen w przebiegu programu wage nalezy na chwile wytgczycC i
odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczg¢ od nowa.

Zaklocenie

Nie swieci wyswietlacz.

Brak zmiany wskazania po
potozeniu probki.

Ciggta zmiana wskazania
masy / nie swieci wskaznik
stabilizacji.

Btedny wynik pomiaru.

Pomiar trwa zbyt dtugo.

Pomiar nie jest odtwarzalny.

Suszenie nie uruchamia sie.

TDLG_A-BA-pl-2011

Mozliwa przyczyna

Urzadzenie nie jest wtgczone.

Przerwane potgczenie z siecig
(niepodtaczony/uszkodzony przewdd sieciowy).

Zanik napiecia sieciowego.
Zadziatat bezpiecznik.

Nieprawidtowy montaz szalki na probki /
wspornika szalki.

Szalka na prébki ma kontakt z ostong
przeciwwiatrowg lub pokrywg grzewczg.

Przeciag / ruchy powietrza.
Wibracje stotu/podtoza.

Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybra¢ inne miejsce ustawienia / w razie
mozliwosci wytgczyé urzgdzenie zaktdcajgce).

Sprawdzi¢ adiustacje.

Brak wyzerowania przed potozeniem probki.

Nieprawidtowo ustawione kryterium wytgczania.

Prébka nie jest jednorodna.
Zbyt krotki czas suszenia.

Zbyt wysoka temperatura suszenia (np.
utlenianie materiatu probki, przekroczenie
temperatury wrzenia probki).

Zanieczyszczony wzgl. uszkodzony czujnik
temperatury.
Otwarta pokrywa grzewcza.

Przerwane potgczenie z siecig
(niepodtaczony/uszkodzony przewdd sieciowy).
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