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1 Tekniset tiedot

KERN KXS-TM KXG-TM
Tyyppi KXS-TNM KXG-TNM
Naytto 6-merkkinen

Tarkkuus, vakauskelpoiset
mallit

yksialueinen moodi (Max) 10 000 e

kaksialueinen moodi (Max) 5000 e

\T:Iil;tl;llizlvottomat mallit 30000d
Vakausluokka 1]
Punnitusalueet 2
Painoyksikot g, kg
Digitaaliset mittakaavat 1,2,5,...10,n

Naytto

LCD, lukujen korkeus 55 mm, taustavalolla

Tensometriset
punnituskennot

max. 8 x 350 Q

Sahkaliitanta

syottojannite 110-230 VAC

sisddnrakennettu virtaldhde

Akku (lisavaruste)

6V, 4,5Ah

kayttbaika (taustavalo pois paalta) 40 h
kayttdaika (taustavalo pois paaltd) 80 h

varausaika 12 h

Sallittu
ymparistolampotila

-10°C...40°C

IIman kosteus

< 85%, suhteellinen (ei kondensointia)

Nettopaino 2500 g 2000 g
Kotelon aine ruostumatonta terasta muovia
Mitat (L x K x S), 232 x 170 x 80
(mm)

RS-232: KXS-A04
Rajapinnat

(lisdvaruste)

RS-485: KXS-A01

Bluetooth: KXS-A02
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1.2 Liitannéat
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2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Voimassaoleva EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on saatavilla tasta:

www.kern-sohn.com/ce

@ Vaattavan (=vaatimustenmukaisuuden osalta  arvioitavan)  vaa'an
vaatimustenmukaisuusvakuutus on kuuluu aina toimitukseen.

3 Rakenne

Esimerkillinen kuva — KXS-TNM

1. Painolukema

2. Langaton verkko

3. Akun varaustason ilmaisin
4. Asetusruuvi

5. Né&ppaimisto

6.

Tuki/seinakiinnike
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3.1 Nappaimisto

CITIT]
l_lll

| > | GROSS HOLD PRE
ARE

ON
-~ 22 W/

+V— MC

Painike Toiminto Nimike
o e Padlle/pois paalta ON/OFF-painike
20€ e Nollaaminen ZERO-painike

Navigointipainike € e Vahvistaa syotetyt tiedot

-
b=
n
m

Peeta e Taaraus TARE-painike

e Numeroa syoOtettaessa:
Navigointipainikeq\ suurentaa vilkkuvaa lukua

e Valikossa: vierii eteenpain

Nayttdd kokonaissumman MR-painike

H
[ ]

Navigointipainike = e Valitsee oikeanpuoleisen luvun

e Painoarvon I|§qys M+ -painike
= summausmuistiin
Navigointinainike € e Valitsee vasemmanpuoleisen
g P luvun
Lahettaa painotiedot rajapinnan PRINT-painike

kautta

> k]
[ ]

e Poistaminen
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Lukeman vaihto ,Bruttopaino” <

.Nettopaino” .
. - . . BG/NET-painike
ESC e Painoyksikon vaihto (Pitka
painallus)
ESC e Paluu valikolle/punnitustilaan
TARE ‘. .
merane] | 20€ e Kaynnistaa elainten
] punnitustoiminnon
BG " s e
NET | |PRINT o Kaynnistada
b toleranssiarvotoiminnon
(+v=]

@ e Summausmuistin tyhjennys
9
ME—‘

e Jos haluat nayttaa seuraavan

desimaaliluvun, paina ja pida
m M+-painiketta alhaalla noin 3
b sekuntia. Painiketta

vapautettaessa desimaaliluku
piilotetaan uudelleen.
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3.2

10

Lukemat

OV VYV V% V
\ 4
HI/OK/LO lImaisimet toleranssipohjaisessa punnituksessa
Kg Tamanhetkinen painoyksikkd on kilogramma
Lb Tamanhetkinen painoyksikkd on punta
Pcs Kappalemaaralaskenta
% Prosenttiarvopunnitus
->( ¢ Nollalukema
Net Naytdlta ilmeneva painoarvo on nettopaino

K

Akun varaustason ilmaisin

[Imaisin ¥-merkin ylapuolella osoittaa:

N v | Painoarvo on stabiili
GROSS | ¥? | Naytolta iimeneva painoarvo on bruttopaino
HOLD W3 | Osoitettu painoarvo ilmenee naytoltd, kunnes se poistetaan
PRE-TARE | ¥* | PRE-TARE -arvo on tallennettu
W3 W¥° | 1. punnitusalue on aktiivinen
W, W¥° | 2. punnitusalue on aktiivinen
M+ V¥’ | Tiedot ovat summausmuistissa
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3.3 Nayttomerkkien luettelo
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4 Yleista

4.1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Nayttd on tarkoitettu kaytettdvaksi vaa’an kanssa aineiden painon (painoarvon)
mittaamiseen. Sitd on kaytettava “manuaalisena” punnitusjarjestelmana, joka
tarkoittaa, ettd punnittava aine on asetettava kasin huolellisesti punnituslevyn
keskelle. Painoarvo voidaan lukea lukeman vakautuessa.

4.2 Vaarinkaytto

Nayttdd ei saa kayttdd dynaamiseen punnitsemiseen. Jos punnittavan aineen
maaraa pienennetddn tai suurennetaan pienenkin verran, naytdéssa oleva
vakausjarjestelma voi nayttdd vaaran punnitustuloksen! (Esimerkki: vaa’an paalla
olevasta astiasta valuu nestetta.)

Ala altista vaa’an punnituslevya pitkaaikaiselle kuormitukselle. Se voi johtaa
punnitusmekanismin vaurioitumiseen.

Valtd ehdottomasti vaa’an punnituslevyn iskemisté ja ylikuormittamista yli suurimman
kuormituksen (Max) (taaralla vahennettynd). Ylikuormitus voi johtaa vaa’an tai nayton
vaurioitumiseen.

Ala koskaan kayta nayttoa rajahdysvaarallisissa tiloissa. Nayton vakiovarusteinen
versio ei ole rgjahdysturvallinen.

Nayton rakennetta ei saa muuttaa. Se voi aiheuttaa virheellisid punnitustuloksia seka
teknisten turvallisuusvaatimusten rikkomista ja nayton vaurioitumista.

Nayttdd on kaytettdva ainoastaan annettujen ohjeiden mukaisesti. Muita
kayttotarkoituksia/sovellutuksia varten on haettava KERN:n kirjallinen lupa.

4.3 Takuu

Takuu raukeaa seuraavissa tapauksissa:

o laitteen kayttbohjeen maarayksien laiminlyonti;
e kayttotarkoituksen vastainen kaytto;
e laitteen muuttaminen tai avaaminen;

e mekaaninen tai nesteiden tai aineiden aiheuttama vaurioituminen, luonnollinen
kuluminen;

e vaara asettaminen tai vaaran sahkoverkon kaytto;

e mittausjarjestelméan ylikuormitus.
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4.4 Punnituslaitteiden valvonta

Laadunvalvontajarjestelman  puitteissa tulee tarkistaa ~maaraajoin  naytén
mittaustoimintaa sek& mahdollisesti kaytettdvissa referenssipainon teknisia
ominaisuuksia. Tatd varten vastaavan kayttgjdn tulee maarata seka
tarkastusaikavalin seka -menetelman ja -laajuuden. Mittauslaitteisiin (eli myds
nayttoihin) liittyvat tarkastusohjeet seka tarvittavat viitepainot loytyvat KERN:n
kotisivuilta (www.kern-sohn.com). Viitepainoja ja nayttdja punnituslevyineen voidaan
virittdd nopeasti ja edullisesti DKD:n (Deutsche Kalibrierdienst) valtuutetussa KERN:n
kalibrointilaboratoriossa (tietyssa maassa  Vvoimassaolevaan standardiin
mukauttaminen).

5 Yleiset turvallisuusehdot

5.1 Kayttéohjemaarayksien noudattaminen

= Ennen laitteen asettamista ja kaynnistamista lue huolellisesti tama
kayttbohje, vaikka teilla olisi jo kokemusta KERN-vaakojen kaytosta.

= Kaikki kieliversiot siséltavat ei-sitovan kdannoksen.
Ainoastaan alkuperdinen saksankielinen asiakirja on sitova.

5.2 Henkildston kouluttaminen
Ainoastaan koulutetut tyontekijat saavat kayttaa ja huoltaa laitetta.

6 Kuljetus ja varastointi

6.1 Vastaanottotarkastus

Paketin vastaanoton yhteydessa pakkaus on tarkistettava valittomasti mahdollisten
vaurioiden varalta - sama patee laitteeseen, kun se on purettu pakkauksesta.

6.2 Pakkaus/palautuskuljetus

= Kaikki alkuperaisen pakkauksen osat on sailytettavd mahdollisen
palautuslahetyksen varalta.

Laitteen voi palauttaa vain alkuperéisessa pakkauksessaan.
Ennen lahetysta irrota kaikki johdot ja I6ysat/likkuvat osat.
Asenna takaisin kuljetussuojat, mikali kaytettavissa.

4 4 4 8

Kaikkien osien, kuten esim. lasisuojan, punnituslevyn,
virtaldhteen jne. liikkuminen ja vaurioituminen on estettava.
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7 Pakkauksesta purkaminen ja kayttoonotto

7.1 Asennus- ja kayttopaikka

Nayttd on rakennettu siten, etta normaaleissa kayttdolosuhteissa sen avulla saatavat
mittausarvot ovat luotettavat.
Oikea kayttopaikka varmistaa nayton/punnituslevyn tarkan ja nopean toiminnan.

Asennuspaikan osalta noudata seuraavia saantoja:

Punnituslevy on asetettava tukevalle ja tasaiselle alustalle.

valta aarimmaisia lampdtiloja ja lampotilan vaihtelua, joka aiheutuu esim.
lahelld olevasta patterista tai valittmasta auringonsateilysta.

Suojaa nayttba ja punnituslevya auki olevista ikkunoista ja ovista aiheutuvista
vedoista ja ilmavirroista.

Valta ravistamista punnittaessa.

Suojaa nayttéa ja punnituslevya korkealta ilmankosteudelta, hoéyryilta ja
polylta.

Ei saa altistaa nayttod pitkdaikaisesti voimakkaan kosteuden vaikutukselle.
llImassa olevasta kosteudesta aiheutuva kondensointi voi syntya, jos kylma
laite asetetaan huomattavasti lampimampaan tilaan. Talloin laite on
katkaistava séhkoverkosta ja jatettdva 2 tunniksi mukautumaan
ymparistolampotilaan.

Valtad punnittavasta aineesta ja punnitusastiasta siirtyvid staattisia kuormia.

Mikali ympéaristéssa on olemassa sdhkomagneettisia kenttia (esim. GSM-verkkoja tai
radiolaitteita), staattisia kuormia tai epastabiilia virransyott6d, suuri lukeman
poikkeama (vaara punnitustulos) on mahdollinen. Tall6in vaaka on siirrettava
muuhun paikkaan tai poistettava hairididen lahde.

7.2 Pakkauksesta purkaminen
Poista nayttd varovaisesti pakkauksestaan, poista muovipussi ja aseta laite sille
tarkoitettuun paikkaan.

7.3 Toimitus / vakiotarvikkeet

14

Naytto
Tuki seinakiinnikkeella
Kayttbohje
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7.4 Kuljetussuojat

Kuljetusaikaisella suojalla varustettua nayttba ja alusta yhdessd kéaytettdessa,
kuljetussuoja on avattava ennen kayttoa.

Poista kuljetussuojat neljasta merkitysta paikasta.

Versio 1:

Kuljetussuoja

Versio 2:

KXS_KXG-TM-BA_IA-fin-1932 15



7.5 Asettaminen
Vaaka on asetettava siten, etta punnituslevy on vaakasuorassa.

® Jos nayttd on ajoittain nostettava, se voidaan asentaa lisavarusteena
1 saatavilla olevaan jalustaan.

7.6 Akkukaytto (lisavaruste)

Ennen kayttdonottoa sisaista akkua on ladattava vahintaan 12 tunnin ajan.
Akkumerkki osoittaa varaustasoa: Jos naytodlle ilmestyy E-j

akun virran loppuvan pian.

Vaaka voi toimia vield pari tuntia, jonka jalkeen se sammuu automaattisesti
saastaakseen akkua. Ennen uudelleen kaynnistysta akku on varattava tayteen.

-merkki, se tarkoittaa

16 KXS_KXG-TM-BA_IA-fin-1932



7.7 \Viritys

Koska painovoiman kiihtyvyys ei ole sama joka paikassa maapallolla, fysiikan
peruslainalaisuuksiin perustuvan jokainen nayttd ja siihen liitetty punnituslevy on
mukautettava sen kayttopaikan mukaiseen gravitaatiokiihtyvyyteen (paitsi jos
punnitusjarjestelma on jo viritetty tehtaalla kayttdpaikan mukaan). Kalibrointiprosessi
on suoritettava kayttéonoton yhteydessa aina vaa’an kayttopaikan vaihtuessa seka
ympariston  lampdétilan  vaihdellessa. Liséksi tarvittavan mittaustarkkuuden
aikaansaamiseksi suositellaan virittamaan vaaka saanndllisesti myos punnitustilassa.

] e Valmista tarvittava virityspaino. Kaytettava virityspaino on vaa’an
1 punnitusalueen mukainen. Mahdollisuuksien mukaan viritys on
suoritettava virityspainolla, jonka massa on lahella punnitusjarjestelman
suurinta  kuormitusarvoa. Lisatietoa  kalibrointipainoista  0ytyy
osoitteesta: http://www.kern-sohn.com.

e Pida huolta stabiileista kayttdolosuhteista. Varmista, ettda on kulunut
tarvittava lampenemisaika vaa’an stabilointiin.

7.7.1 Vaattavat punnitusjarjestelmat

] e Vaattavien punnitusjarjestelmien osalta paasy <P3 CAL> asetusvalikolle
1 on estetty.

Poistaaksesi lukituksen poista sinetointi ja avaa kotelo. Punnituslevyn
virityskytkin SWA1 on asetettava ,ADJ” -asentoon (katso kohta 7.9).

= Avaa valikon kohta <P3 CAL » CAL> (katso 11.1).

I~ 1
o

= Vahvista painamalla -painiketta, jolloin naytolle tulee tAmanhetkinen asetus.
noLin = Viritys
LineAr = Linearisointi
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PRETARE

ja vahvista

Mikali haluorittaa virityksen, valitse <noLin> painamalla

painamalla — -painiketta.

=
N

Punnituslevylle ei voi ja&da mitddn esineita.

Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista painamalla -painiketta.
Naytdlle tulee asetettu virityspaino.

\ L/
0 20000 1000100k
0

Kayta joko naytolta ndkyvaa painoarvoa vastaava virityspainoa tai muuta arvoa

20

navigointipainikkeiden avulla (katso kohta 3.1). Vahvista painamalla -
painiketta, jolloin naytdlle tulee ,LoAd".

il

i

=

Aseta virityspaino punnituslevyn keskelle.

Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista painamalla -painiketta.

o -
| PASS |

Onnistuneen virityksen jalkeen vaaka suorittaa itsetarkistuksen. Poista
virityspaino itsetarkistuksen aikana, jolloin vaaka siirtyy automaattisesti takaisin
punnitustilaan.

we TN
)

TARE
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7.7.2 Vakauskelvottomat punnitusjarjestelmat
= Avaa valikon kohta <P6 ZCL>, katso kohta 11.1.

o ZIrr
L e S

= Punnituslevylle ei voi jaada mitaan esineitd; seuraavaksi paina .p

- -
I

e L

= QOdota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista painamalla -painiketta.

Naytdlle tulee asetettu virityspaino.

\ L/
70 20070 70000170k
0
/I\

= Kayta joko naytolta ndkyvaa painoarvoa vastaava virityspainoa tai muuta arvoa
navigointipainikkeiden avulla (numeerinen syo6ttd, katso kohta 3.1). Vahvista

painamalla -painiketta, jolloin naytolle tulee ,LoAd".

I
N I

= Aseta virityspaino punnituslevyn keskelle.
Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista painamalla -painiketta.

o C
| PASS |

= Onnistuneen virityksen jalkeen vaaka suorittaa
virityspaino itsetarkistuksen aikana, jolloin vaaka siirtyy automaattisesti takaisin

Poista

itsetarkistuksen.

punnitustilaan.
we I
o

hd
-1 GROSS HOLD PRE W1 W2 M+
TARE
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7.8 Linearisointi

Lineaarisuus  tarkoittaa  suurinta  poikkeamaa plussalle tai  miinukselle
kalibrointipainon osoittamasta painoarvosta koko painoalueella. Jos lineaarisuuden
poikkeama havaitaan mittauslaitteiden valvontatoimenpiteiden myo6ta, se on
korjattavissa linearisoinnin avulla.

o e Linearisointi on suositeltu niiden vaakojen osalta, joiden tarkkuus on
1 > 15 000 perusasteikosta.
e Linearisoinnin voi suorittaa ainoastaan vaakoihin erikoistunut
asiantuntija.
o Kaytettdvien referenssipainojen tulee olla vaa’an erittelyn mukaisia,
katso kohta "Mittauslaitteiden valvonta”. Punnituslaitteiden valvonta
e Pida huolta stabiileista kayttdolosuhteista. Varmista, ettd on kulunut
tarvittava lampenemisaika vaa’an stabilointiin.
e Onnistuneen linearisoinnin jalkeen suosittelemme suorittamaan
virityksen, katso kohta "Mittauslaitteiden valvonta”.
e Vaattavien punnitusjarjestelmien osalta paasy <P3 CAL>
asetusvalikolle on estetty.
Poistaaksesi lukituksen poista sinetointi ja avaa kotelo. Punnituslevyn
virityskytkin SWA1 on asetettava ,ADJ” -asentoon (katso kohta 7.9).

= Avaa valikon kohta <P3 CAL » CAL> (katso 11.1).

I~
_rng

= Vahvista painamalla -painiketta, jolloin naytolle tulee tAmanhetkinen asetus.
noLin= Viritys
LineAr = Linearisointi

N

I

[
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PRETARE

= Mikali halurittaa linearisoinnin, valitse <LinEr> painamalla ja vahvista

painamalla — -painiketta.

1

|
[ I |

= Punnituslevylle ei voi jaada mitdan esineita.

Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista painamalla .-painiketta.

I
[ I B

= Kun naytélle tulee ,Ld 1" aseta ensimmainen virityspaino (max. 1/3) varovasti
punnituslevyn keskelle. Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista

painamalla -painiketta.

= Kun naytélle tulee ,Ld 2" aseta ensimmainen virityspaino (max. 2/3) varovasti
punnituslevyn keskelle. Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista
|

painamalla --painiketta.

|
o

= Kun naytdlle tulee ,Ld 3” aseta ensimmainen virityspaino (max. 2/3) varovasti
punnituslevyn keskelle. Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista

painamalla -painiketta.

Onnistuneen virityksen jalkeen vaaka suorittaa itsetarkistuksen.

I !

= Poista virityspaino itsetarkistuksen aikana, jolloin vaaka siirtyy automaattisesti
takaisin punnitustilaan.

'l_-l o -

-

e
)

>0¢

-1 GROSS HOLD PRE W1 W2 M+
TARE
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7.9 Vakaus

Yleista:
2014/31/EU -direktiivin mukaisesti vaaka on aina vaattava seuraaviin (lainmukaisiin)
kayttotarkoituksiin:

a) kauppapunnitukset, jos tavaran hinta maaraytyy punnituksen perusteella;

b) ladkkeiden tuotanto apteekeissa sekd laakinnallisissa ja farmaseuttisissa

laboratoriotutkimuksissa;
C) viranomaisten kayttoon;
d) valmiiden pakkausten tuotanto.

Tarvittaessa ota yhteytta aluehallintovirastoon.

Vakaussuositukset:

Teknisessa erittelyssa vakauskelpoiseksi merkityillda laitteilla on EU-laajuinen
tyyppihyvaksynta. Mikali laitetta on tarkoitus kayttaa yllamainitulla vakauksenalaisella
alueella, sen vakaus on uudistettava saanndllisesti.

Laitteen vakauksen péivittaminen tapahtuu kansallisten maarayksien mukaisesti.
Esim. Saksassa vakauksen voimassaoloaika on tavallisesti 2 vuotta.

Noudata kansallisia lainm&arayksia!

® vakaus ilman sinetdintia on mitaton.

1 Vakauksenalaisen laitteen sinet6inti tarkoittaa, etta laitteen saa avata
ainoastaan koulutettu ja valtuutettu henkil6std. Jos vakaussinetdinti poistetaan
(lanka/sinetti), vakaus raukeaa. Noudata kansallista lainsaadantoa ja
maarayksia. Saksassa vakaus on suoritettava uudelleen.

Sinetdinti:
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Vakauksenalaisia punnitusjarjestelmia koskevia vinkkeja

e Vaattavien punnitusjarjestelmien osalta kohdat <P1 rEF>, <P3 CAL>, <P5 unt>,
<P6 ZCL> ja <P7rSt> ovat estetty.
Poistaaksesi lukituksen poista sinetdinti ja avaa kotelo. Punnituslevyn
virityskytkin SWAL on asetettava ,ADJ” -asentoon.

LOCK

ADJ

Huom:

Sinetdinnin poiston jalkeen ja ennen punnitusjarjestelman kayttéa lainmukaisiin
tarkoituksiin se on vaattava uudelleen patevan hyvaksyntalaitoksen kanssa ja
sinetditava uudelleen.
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8 Vakiotila

8.1 Kaynnistys

= Paina ON/OFF-painiketta, jolloin vaaka suorittaa itsetarkistuksen. Laite on
kayttévalmis heti painon osoituksen jalkeen.

e
)

-] GROSS HOLD PRE w1 Wz M+
TARE

>0¢

8.2 Sammutus

= Paina ja pida ON/OFF-painiketta painettuna 3 sekunnin ajan, jolloin nayttd
sammuu.

8.3 Nollaaminen
Nollaustoiminto korjaa punnituslevylla olevien jatteiden vaikutusta painoarvoon.

Manuaalinen nollaus
= Varmista, ettei punnitusjarjestelma ole kuormitettu.
= Paina ZERO-painiketta, jolloin naytdlle tulee =#0é-merkki.
o I N N
0

-1 GROSS HOLD PRE W1 W2 M+
TARE

Automaattinen kaytto

= Automaattinen nollaus on kytkettavissa paélle ja pois paalta valikossa, katso
kohta 11, toiminto ,AZn0".
Vaaka korjaa nollapistetta automaattisesti, kun punnituslevy on tyhjennetty.

8.4 Normaali punnitseminen

= Aseta punnittava kohde vaa’alle.

= Odota, kunnes ¥-merkki iimestyy stabilointimerkin ™. 1 ylapuolelle.
= Lue punnitustulos.

L
Y B I B |

1 GROSS HOLD FRE w1 Wz M+
. TARE
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8.5 Painoyksikon vaihto (vakauskelvottomat punnitusjarjestelmat)

Painoyksikkdjen aktivointi:

= Avaa valikon kohta P5 Unt, katso kohta 11. ,':' -”' lakF
. 20el S I L ~
= Paina -painiketta, jolloin naytolle tulee ensimmainen | (M
painoyksikko.
. -’o‘- . . - . -
= Paina -painiketta, jolloin naytélle tulee tamanhetkinen | (N )
asetus.
8

= Aktivoi [on] tai deaktivoi [off] naytdlla oleva painoyksikko

_CC
painamalla -painiketta. L o J

|
= Vahvista painamalla -painiketta. Naytolle tulee seuraava L Lo
yksikko.

= Aktivoi [on] tai deaktivoi [off] naytdlla oleva painoyksikko

painamalla -painiketta.

= Vahvista painamalla -painiketta.

= Suorita prosessi uudelleen jokaisen painoyksikoén osalta.

= Palaa punnitustilaan painamalla .—painiketta.
Painoyksikdn vaihto:

Pain ja pida -painiketta painettuna, jolloin painoyksikkd vaihtuu yhdeksi
aktivoiduista painoyksikdista (esim. kg S Ib).
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8.6 Punnitus taaralla

8.6.1 Taaraus

= Aseta sdailio vaa’alle. Kun stabilointitarkistus on onnistunut, paina TARE-
painiketta. Naytolle tulee nolla ja NET-merkki.

Sailién paino tallennetaan vaa’an muistiin.
= Punnitse punnittava aine. Naytolle ilmestyy nettopaino.
Kun séilio poistetaan, vaaka osoittaa sen painoa negatiivisena arvona.

= Taarauksen voidaan suorittaa mika tahansa kertamaara, esim. seoksen ainesosia
punnittaessa (liséaminen). Kun taarattu saili0 poistetaan, vaaka osoittaa
kokonaispainon negatiivisena arvona (katso tyyppikilpi).

= BG/NET-painikkeella voidaan valita netto- tai bruttopainoarvo.

= Jos haluat poistaa tallennetun taara-arvon, tyhjenna punnituslevy ja paina TARE-
painiketta.
NET-merkki sammuu ja naytélle tulee nolla.

U

8.6.2 Taara-arvon numeerinen syottd (PRE-TARE)

Tietty punnitussailion paino voidaan vahentda lopputuloksesta syottamalla sen paino
taara-arvona, jonka perusteella seuraavien punnitusten yhteydessa saadaan
ainoastaan punnittavan tavaran todellinen nettopaino.

= Kun vaaka on tyhjennetty (lukema on nolla), paina TARE-painiketta, jolloin
aktiivinen luku vilkkuu.

we VI
.l ll_l l_l
N2
2 T e
l_lllllllllll
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= Syo6ta tiedossa oleva taara-arvo navigointipainikkeilla, esim. 2 kg, ja vahvista
painamalla ZERO-painiketta. Virityspainoarvon numeerinen syottd, katso
kohta 3.1.

Vaaka tallentaa syttetyn painoarvon taara-arvoksi ja osoittaa sen negatiivisena
arvona. PRE-TARE -merkin ylapuolella palaa ¥ -merkki.

- A S’
we o N EIETE
O
Dl A
<1 GROSS HOLd PRE. _5.*.-1 wz M

= Jata taytetty punnitusastia, jolloin naytdlle tulee nettopainoarvo.

= Taara-arvo tallennetaan muistiin ja pidetddn siind, kunnes se poistetaan
painamalla TARE-painiketta.

ey

8.7 Brutto-/nettopainoarvon naytto

BG/NET-painiketta painettaessa voidaan valita netto- tai bruttopainoarvon.
Kun naytolla on bruttopaino, ¥-merkki palaa GROSS-merkin ylapuolella.
Kun naytoélla on nettopaino, NET-merkki palaa.

e
|

1 GROSS HOLD FRE w1 w2 M+
TARE

1% GROSS :HOLD PRE W1 W2 M+
’, s TARE
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9 Toiminnot

9.1 Automaattinen sammutustoiminto
Jos naytto tai punnituslevy on joutilaana, laite sammuu automaattisesti asetetun ajan
kuluttua.

= Punnitustilassa paina ja pida -painiketta painettuna 3 sekunnin ajan, kunnes

naytolle tulee ,setbl”.
CC
L

= Aktivoi automaattinen sammutustoiminto painamalla -painiketta.

SEtof |

= Paina -painiketta, jolloin naytolle tulee tAméanhetkinen asetus.

S
N
S
—

|

M

|
S
—
o

= Vahvista tarvittava asetus painamalla -painiketta.

of 0 Toiminto deaktivoitu

of 3 Punnitusjarjestelma sammuu 3 minuutin kuluttua
of 5 Punnitusjarjestelm& sammuu 5 minuutin kuluttua
of 15  Punnitusjarjestelmd sammuu 15 minuutin kuluttua

of 30  Punnitusjarjestelma sammuu 30 minuutin kuluttua

= Vahvistaaksesi syottamasi arvon paina . Voit perua arvon painamalla -
painiketta.

Palaa punnitustilaan painamalla -painiketta.
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9.2 Naytodn taustavalo

= Punnitustilassa paina ja pida -painiketta painettuna 3 sekunnin ajan, kunnes

naytélle tulee ,setbl”.

CCLL
[JLLUL J

= Paina uudelleen -painiketta, jolloin naytolle tulee tAmanhetkinen asetus.

= Vahvista tarvittava asetus painamalla -painiketta.

bl off Nayton taustavalo kytketty pois paalta

bl on Nayton taustavalo kytkeytyy automaattisesti paalle, kun vaa’an
kuormitus > 10 d. Mikali laite on joutilaana tai lukema pysyy nollilla

10 sekunnin ajan, taustavalo sammuu automaattisesti.

= Vahvistaaksesi syottamasi arvon paina . Voit perua arvon painamalla -
painiketta.

Palaa punnitustilaan painamalla -painiketta.
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10 Toimintamoodit

10.1 Kappalemaaran laskenta

Ennen kuin vaa’an avulla voidaan laskea kappaleita, selvita kappaleen
keskimaarainen paino (ns. viitepaino). Tata varten vaa’alle on laitettava tietty maara
laskettavia kappaleita. Vaaka laskee kokonaispainon ja jakaa sen kappalemaaralla,
eli ns. viitekappalemaaralla. Lasketun keskiarvoisen kappalepainon perusteella
suoritetaan kappalelaskenta.

Tassa suhteessa noudatetaan seuraavaa periaatetta:

Mitd suurempi referenssipainomaara, sita tarkempi laskenta.

= Punnitustilassa paina ja pida .-painiketta painettuna, kunnes naytolle tulee
.P 10"-asetus, joka on tarkoitettu viitekappalemaaran asettamiseen.

e I
[ | (N PCS

= -painikkeella asetetaan tarvittava viitekappalemaara (esim. 100),
vaihtoehdot: 10, 20, 50, 100 ja 200.

e NN

b 0 it pes
= Laita vaa’alle asetettu maaréa kappaleita (esim. 100), joka vastaa asetettua
viitekappalemaaraa.

Vahvista painamalla -painiketta. Vaaka laskee viitepainon (kappaleen
keskimaarainen paino). Naytolle tulee tamanhetkinen kappalemaara (esim. 100
kappaletta).

4 N
. vy
4
~ N
1M
PV pes
/

.

= Poista viitepaino. Tasta lahtien vaaka toimii kappalelaskentatilassa ja laskee
kaikki kappaleet, jotka on laitettu punnituslevyn paalle.

1l
1l

PCS

= Palaa punnitustilaan painamalla .-painiketta.
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Viitepainoarvon automaattinen optimointi

@ ¢ Valikon asetus:
1 ,P4 OTH” = JAVErG” = ,on”, katso kohta 11

Laskentatarkkuuden parantamiseksi viitepainoarvo voidaan optimoida laittamalla
vaa'alle lisaad kappaleita. Aina viitemaaraa optimoidessa viitepainoarvo lasketaan
uudelleen. Lisékappaleet suurentavat laskentapohjan, niin myds viitearvo on
tarkempi.

Jos vaa’alle laitettujen kappaleiden maara ylittaa viitekappalemaaraa yli 5
kappaleella, vitemaara optimoidaan automaattisesti. Viitepaino lasketaan uudelleen.
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10.2 Manuaalinen summaus

Talla toiminnolla lisdtaan painoarvoja summausmuistiin painamalla -painiketta.
Jos vaakaan on kytketty lisdvarusteinen tulostin, ne voidaan myos helposti tulostaa.

@ ¢ Valikon asetus:
1 .,P2 COM” = MODE” = ,PR2”", katso kohta 11
e Summaustoiminto ei ole aktiivinen, jos paino on alle 20 d.

Summaus:

= Aseta vaa’alle punnittava kohde A, esim. 5 kg.

Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja vahvista painamalla -painiketta.
Painoarvo lisatddn summaan ja tulostetaan (kun lisavarusteena saatavilla oleva
tulostin on kytketty vaakaan). Punnitusmaara ja kokomaispaino tulee hetkeksi
naytolle.

V-merkki palaa M+:n ylapuolella.

]  GROSS HOLD PRE W1 W2 M+

= Poista vaa’alta punnittava kohde. Seuraava era voidaan laittaa vaa’alle vasta, kun

se nayttaa < nollaa.
BENIBIEE
L |
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= Aseta vaa’'alle punnittava kohde B, esim. 3 kg.

Odota, kunnes ilmestyy stabilointimerkki ja lisaa painamalla -painiketta.
Painoarvo lisatddn summaan ja tulostetaan (kun lisavarusteena saatavilla oleva
tulostin on kytketty vaakaan). Punnitusmaara ja kokonaispaino tulee naytolle 2
sekunniksi. Naytolle tulee tamanhetkinen painoarvo, ¥-merkki palaa M+:n
ylapuolella.

1y
L
NI
T
v
C g
0
\ 4
200000
g

= Tarvittaessa on lisattdva seuraava punnittava tavara ylla mainitulla tavalla.
Prosessi voidaan toistaa 99 kertaa tai kunnes punnitusjarjestelman punnitusalue
ylittyy.

Summan nayttdminen ja tulostaminen , Total”:

= Paina -painiketta, jolloin punnitusmaara ja kokonaispaino tulevat naytolle 2

sekunniksi. Tulostusta varten paina -painiketta, kun nama tiedot ovat
naytolla.
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Punnitustietojen poisto:

= Paina samanaikaisesti ja .-painiketta. Muistissa olevat tiedot poistetaan.

Protokollamallit:

Valikon asetus:

,P2 COM” = LAb 2"/,Prt 1"

*kkkhkkhhkkkkxkhk
Nro: 1
G: 5.000kg
C: 5.000kg
*kkhhkkkhkkkkkhk
*kkhhkkkhkkkkkhk
Nro: 2
G: 3.000kg
C: 8.000kg
*kkFhhkkkhkkkkkhk
*kkkhkkhhkkkkkhk
Nro: 3
G: 2.000kg
C: 10.000kg
*kkkhkkhhkkkkkhk
*kkFhhkkkhkkkkkhk
Total
Nro: 3
C: 10.000kg
*kkkhkkhhkkkkkhk

Ensimmainen
punnitus

.

Toinen punnitus

.

Kolmas punnitus

.

Punnitusméaaréd/
kokonaissumma

|Ii!|+ II!I

Valikon asetus:

,P2 COM” = LAb 07/,Prt 0"

*kkkkkkkkkkkkkk

G: 5.000kg

kkkkkkkkkkkkkkk

kkkkkkkkkkkkkkk

G: 3.000kg

*kkkkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkkkkk

G: 2.000kg

kkkkkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkkkkk

Total

Nro:
3

C: 10.000kg
*kkkkkkkkkkkkkk

i Muut tulostesapluunat, katso kohta 13.2.

34

Ensimmainen punnitus

.

Toinen punnitus

.

Kolmas punnitus

.

Punnitusmaard/
kokonaissumma

+
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10.3 Automaattinen summaus

Talla toiminnolla vaaka lisad painoarvoja automaattisesti summausmuistiin
punnituslevyn tyhjentamisen jalkeen -painiketta painamattakaan. Jos vaakaan on
kytketty lisavarusteinen tulostin, ne voidaan myds helposti tulostaa.

® . Valikon asetus:
1 P2 COM" = MODE"= AUTQO”", katso kohta 11

Summaus:

= Aseta vaa’'alle punnittava kohde A.
Stabilointitarkistuksen jalkeen vaaka antaa aanimerkin. Painoarvo lisataan
summausmuistiin ja tulostetaan.

= Poista vaa’alta punnittava kohde. Seuraava era voidaan laittaa vaa’alle vasta, kun
se nayttaa < nollaa.

= Aseta vaa’alle punnittava kohde B.
Stabilointitarkistuksen jalkeen vaaka antaa aanimerkin. Painoarvo lisataan
summausmuistiin ja tulostetaan. Punnitusmaara ja kokonaispaino tulee naytélle 2
sekunniksi.

= Tarvittaessa on lisattdva seuraava punnittava tavara ylla mainitulla tavalla.
Punnituslevy on tyhjennettava punnitusten valissa.

= Prosessi voidaan toistaa 99 kertaa tai kunnes punnitusjarjestelman punnitusalue
ylittyy.

1 Painoarvon nayttaminen ja poistaminen seké protokollimallit, katso kohta 0.
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10.4 , Data Hold” -toiminnot

1

e Valikon asetus:
,P4 OTH" = ,ANM” = on”, katso kohta 11

TARE 20€
= Kun toiminto on aktiivinen, paina samanaikaisesti LIJ + LlJ-painiketta.
Naytolle tulee tamanhetkinen asetus.

I 11

I
T T I |

= Vahvista tarvittava asetus painamalla -painiketta.

hold 0 | Toiminto kytketty pois paalta (oletus)
Huippuarvon toiminto
hold 1 . . : : . .
Taman toiminnon avulla vaaka voi osoittaa korkeinta painoarvoa
(huippuarvoa) jatkuvasti kasvavalle kuormitukselle. Huippuarvo pysyy
nakyvilla, kunnes se poistetaan milla tahansa painikkeella.
»Stable hold 17 -moodi
hold 2 ) . : -
Painoarvon vakautuessa se jaatyy, kunnes painetaan mita tahansa
nayton painiketta.
hold 3 | Stable hold 2" -toiminto
Painoarvon vakautuessa se jaatyy, kunnes kuormitus alittaa 10 d.
hold 4 Elainten punnitus

Tama toiminto on tarkoitettu  epdarauhallisten  kohteiden
punnitsemiseen, katso kohta 10.4.1..

= Vahvista syottamasi arvo painamalla -painiketta.

36
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10.4.1Elainten punnitustoiminto

Tama toiminto on tarkoitettu eparauhallisten kohteiden, esim. eldimien
punnitsemiseen. Vaaka laskee keskiarvon asetettujen punnitusten maarasta ja
nayttaa sen, kunnes kuorma poistetaan punnituslevylta (lukema < 10 d).

Asetukset:

= Avaa ,hold 4"-asetus, katso kohta 10.4.
o0
o |

= Paina -painiketta, jolloin naytolle tulee tAmanhetkinen asetus.

= Valitse tarvittava asetus navigointipainikkeilla (katso luku 3.1).

\ |/
1 10
N A
7T\

1%

3 Asetusalue: 1-100%.

Oletusasetus ,10".
100%

= Vahvista asetettu arvo painamalla -painiketta, jolloin  naytolle tulee
tamanhetkinen asetus "punnitusmaara”.

I

= Vahvista tarvittava asetus painamalla -painiketta.

1
3 Punnitusmaara, josta lasketaan keskiarvo; vaihtoehdot: 1, 2, 4, 8, 16, 32,

64. Oletusasetus ,8".
64

= Vahvista painamalla -painiketta. Tasta l&htien vaaka toimii
prosenttiarvopunnitustilassa.
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Eldainten punnitus:
Kun eldinten punnitustoiminto on aktiivinen, naytolta ilmenevéat vaakasuorat
segmentit.

= Aseta punnittava kohde vaa’alle. Vaaka laskee keskiarvon asetettujen
punnitusten maaran perusteella. HOLD-merkin ylapuolelle ilmestyy V.

T

U
v w v
-]  GROSS HOLD PRE W1 W2 M+

TARE

= Jos haluat suorittaa seuraavia punnituksia, poista kuorma vaa’alta.
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10.5 Punnitseminen toleranssiarvolla

Jos kyseesséa on toleranssiarvopunnitus, voit asetta yla- ja alaraja-arvon. N&in voit
varmistaa, etta punnittavan aineen painoarvo on toleranssialueen sisalla.
Toleranssiarvoa tarkastettaessa, kuten annostelun, jakelun ja erien jakamisen
yhteydessd, vaaka ilmoittaa nayttdo- ja aanimerkilla ylaraja-arvon ylittdmisesta tai
alaraja-arvon alittamisesta.

Aanimerkki:
Aanimerkki on <BEEP>-kohdan asetuksen mukainen. Vaihtoehdot:

e no Merkkidani kytketty pois paalta
e o0k Vaaka antaa merkkidanen, kun painoarvo on toleranssialueella

e ng Vaaka antaa merkkiaanen, kun painoarvo on toleranssialueen
ulkopuolella

Optinen signaali:

G' @ ﬂ-merkit osoittavat, onko punnittava kohde kahden toleranssiraja-
arvon sisapuolella.

g Tavoitekappalemaara/-painoarvo alittaa toleranssialueen alaraja-
arvoa

@ Tavoitekappalemaara/-paino on asetetulla toleranssialueella

ﬁ Tavoitekappaleméaara/-paino ylittaa toleranssin ylaraja-arvoa

Toleranssipunnituksen asetuksia voidaan muuttaa avaamalla ,PO CHK” -valikon
kohta (katso luku 11) tai pikavalintayhdistelmalla

BG
NET
c

L=
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10.5.1 Toleranssitarkistus tavoitepainoarvon mukaan
Asetukset:
= Punnitustilassa paina samanaikaisesti BG ja PRINT-painiketta.

e I
0

. SEE k)

= Naytolle tulee <SET h> -ylaraja-arvon asetussekvenssi. Paina ZERO-painiketta,
jolloin naytolle tulee tAméanhetkinen asetus.

= Valitse sopiva ylaraja-arvo navigointipainikkeilla (katso luku 3.1), esim. 1100 kg.
Aktiivinen luku vilkkuu.

= Vahvista asetettu arvo painamalla ZERO-painiketta.
NI I S
D Y
= Paina TARE-painiketta, jolloin naytélle tulee alaraja-arvon asetussekvenssi.

cCrCL
_ SEE L]

il alalnt
LI LT L
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= Valitse sopiva ylaraja-arvo navigointipainikkeilla (katso luku 3.1), esim 1000 kg.
Aktiivinen luku vilkkuu.

= Paina muutaman kerran TARE-painiketta, kunnes naytolle tulee HEEF.

| I I
N Iy
. J
= Paina ZERO-painiketta, jolloin naytolle tulee tamanhetkinen &animerkin asetus.
e ~
- I
i
. J

= Valitse tarvittava asetus (no, ok, ng) TARE-painikkeella. Vahvista asetettu arvo
painamalla ZERO-painiketta.

CCC o
o

= Poistu valikolta painamalla BG-painiketta. Punnitusjarjestelméa siirtyy
toleranssipunnitustilaan. Tasta lahtien vaaka osoittaa, onko punnittava kohde
kahden toleranssirajan sisalla.

S B N
o
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Punnitseminen toleranssiarvolla

= Taaraa punnitusastian avulla.

= Aseta punnituslevylle punnittava tavara, jolloin toleranssitarkastus kaynnistyy.

Merkit osoittavat,
sisapuolella.

onko

punnittava kohde

kahden

toleranssiraja-arvon

Punnittava kohde on

Punnittava kohde on

Punnittava kohde on

asetetun asetetun on asetetun
toleranssialueen toleranssialueen toleranssialueen
alapuolella sisdpuolella ylapuolella
00 EEIERE [ I B
.00 s b 1 ° .11
lImestyy lImestyy lImestyy

a'-merkki.

@-merkki.

‘m‘-merkki.

1

Toleranssin valvonta ei ole aktiivinen, jos paino on alle 20 d.

e Raja-arvon poistamiseksi syota aina ,000.000 kg”.

42

KXS_KXG-TM-BA_IA-fin-1932




10.5.2 Tavoitekappalemdaaran tarkistus toleranssinarvojen mukaan

Asetukset:
= Punnitustilassa paina samanaikaisesti BG ja PRINT-painiketta.

e I
o

% +|PRINT|

=2
-

CCL
1 | |L'

= Paina useamman kerran TARE-painiketta, kunnes naytolle tulee toleranssialueen
ylaraja-arvon asetus FL 5 H.

[
[ l__lll}

= Paina ZERO-painiketta, jolloin naytoélle tulee tAmanhetkinen asetus.

=
—

]

\ |/
mIRINIRINIn
[ e

7T\

= Valitse sopiva ylaraja-arvo navigointipainikkeilla (katso kohta 3.1Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.), esim. 100 kappaletta.
Aktiivinen luku vilkkuu.

NI
IR IRIN]
L T I e

7T\

= Vahvista asetettu arvo painamalla ZERO-painiketta.

[ B I
[ A I B |
= Paina toistuvasti TARE-painiketta, kunnes naytdlle tulee alaraja-arvon
asetussekvenssi.
L |
B I A A
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Paina ZERO-painiketta, jolloin naytdlle tulee tamanhetkinen asetus.

mIRINIRINIn
[ e
7T\

Valitse sopiva ylaraja-arvo navigointipainikkeilla (katso luku 3.1), esim 75 kpl.
Aktiivinen luku vilkkuu.

\ |/
I
Vi) 1 Jees
7T\
Vahvista asetettu arvo painamalla ZERO-painiketta.
L |
B I A A
Paina muutaman kerran TARE-painiketta, kunnes naytélle tulee 5EEF.
| I I
N Iy Iy
Paina ZERO-painiketta, jolloin naytdlle tulee tamanhetkinen danimerkin asetus.
- I
I

Valitse tarvittava asetus (no, ok, ng) TARE-painikkeella. Vahvista asetettu arvo
painamalla ZERO-painiketta.

CCC o
o

Poistu valikolta painamalla BG-painiketta. Punnitusjarjestelma  siirtyy
toleranssipunnitustilaan. Tasta lahtien vaaka osoittaa, onko punnittava kohde
kahden toleranssirajan sisalla.

-—
S
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Tavoitekappalemaaran laskenta
= Kappalepainon laskenta, katso kohtal0.1.
= Taaraa punnitusastian avulla.

= Aseta punnituslevylle punnittava tavara, jolloin toleranssitarkastus kaynnistyy.
Merkit osoittavat, onko punnittava kohde kahden toleranssiraja-arvon

sisédpuolella.

Punnittava kohde on Punnittava kohde on Punnittava kohde on
asetetun asetetun on asetetun
toleranssialueen toleranssialueen toleranssialueen
alapuolella sisdpuolella ylapuolella
30 [ T
I _l ~3 B il 1~
limestyy lImestyy lImestyy
J3'-merkki. @-merkki. ‘m‘-merkki.

® . Toleranssin valvonta ei ole aktiivinen, jos paino on alle 20 d.

¢ Raja-arvon poistamiseksi sy6ta ,,00000 PCS”.
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11 Valikko
Navigointi valikossa:

Valikon avaaminen

Kytke vaaka paalle ja paina -painiketta

itsetarkistuksen aikana. Naytdlle tulee <Pn>.

o _
i
Paina , ja -painiketta, jolloin valikon

ensimmainen lohko ,PO CHK” tulee naytolle.

‘ I
L

Valikon osion valinta

TARE
PRETARE

Voit valita tarvittavan valikon kohdan painamalla -
painiketta.

Asetuksen valinta

Vahvista valittu valikon kohta painamalla -

painiketta. Naytolle tulee tamanhetkinen asetus.

Asetusten
muuttaminen

Valitse tarvittava asetus navigointipainikkeilla (katso luku
3.1).

Vahvistaminen
asetukset/
valikosta poistuminen

Vahvistaaksesi sy6ttamasi arvon paina . Voit perua

arvon painamalla -painiketta.

Paluu
punnitustilaan

Poistuaksesi valikosta paina muutaman kerran -
painiketta.
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11.1 Vakauksenalaisia punnitusjarjestelmid koskevia vinkkeja
(virityskytkin on <Adj>-asennossa, katso kohta 7.9)

Paavalikon
0sio

Alivalikon
kohta

Mahdolliset asetukset/selite

PO CHK

Punnitseminen
toleranssiarvolla

nEt H

»Punnitus toleranssiarvolla” -toiminnon ylaraja-arvon
syo0ttd, katso kohta 10.5.1

nEt LO

~Punnitus toleranssiarvolla” -toiminnon alaraja-arvon
syotto, katso kohta 10.5.1

PCSH

.Kappaleméaaran laskenta toleranssiarvon valvonnalla” -
toiminnon ylaraja-arvon syotto, katso kohta 10.5.2

PCSL

.Kappalemé&éaran laskenta toleranssiarvon valvonnalla” -
toiminnon alaraja-arvon syottd, katso kohta 10.5.2

BEEP

no Aanimerkki kytketty pois paalta
toleranssipohjaisessa punnituksessa.

ok Vaaka antaa merkkiaanen, kun painoarvo on
toleranssialueella

nG Vaaka antaa danimerkin, kun painoarvo on
toleranssialueen ulkopuolella

P1 REF

Nollapisteen
asetukset

A2n0

Automaattisen nollauksen alue, salaisten arvojen
valintamahdollisuus (0*-9 d)

OAUto

Nollaaminen kaynnistyksen yhteydessa
Alue, jolla lukema nollautuu vaa’an kaynnistyessa.
Vaihtoehdot: 0, 2, 5, 10*, 20, 30, 50, 100%

OrAGE

Nollausalue

Painoalue, jolla lukema nollautuu ZERO-painiketta
painettaessa.

Vaihtoehdot: 0, 2*, 4, 10, 20, 50, 100%

OrECr

Kun toiminto on p&all&, muistiin tallennetaan viimeinen
nollapiste. Paalle/pois paalta kytkemisen tai sdhkodkatkon
jalkeen laite toimii edelleen tallennetulla nollapisteella.
Vaihtoehdot: on/off*

OrACE

LAuto Zero’-toiminto, vaihtoehdot: <on*/off>

Kun vaaka on tyhjennetty, se kompensoi vahaisia
punnituslevyn liikkeitd automaattisesti.

Jos punnittavan aineen maarad pienennetddn tai
suurennetaan  pienenkin  verran, vaa'assa oleva
stabilointijarjestelma voi nayttaa vaaran punnitustuloksen!
(Esimerkki: vaa’an paalla olevasta astiasta valuu nestetta.)
Jos suoritettavaan punnitukseen liittyy pienia painoeroja,
suosittelemme kytkemaan tdman toiminnon pois paalta.

FIL

Suodattimen asetukset, vaihtoehdot: 0*—9
<0>: Rauhallinen ja stabiili ymparisto

!

<9>: Epéarauhallinen ymparist6
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SPEEd

Reaktionopeus,
vaihtoehdot: 0, 1, 2, 3, 4, 5% 6,7, 8,9

<0>: Herkk&/nopea

!
<9>: Epaherkk&/hidas

-nt Negatiivinen taara: on-off*:
Ellei punnitusjarjestelm&a kayteta julkisissa
myyntipisteissa, valinnan tulee olla asetettu ehdottomasti
"on”-asentoon. TAman toiminnon avulla taara-arvoa
voidaan pienentaa painamalla TARE-painiketta.
Tama toiminto on kaytettavissa edellyttaen, ettd valikon
.P4 oth-St” (Multitare) -kohta on asetettu "on”-asentoon.
P2 COM MODE Tietojen l&hetys stabiilin painoarvon yhteydessa
Tiedonsiirtopara ST1* Tiedonsiirto k_'alynnisf[y)_/ uudelleen vasta lukeman
metrit n(_)IIal_Jtuessa ja stabll_(_)!tues_sa.
Tietojen lahetys stabiilin painoarvon yhteydessa
St2 Vaakaa ei tarvitse nollata tiedonsiirron
toistamiseksi.
STC Stabiilien punnitustietojen jatkuva tulostaminen
PR1 Tietojen lahetys PRINT-painiketta painettaessa
Manuaalinen summaus, katso kohta 10.2
PR2 Kun painetaan M+ -painiketta, painoarvo
lisdtddn summausmuistiin ja [&hetetdan.
Automaattinen summaus, katso kohta 10.3
AUTO* Talla toimi_nnoll_a vaal_<a lisda _pginoarvqja
automaattisesti punnitusarvoihin punnituslevyn
tyhjentdmisen jalkeen ja lahettda ne.
CoMAd | Kauko-ohjauskomennot, katso kohta 13.4
Cont Jatkuva tiedonsiirto
BAUD Tiedonsiirtonopeus, vaihtoehdot 600, 1200, 2400, 4800,
9600*
Pr 7E1 7 bittia, parillinen
701 7 bittid, pariton
8nl* 8 bittia, ei pariteettia
Prs Jatkuva tiedonsiirto
Sykli, vaihtoehdot: 1, 2, 4, 8, 16 tai MAX*
PTYPE tPUP* | Tulostimen oletuksellinen asetus
LAb Lab X Tietojen formaatti, katso kohta 13.2
Prt Prt x vaihtoehdot: 0%, 1, 2, 3
LANG ENG* Vakioasetus - englannin kieli
rC Paivamaara- ja kellonaika-asetus
CDEO Paivaysmuodon'asettaminer), vaihtoehdot:'
<Vuosi_Kuu Paiva> tai <Paivd Kuu_ Vuosi>
rS485 RS-485 -rajapinnan ID-numeron syotto
bLANK off*
on
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P3 CAL DECI Desimaalipilkun kohta
Konfiguraatio MulLt Vaa'an tyypin, punnitusalueen (Max) ja mittaustarkkuuden
(d) valinta |
SINnGLE | Yksialueinen vaaka
divl Tarkkuus
CAP 1 | Punnitusalue
End Valikosta poistuminen
Joko sovella vaa’an tyypin asetus
painamalla ZERO-painiketta
tai
peru painamalla ESC
duAL Kaksiasteikkoinen vaaka
div1 1. punnitusalueen mittaustarkkuus
CAP 1 | 1. Punnitusalue
div 2 2. punnitusalueen mittaustarkkuus
CAP 2 | 2. Punnitusalue
tYPE rnGE | Monialueinen vaaka
intEr Moniasteikkoinen vaaka
End Valikosta poistuminen
Joko sovella vaa’an tyypin asetus
painamalla ZERO-painiketta
tai
peru painamalla ESC
CAL nolLin Viritys, katso kohta 7.7.1
Liner Linearisointi, katso kohta 7.8
GrA Gravitaatiovakio kayttopaikalla
GrL Vakauksen yhteydessé kéaytetty gravitaatiovakio
Witest Ei dokumentaatiota
P4 OTH ANM Elainten punnitus (katso kohta 10.4), vaihtoehdot: on/off*
AVErG Viitearvon automaattinen optimointi (katso kohta 10.1),
Yleiset parametrit vaihtoehdot: on/off*
Kun toiminto on aktiivinen, vaaka automaattisesti laskee
kappalepainon asetetun kappalemaaran mukaan.
r tAr Taarausalue
ST Multitare-toiminto, vaihtoehdot: on/off*
FtFn‘'C Poljintoiminnot, vaihtoehdot: Zero*, tArE, print
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P5 Unt g gfr;* Painoyksikkd aktivoidaan BG-painikkeella
Painoyksikdn Ib on
vaihto, off*
oz on
katso kohta 8.5 off*
tJ on
off
HJ on Ei dokumentaatiota
off
wiSS on
off
P6 ZCL Ulkopuolinen viritys, katso kohta 7.7.2
P7 rst .
Vaa'an oletusasetusten palautus \_&¥-painikkeella.
P8 FnC Prt Pre-Tare: on* - off
Pre-Tare- ja
laskentatoiminto PCS Laskentatoiminto: on* - off

Oletusasetukset on merkitty [*]:1la.

50

KXS_KXG-TM-BA_IA-fin-1932




11.2 Vakauksenalaisia punnitusjarjestelmid koskevia vinkkeja
(virityskytkin on <Lock>-asennossa, katso kohta 7.9)

(I:sia(l)vallkon ﬁ(l)';]/?;'kon Mahdolliset asetukset/selite
PO CHK nEtH ~Punnitus toleranssiarvolla” -toiminnon ylaraja-arvon syotto,
. . katso kohta 10.5.1
Punnitseminen
toleranssiarvolla | nEt LO ~Punnitus toleranssiarvolla” -toiminnon alaraja-arvon sy6tto,
katso kohta 10.5.1
PCSH .Kappaleméaéaran laskenta toleranssiarvon valvonnalla” -
toiminnon ylaraja-arvon syotto, katso kohta 10.5.2
PCSL .Kappalemaaran laskenta toleranssiarvon valvonnalla” -
toiminnon alaraja-arvon syottd, katso kohta 10.5.2
BEEP no Aanimerkki kytketty pois paalta
toleranssipohjaisessa punnituksessa.
ok Vaaka antaa merkkiaanen, kun painoarvo on
toleranssialueella
nG Vaaka antaa aanimerkin, kun painoarvo on
toleranssialueen ulkopuolella
P2 COM MODE Tietojen lahetys stabiilin painoarvon yhteydessa
Tiedonsiirtopara ST1* Tiedonsiirto k_élynnisf[yy uudelleen vasta lukeman
. nollautuessa ja stabiloituessa.
metrit Tietojen lahetys stabiilin painoarvon yhteydessa
St2 Vaakaa ei tarvitse nollata tiedonsiirron
toistamiseksi.
STC Stabiilien punnitustietojen jatkuva tulostaminen
PR1 Tietojen lahetys PRINT-painiketta painettaessa
Manuaalinen summaus, katso kohta 10.2
PR2 Kun painetaan M+ -painiketta, painoarvo
lisatddn summausmuistiin ja l[&hetetdan.
Automaattinen summaus, katso kohta 10.3
AUTO* Talla toimi_nnoll_a vaal_<a lisaa _p:_:\inoarvqja
automaattisesti punnitusarvoihin punnituslevyn
tyhjentdmisen jalkeen ja lahettda ne.
CoMAd Kauko-ohjauskomennot, katso kohta 13.4
Cont Jatkuva tiedonsiirto
BAUD Tiedonsiirtonopeus, vaihtoehdot 600, 1200, 2400, 4800,

9600*

Pr 7E1 7 bittia, parillinen
701 7 bittia, pariton
8nl* 8 bittia, ei pariteettia
rPS Jatkuva tiedonsiirto
Sykli, vaihtoehdot: 1, 2, 4, 8, 16 tai MAX*
PTYPE tPUP* Tulostimen oletuksellinen asetus
LAb Lab X Tietoformaatti, vaihtoehdot: 0*, 1, 2, 3
Prt Prt x Protokollamallit, katso kohta 13.2
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LANG ENG* Vakioasetus - englannin Kieli
rtC Paivamaara- ja kellonaika-asetus
(tCDEO Paivaysmuodon asettaminen, vaihtoehdot:
<Vuosi_Kuu_Paiva> tai <Paiva Kuu_ Vuosi>
rS485 RS-485 -rajapinnan ID-numeron syotto
*
bLANK off
on
P4 OTH ANM Elainten punnitus (katso kohta 10.4), vaihtoehdot: on/off*
AVErG Viitearvon automaattinen optimointi (katso kohta 10.1),
Yleiset parametrit vaihtoehdot: on/off*
Kun toiminto on aktiivinen, vaaka automaattisesti laskee
kappalepainon asetetun kappalemaaran mukaan.
r tAr Taarausalue
ST Multitare-toiminto, vaihtoehdot: on/off*
FtFn‘'C Poljintoiminnot, vaihtoehdot: Zero*, tArE, print
P8 FnC Prt Pre-Tare: on* - off
Pre-Tare- ja PCS Laskentatoiminto: on* - off

laskentatoiminto

Oletusasetukset on merkitty [*]:1la.

12 RS-485 -rajapinnan tappien nimitykset

PC PIN Function Female 9 PINS Function
2 | TransmitData | <3 b 1/ > SG
3 | Receive Data | = * oA 1_5/ > DA
5 | Signal Ground = > DB
Printer PIN Function Male 25 PINS Function
2 Receive Data | {— | > SG
] 1z 3 4 & a0 1" 1
] 3 | TransmitData [—» \* } > DA
7 | Signal Ground | {—> > DB
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13 Rajapinta RS-232C

Valikon asetusten mukaisesti punnitustietoja voidaan lahettdd RS 232C rajapinnan
kautta joko automaattisesti tai painamalla PRINT-painiketta.

Tiedonsiirto tapahtuu asynkronisesti ASCII-koodin avulla.

Punnitusjarjestelman ja tulostimen liittdmiseksi toisiinsa on taytettdva seuraavat
ehdot:

e Nayton tulee olla yhdistetty tulostimeen asianmukaisella johdolla.
Yhteistoiminnan hairiéttbmyys varmistetaan ainoastaan kayttden KERN-
merkkisté tiedonsiirtojohtoa.

e Nayton ja tulostimen tiedonsiirtoparametrien (nopeus, bitit ja pariteetti) tulee

olla yhdenmukaisia. Lisatietoa tiedonsiirtoparametreista - katso luku 11,
valikkokohta ,P2 COM”.

13.1 Tappien nimitykset

PC PIN Function Female 9 PINS Function
2 | Transmit Data & }5 s 3 2 7 > SG
3 | ReceiveData | == * oA _6/ > RxD
5 | Signal Ground = > TxD
Printer PIN Function Male 25 PINS Function
2 | Receive Data |<{— [ > SG
- | 3 | TransmitData |c—» I : : | RxD
7 | Signal Ground | ¢ | TxD
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13.2 Tulostustila/protokollamallit

e Laskenta

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkk

PCS 100

kkkkhkkkkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkkkkk

e Summaus

54

Valikon asetus: ,P2 Com” » Mode” » Pr2” tai ,Auto”

Lab
o 0 1 2 3

R EERAREERR 363636 36 3636 3696 3 36 3 %
36963636 3 36 36 36 36 36 3 36 N: 5-ﬂﬁﬂkg ;T***;*:;;:; ?E g_gggtg
0 6 o900k ; 1;'3:259 C: 10.008kg G: 18.008kg
R ) iy J 9696 363696 96 36 3 336 3 C: 10.008k
3636 36 3 96 36 236 3 2 3 - . q
236336 3696 396 36 6 3 36

R— XEXRXRAEXERKR

PP No.: 1 e No.: 1
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L Tem—— *;****;****2
36 3636 3 36 36 3 KKK

KK HIHIKR R EEEEEREE S8 a3-1k

363 36 36 36 36 6 3 3 96 X X 2014-83-14 2814-83-14 N: 5. 888k
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13.3 Tulostusprotokolla (jatkuva tiedonsiirto)

e Punnitus
‘ -] k 1 g |CR|LF
| HEADER 1 HEADER 2 | | WEIGHT DATA I | WEIGHT UNIT || TERMINATOR'
Selite:
ST Stabiili arvo
us Epastabiili arvo
G Bruttopaino
N Nettopaino
T Taara
No Punnitusmaara
C Kaikkien punnitusten summa
<If> Tyhja rivi
PCS Kappalemaara

13.4 Kauko-ohjauskomennot

Komento | Toiminto Protokollamallit

S RS-2_3_>2 -I_||ttymén kautta lahetetdén aina ST.G.+ 1.000KG
stabiili painoarvo.

W RS-232 -littyméan kautta lahetetaan (stabiili | US,G,+ 1.342KG

R tai epastabiili) painoarvo. ST,G,+ 1.000KG

T Taaraustoiminto, vaaka ei laheta mitaan _
tietoja.

Z Nollalukema, tietoja ei laheteta. -

P RS-232 -I|_|_tF_yr_pén kautta l&hetetdan 10 pcs
kappalemaara.
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13.5 Komentomoodi
RS-485:

= Kun sy6tét ,Id 00”, komentoformaatti on sama, kuin RS-232 -rajapinnan kohdalla.

= Jotta komennon suorittaisi oikea vaaka, kaikkien ohjauskomentojen eteen on
lisattava ,@ID”. Esim. ID 99 -tunnuksella merkityn vaa’an nollauskomennon eteen
on syotettdva @99MZ ja sitten ohjaussekvenssi <CR><LF>.

= Ellei komentoa tunnisteta, vastaus sisaltaa ,E"-merkin.

Esimerkki: @99MZZ » @99E1MZ.

= Vastauksen lahetys rajapinnan RS-485 valityksella tapahtuu ainoastaan
edellyttden, ettd kytketyt laitteet ovat tunnistettavissa ID-koodin avulla.

13.5.1 A-komennon formaatti

Host Komento

(yksikkd, ylempi)

Slave Komento

(yksikko, alempi)

MZ | Nollaaminen SO | Komentomoodi

MT | Taaraus UA* | Vaihto ensimmaiseksi
painoyksikoksi*

MG | Bruttopainon osoittaminen UB* | Vaihto toiseksi painoyksikoksi*

MN | Nettopainon osoitus UC* | Vaihto kolmannekseksi
painoyksikoksi*

CT | Taaran poisto UD* | Vaihto neljannekseksi
painoyksikoksi*

SC | Jatkuva tiedonsiirto UE* | Vaihto viidennekseksi
painoyksikoksi*

SA | Automaattinen tiedonsiirto* UF* | Vaihto kuudennekseksi
painoyksikoksi*

% Jatkuvan tietojen lahetyksen lopetus ja komentomoodin kdynnistys

* mallin mukaan

13.5.2 B-komennon formaatti

Host Komento
(yksikkd, ylempi)

Slave
(yksikko, alempi)

Tiedot

RW | Tamanhetkisen painoarvon RH Bruttopainon lahetys ilman tilaa
l&hetys
RG | Bruttopainon lahetys RI Nettopainoarvon lahetys ilman tilaa
RN | Nettopainoarvon lahetys RJ Status Hi/Lo/OK + lukema ilman tilaa
RT | Taara-arvon lahetys RK Sltatus Hi/Lo/OK + bruttopaino ilman
tilaa
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RB | Lukema lahetys ilman tilaa RL Status Hi/Lo/OK + nettopaino ilman
tilaa
@® | Jos haluat lahettaa tietoja jatkuvasti, syéta ,%” komennon eteen.

1

Jos haluat lahettaa stabiileja punnitusarvoja, syota ,#” komennon eteen.

Komentojen selite (RJ, RK, RL, RS)

Status Hi/Lo/OK

Esimerkillinen

RJ
RK lukema
RL Lo 001) 001+ 2.000
OK 010) 010+ 3.000
Hi 100) 100+ 4.000
RS Toleranssiarvon osoitus
RSOOOO
OO: luokka (00~99)* [J[1: LO tai HI
HI Asetetun ylaraja-arvon osoitus
LO Asetetun alaraja-arvon osoitus
lI(Ei.5|merk soment RS02LO<CR><LE>
Vastaus RSO02LOXXXXXX<CR><LF>
* mallin mukaan

13.5.3 C-komennon formaatti

Host

(yksikkd, ylempi)

Komento+tiedot

Slave

(yksikko, alempi)

Komento+tiedot

WS

Toleranssiarvon asettaminen
WSOOOO XXXXXX
OO: luokka (00~99)*

LI0]: LO tai HI XXXXXX: Raja-arvon sy6tto

HI Ylaraja-arvon syotto
LO Alaraja-arvon syott6
Ei_s'merk some”t WS00HI001000<CR><LF>

Vastaus WSO0OHIO01000<CR><LF>

* mallin mukaan

13.5.4 D-komennon formaatti

Host

\ Tiedot
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(yksikkd, ylempi)

Slave
(yksikko, alempi)

Vastausformaatti:

Arvo

Desimaalipilkun kohta

112 |3]4][5]6

CR

LF

Virheilmoitukset:

El: Vaarad komento

E2: Vaara formaatti

E3: Komentoa ei tunnistettu
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14 Bluetooth (oletus)

Valikkoasetukset, katso kohta 11:
1 P2 COM" = BAUD” = ,9600"
,P2COM" = Pr’= ,8nl"

= Kun Bluetooth on paalla, klikkaa 9 -kuvaketta tehtavapalkista.

g B B3 9
q Bluetooth-Gerdte '

0@ & &

Anpassen...

= Valitse ,Lisaa laite”.

Gerat hinzufiigen

Herstellen einer Verbindung fiir ein Gerét zulassen
Bluetooth-Netzwerkgerite anzeigen

Einem persénlichen Netzwerk beitreten

Einstellungen &ffnen

Adapter deaktivieren

Symbel entfernen

S — — ==

\;) _f Gerat hinzufigen —— - - . i

Wihlen Sie ein Gerét aus, das diesem Computer hinzugefiigt werden soll.

Meue Gerdte werden weiterhin gesucht und an dieser Stelle angezeigt,

— EXCELA
|. | Bluetooth
v Andere

Wie soll vorgegangen werden, wenn das Gerit nicht gefunden wird?

\ S
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= Valitse ,Syota laitteen yhteyskoodi”.

Wihlen Sie eine Kopplungsoption aus.

< Eigenen Kopplungscode erstellen
Das Gerat verfigt dber eine Zehnertastatur.

Kopplungscode des Geréts eingeben
Das Gerat verfugt uber einen Kopplungscode,
Suchen Sie auf dem Gerdt oder im Handbuch zum
Gerdt danach.

2 Ohne Code koppeln
Fiir diesen Gerdtetyp (z. B. eine Maus) ist keine sichere
Verbindung erforderlich,

Wie kann an: N Wer T ein: lun

EXCELL-C1

Gat?

[_ Weiter

Geben Sie den Kopplungscode fiir das Gerét ein.

Hiermit wird Gberprift, ob Sie die Verbindung mit dem rich

herstellen.

in den im Lief fang des Gerits enthalt

Der Code wird entweder auf dem Gerit angezeigt, oder er befindet sich

EXCELL-C1

[_ Weiter ]

= Syota koodi ,111111".
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(€] E Gerat hinzufagen

Geben Sie den Kopplungscode fiir das Gerit ein.
Hiermit wird dberpriift, ob Sie die Verbindung mit dem richtigen Gerat
herstellen.

111111

Der Code wird entweder auf dem Gerat angezeigt, oder er befindet sich
in den im Lieferumfang des Gerats enthaltenen Informationen.

Wie muss vergegangen werden, wenn der Code fir die Gerdtekopplung nicht gefunden werden kann?

°
I

EXCELL-C1

Klikkaa ,Jatka”.

Das Gerat wurde diesem Computer erfolgreich hinzugefigt.

Eine Uberprifung auf Treiber wird jetzt ausgefuhrt, und die Treiber
werden geget installiert. Maglich ise miissen Sie warten,
bis dieser Vorgang abgeschlossen ist, bever Sie das Gerit verwenden

kénnen.

Wenn Sie Gberprifi dchten, ob die Installation auf diesem Gerit
ordnungsgemaB abgeschlossen wurde, suchen Sie unter Ger.
Drucker nach dem Gerat.

EXCELL-C1

Paina ,Lopeta”.
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- — - - — | = a2 I. =e o 8, Ersetzen
i . = ¢ Markieren =
)~ | <« Gerte und Drucker b Bluctooth-Gerate « | 44 | | Gerate und Drucker durchsuchen || andem~ ;
s = = i) Bearbeiten |
Gerat hinzufigen  Drucker hinzufGgen Qe @
4 Gerdte (1)
o
EXCELL-C1
Gerit hinzufagen
Herstellen einer Verbindung fir ein Gerat zulassen
| Bluetooth-Netzwerkgerite anzeigen
Einem persnlichen Netzwerk beitreten
Einstellungen &ffnen
Adapter deaktivieren
Symbol entfermen
1 Element v ow w =
&
Anpassen...

= Valitse ,Nayta laitteita Bluetooth-verkossa”.

« Gerite und Drucker » Bluetooth-Gerate

w |43 W Gerdte und Drucker durchsuchen P

Gert hinzufiigen

Drucker hinzuftigen B (7]

4 Gerate (1)

1 Element
L)

= Tuplaklikkaa.

) Eigenschaften von EXCELL-C1 E
Migemein | Hardware | Dienste | Bluetooth
i Dieses Buctooth Gerdt bictet die folgenden Dienste an.
Aktivieren Sie das Kontrollastchen, um einen Dienst zu
verwenden.
Bustooth-Dienste
Serieller Anschiuss (SPP) "Dev B com13

[C_ok__] [Abbrechen | [ Uemermen
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15 Naytdn/punnituslevyn asennus

® Punnitusjarjestelman asennuksen/asettamisen voi suorittaa ainoastaan
vaakoihin erikoistunut asiantuntija.

15.1 Tekniset tiedot

Syottojannite 5V/150 mA

Signaalin maksimi jannite 0-10 mV

Nollausalue 0-2 mV

Herkkyys 2-3 mV/V

Resistanssi 80—180 Q, max. 4 kpl punnituskennoa, jokainen
350

15.2 Punnitusjarjestelméan rakenne

Nayttd6 on kytkettavissa mihin tahansa analogiseen punnituskennoon, joka on
erittelyn mukainen.
Punnituskennoja valittaessa kayttajalla tulee olla tietoa seuraavista parametreista:

e Vaa'an punnitusalue
Normaalisti se vastaa raskainta punnittavista materiaalista.

e Alustava kuorma
Alustava kuorma vastaa kaikkien sellaisten osien kokonaispainoa, jotka
voivat olla asennettu punnituskennon paalle, esim. alustan ylaosa,
punnituslevy jne.

e Taydellinen nollausalue
Se koostuu kaynnistyksenaikaisesta nollausalueesta (£2%) ja ZERO-
painikkeella kaytettavasta nollauksesta (2%). Kokonaisnollausalue on 4%
vaa’an punnitusalueesta.

Vaa'an punnitusalueen, alustavan kuorman ja nollausalueen summa
osoittaa punnituskennon tarvittavaa kapasiteettia.
Valttddksesi punnituskennon ylikuormittumista lisda siihen turvavara.

. Minimi tarvittava tulostarkkuus

e Vakauskelpoisuus tarpeen mukaan
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15.3 Punnituslevyn kytkenta
= Katkaise nayttd sahkoverkosta.

= Juota punnituskennon johtimet piirilevyyn, katso alla oleva kuva.
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15.4 Nayton asettaminen
Vakauksenalaisia punnitusjarjestelmia koskevia vinkkeja

Vaattavien punnitusjarjestelmien osalta paasy <P3 CAL> asetusvalikolle on estetty.
Poistaaksesi lukituksen poista sinetointi ja avaa kotelo. Punnituslevyn virityskytkin
SWAL on asetettava ,ADJ” -asentoon.

LOCK

ADJ

Huom:

Sinetdinnin poiston jalkeen ja ennen punnitusjarjestelman kayttéd lainmukaisiin
tarkoituksiin se on vaattava uudelleen patevan hyvaksyntalaitoksen kanssa ja
sinetditava uudelleen.

™

3CAL

_|

= Avaa valikon kohta <P3 CAL> (katso 11). ‘ 'l:l

=
o

_
= Paina -painiketta, jolloin naytolle tulee valikon ensimmainen [ o
kohta ,,desimaaliluvun asetus”.
Valitse kaikki valikon kohdat niiden saatéa varten painamalla

-painiketta.

Vahvista valittu valikon kohta painamalla -painiketta, jolloin
naytolle tulee tdménhetkinen asetus.

Valitse tarvittava asetus painamalla ja vahvista painamalla

.-painiketta.

([ Cr !

1. Desimaaliluku, vaihtoehdot: 0, 0.0, 0.00, 0.000, 0.0000. L — )

2. Vaakatyyppi, 1 = L

vaihtoehdot: yksialueinen vaaka, kaksialueinen vaaka ja L )
moniasteikkoinen vaaka (katso kohta ,Valikon rakenne”, 11.2)

3. Viritys tai linearisointi [ - o A

Kun asetusarvot on sy6tetty, suorita viritys tai linearisointi. L L )

Viritysmenetelmé, katso kohta 7.7 tai linearisointi, katso
kohta 7.8.
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- _ 0
4. Gravitaatiovakio kayttopaikalla [ USRI ]

=~ _1
5. Vakauksen yhteydessa kaytetty gravitaatiovakio [ UL ]
= Poistuaksesi valikosta paina muutaman kerran - [*““ HHHH I
painiketta. L4 /

15.4.1 Esimerkillinen asetus - yksialueinen vaaka

= Avaa valikon kohta <mult>, katso kohta 15.4) ja vahvista

s : ' '— ~y
painamalla -painiketta. Naytolle tulee kuivausajan L
tamanhetkinen vaa’'an tyyppi.
= Valitse tarvittava tyyppi painamalla -painiketta. ':”' I ,'_“' 'L:
SinGLE = yksialueinen vaaka —
= Paina .-painiketta, jolloin naytélle tulee |:|', N |l kg

mittaustarkkuuden/vakauksenalaisen asteikon asetus.

= Paina .-painiketta, jolloin naytalle tulee tdmanhetkinen
asetus.

= Valitse tarvittava asetus painamalla ja vahvista

painamalla -painiketta.

LN
-

=
-——
o
—
—

= Valitse seuraava valikon kohta -painikkeella, jolloin naytolle [
tulee punnitusalueen asetusikkuna.

= Paina .-painiketta, jolloin naytdlle tulee tamanhetkinen asetus.

TARE
= Vahvista tarvittava asetus painamalla _IJ-painiketta.

- ™
. . p . e ) ]
= Vahvista painamalla -palnlketta, jolloin naytdlle tulee ,End”. [ C g

= Paina uudelleen -painiketta asetusten vahvistamiseksi.

= Kun asetusarvot on syétetty, suorita viritys tai linearisointi. =Y
Viritysmenetelma, katso kohta 7.7 tai linearisointi, katso [ [ ]
kohta 7.8.
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15.4.2 Esimerkillinen asetus - kaksialueinen vaaka

= Avaa valikon kohta <mult>, katso kohta 15.4) ja vahvista

painamalla .-painiketta. Naytdlle tulee kuivausajan
tamanhetkinen vaa’an tyyppi.

Valitse tarvittava tyyppi painamalla -painiketta:
duAL = kaksiasteikkoinen vaaka

Paina -painiketta, jolloin naytolle tulee 1. punnitusalueen
mittaustarkkuuden/vakauksenalaisen asteikon asetus.

Paina .—painiketta, jolloin naytélle tulee tdmanhetkinen
asetus.

Valitse tarvittava asetus painamalla . ja vahvista

painamalla .—painiketta.

TARE
Valitse seuraava valikon kohta _IJ-painikkeeIIa, jolloin
naytolle tulee ensimmaisen punnitusalueen asetusikkuna.

Paina .—painiketta, jolloin naytélle tulee tdmanhetkinen
asetus.

Vahvista tarvittava asetus painamalla -painiketta.

o
=S

-

=i
——
R
——

|
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Valitse  seuraava  valikon  kohta -painikkeella

L

N
A

.

= iy
asteikon/mittaustarkkuuden asetusta varten, jolloin naytolle
tulee toisen punnitusalueen asetusikkuna.
= Paina .—painiketta, jolloin naytolle tulee tdmé&nhetkinen
asetus.
= Valitse tarvittava asetus painamalla ja vahvista
painamalla .—painiketta.
| . - | (roo 3
= Valitse seuraava valikon kohta @-painikkeella, jolloin || L 1
naytolle tulee toisen punnitusalueen asetusikkuna.
= Paina .—painiketta, jolloin naytolle tulee tdmé&nhetkinen
asetus.
= Valitse tarvittava asetus painamalla ja vahvista
painamalla .—painiketta.
| | » _ =] =
= Valitse seuraava valikon kohta L _&#-painikkeella vaakatyypin N B
asetusta varten: monialueinen/moniasteikkoinen vaaka.
= Paina .—painiketta, jolloin naytolle tulee tdmé&nhetkinen
asetus.
. - - . TARE - -
= Valitse tarvittava tyyppi painamalla -painiketta:
rnGE = monialueinen vaaka
intEr = moniasteikkoinen vaaka
= Vahvista painamalla 3-painiketta, jolloin naytolle tulee g
.ENnd”.
= Paina uudelleen -painiketta asetusten vahvistamiseksi.
= Kun asetusarvot on sy0tetty, suorita viritys tai linearisointi. =T
Viritysmenetelma, katso kohta 7.7 tai linearisointi, katso UL
kohta 7.8.
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16 Huolto, kunnossapito ja havitys

16.1

16.2

16.3

Ennen huolto-, puhdistus- ja korjaustdiden aloittamista katkaise laite
séhkoverkosta.

Puhdistus
Huomioi IP-suojausluokka.

Ruostumattomasta teradksestda valmistettuja elementteja on puhdistettava
pehmedlla kankaalla, jota on kyllastetty miedolla ruostumattoman terédksen
puhdistusaineella.

Ruostumattomasta teraksesta valmistettujen elementtien puhdistamiseen ei saa
kayttaa natriumhydroksidia tai etikka, suola-, rikki- tai sitrtuunahappoa sisaltavia
puhdistusaineita.

Ala kayta terasharjoja tai -sienta, silla se voi aiheuttaa pintakorroosiota.

Huolto ja kunnossapito

Ainoastaan koulutetut ja KERN:n valtuuttamat teknikot saavat kayttaa ja huoltaa
laitetta.

Varmista vaa’an sdannollinen viritys, katso kohta "Mittauslaitteiden valvonta”.

Havitys
Pakkauksen ja laitteen havitys on suoritettava laitteen kéayttopaikalla
voimassaolevien kansallisten tai alueellisten lainmé&éarayksien mukaisesti.

16.4 Virheilmoitukset

Virheilmoit Selite
us
EO EEPROM-muistin virhe, arvo on A/D-muuntimen alueen ulkopuolella
E1l Nollaus nolla-alueen ylapuolella
E2 Nollaus nolla-alueen alapuolella
E4 A/D-muunnin
oL Ylikuormitus
—oL Riittdmaton kuormitus
oF Sisainen arvo < nolla-alue

Jos laite antaa muitakin virhekoodeja, sammuta se ja kytke paélle uudelleen. Jos
virheilmoitus on edelleen nakyvilla, ota yhteytta valmistajaan.
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17 Vianetsinta

Jos ohjelman kayntiaikana syntyy vaikeuksia, nayttd on sammutettava ja katkaistava
sahkdverkosta. Seuraavaksi punnitusprosessi on aloitettava uudelleen.

Opastus:
Hairio Mahdollinen syy
Ei pala e Naytto ei ole pois paalta.

ainon osoitus: : oy f o
P e Katkaistu liitdnta sahkdverkkoon (virtajohto

irti/vaurioitunut).
e Sahkokatko.
e Vaarin asennetut tai purkautuneet akut/paristot.
e Ei paristoa/akkuja.

Painolukema _ e Veto/likkuva ilma.
vaihtelee jatkuvasti. o e N
e Poydan/alustan tarina.
e Punnituslevy ottaa kiinni muihin esineisiin.

e Sahkomagneettiset kentat/staattiset kuormat
(aseta vaaka muuhun paikkaan/mikali mahdollista,
sammuta hairioita aiheuttava laite).

Punnitustulos on e Lukema ei nollaudu.
selkeasti virheellinen. e e
e V&aara kalibrointi.
e Voimakas lampdtilavaihtelu.
e Lampenemisaikaa ei noudatettu.

e Sahkdmagneettiset kentat/staattiset kuormat
(aseta vaaka muuhun paikkaan/mikali mahdollista,
sammuta hairioita aiheuttava laite).
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