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1 Dane techniczne

KERN PCD 250-3 PCD 300-3
Doktadnos¢ odczytu (d) 0.001 ¢ 0.001 ¢
Zakres wazenia (Maks.) 250 g 3509
Zakres tary (subtraktywny) 250 g 350 ¢
Powtarzalnosc¢ 0.002 g 0.002 g
Liniowos¢ +0.005 g +0.005 g
Czas nagrzewania 2 godziny 2 godziny

Liczba sztuk referencyjnych przy
zliczaniu sztuk

5, 10, 20, 25, 50

Jednostki wagowe

szczegoty, patrz rozdz. 8.3.1 ,Jednostki wagowe”

Zalecana masa kalibracyjna,
niedodana (klasa)

szczegoty, patrz rozdz. 8.3.3
»Wybor masy kalibracyjnej”

250 g (F1) 350 g (F1)

Czas narastania sygnatu (typowy)

3s 4s

Temperatura pracy

+5°C ... +35°C

Wilgotnos¢ powietrza

maks. 80% (brak kondensacji)

Wymiary w stanie kompletnym
(Sx G xW)mm

165 x 280 x 73

Ostona przeciwwiatrowa
prostokagtna mm

wewnetrzna: 146 x 146 x 70
zewnetrzna: 158 x 158 x 63

Wymiary obudowy wyswietlacza 140 x 75 x 46
Ptytka wagi mm @ 10.5
Masa catkowita kg (netto) 1.1

Zasilanie elektryczne

220-240 V AC, 50 Hz / 9V, 300 mA

Praca z zasilaniem bateryjnym

bateria ptaska 9 V (opcjonalnie)

Akumulator (opcjonalnie)

czas eksploatacji z podswietlaniem wyswietlacza 12 h
czas eksploatacji bez podswietlania wyswietlacza 24 h
czas tadowania 20 h

Interfejs

RS 232

PCD-BA-pl-1615




KERN PCD 2500-2 PCD 3000-2
Doktadnos¢ odczytu (d) 001g 0.01¢g
Zakres wazenia (Maks.) 2500 g 3.5kg
Zakres tary (subtraktywny) 2500 g 3.5kg
Powtarzalnos¢ 0.02g¢g 0.02¢g
Liniowosé +0.05¢g +0.05¢g
Czas nagrzewania 2 godziny 2 godziny

Liczba sztuk referencyjnych przy
zliczaniu sztuk

5, 10, 20, 25, 50

Jednostki wagowe

szczegoty, patrz rozdz. 8.3.1 , Jednostki wagowe

Zalecana masa kalibracyjna,
niedodana (klasa)

szczegoty, patrz rozdz. 8.3.3
» Wybér masy kalibracyjnej”

2500 g (F1) 3 kg (F1)

Czas narastania sygnatu (typowy)

3s

Temperatura pracy

+5°C .... +35°C

Wilgotnos¢ powietrza

maks. 80% (brak kondensacji)

Wymiary w stanie kompletnym

(SX G x W) mm 165 x 280 x 73
Wymiary obudowy wyswietlacza 140 x 75 x 46

Ptytka wagi mm 160 x 160

Masa catkowita kg (netto) 1.6 1.9

Zasilanie elektryczne

220-240 V AC, 50 Hz / 9V, 300 mA

Praca z zasilaniem bateryjnym

bateria ptaska 9 V (opcjonalnie)

Akumulator (opcjonalnie)

czas eksploatacji z podswietlaniem wyswietlacza 12 h
czas eksploatacji bez podswietlania wyswietlacza 24 h
czas tadowania 20 h

Interfejs

RS 232
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KERN PCD 6K-4 PCD 10KO0.1 PCD 10K-3
Doktadnos¢ odczytu (d) 0.1g 0.1g 1lg
Zakres wazenia (Maks.) 6000 g 10 kg 10 kg
Zakres tary (subtraktywny) 6000 g 10 kg 10 kg
Powtarzalnos¢ 01g 01g 1lg
Liniowosé +0.3g +0.3 g 39
Czas nagrzewania 2 godziny 2 godziny 30 minut

Liczba sztuk referencyjnych przy
zliczaniu sztuk

5, 10, 20, 25, 50

Jednostki wagowe

szczegoty, patrz rozdz. 8.3.1 , Jednostki wagowe”

Zalecana masa kalibracyjna,
niedodana (klasa)

szczegoty, patrz rozdz. 8.3.3 6000 g (F1) 10kg (F1) 10 kg (M1)
» Wybér masy kalibracyjnej”
Czas narastania sygnatu (typowy) 3s

Temperatura pracy

+5°C .... +35°C

Wilgotnos¢ powietrza

maks. 80% (brak kondensacji)

Wymiary w stanie kompletnym

(SX G x W) mm 165 x 280 x 73
Wymiary obudowy wyswietlacza 140 x 75 x 46
Ptytka wagi mm 160 x 160
Masa catkowita kg (netto) 1.6

Zasilanie elektryczne

220-240 V AC, 50 Hz / 9V, 300 mA

Praca z zasilaniem bateryjnym

bateria ptaska 9 V (opcjonalnie)

Akumulator (opcjonalnie)

czas eksploatacji z podswietlaniem wyswietlacza 12 h
czas eksploatacji bez podswietlania wyswietlacza 24 h
czas tadowania 20 h

Interfejs

RS 232
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2 Wskazowki podstawowe (informacje ogdlne)

2.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyta przez Panstwa waga stuzy do okreslania masy (wartosci wazenia) wazonego
materiatu. Nalezy traktowaé jg jako ,wage niesamodzielng”, tzn. przedmioty
podlegajgce wazeniu umieszcza sie ostroznie recznie na srodku ptyty wagi. Wartos¢
wazenia mozna odczytac po osiggnieciu stabilnej wartoSci.

2.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Nie stosowa¢ wagi do wazenia dynamicznego. Jezeli ilos¢ wazonego materiatu
zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona, woéwczas umieszczony w wadze
mechanizm ,kompensacyjno-stabilizacyjny” moze powodowac¢ wyswietlanie btednych
wynikéw wazenia! (Przyktad: powolne wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego
sie na wadze).

Ptytki wagi nie poddawaé dziataniu dlugotrwatego obcigzenia. Moze to spowodowaé
uszkodzenie mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unikaé uderzen i przecigzen wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (maks.), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Mogtoby to
spowodowac uszkodzenie wagi.

Nigdy nie uzytkowa¢ wagi w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem. Wykonanie
seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno dokonywa¢ zmian konstrukcyjnych wagi. Moze to spowodowac btedne
wyniki wazenia, naruszenie technicznych warunkéw bezpieczenstwa, jak réowniez
zniszczenie wagi.

Waga moze by¢ eksploatowana tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne zakresy
uzytkowania / obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

2.3 Gwarancja
Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;

e uzycia niezgodnego z opisanymi zastosowaniami;

e dokonania zmian lub otwierania urzgdzenia;

e mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania medidw, cieczy;
e naturalnego zuzycia;

e nieprawidiowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektrycznej;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.
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2.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi

W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu
sprawdza¢ techniczne wiasnosci pomiarowe wagi oraz ewentualnie dostepnego
odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik powinien okresli¢
odpowiedni przedziat czasowy, jak réwniez rodzaj i zakres takiej kontroli. Informacje
dotyczace nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wagi, jak rowniez niezbedne
odwazniki wzorcowe dostepne sg na stronie domowej firmy KERN (www.kern-
sohn.com). Odwazniki wzorcowe oraz wagi mozna szybko i tanio skalibrowac
w akredytowanym przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst) laboratorium kalibracyjnym
firmy KERN (przywrdcenie do normy obowigzujgcej w danym kraju).

3 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

3.1 Przestrzeganie wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi

Przed ustawieniem i uruchomieniem wagi nalezy doktadnie
przeczytac niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy macie

juz Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

3.2 Przeszkolenie personelu

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez przeszkolonych
pracownikow.

4 Transport i skladowanie

4.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwlocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzen, to samo dotyczy urzadzenia po jego
rozpakowaniu.

4.2 Opakowanie /transport zwrotny

= Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowac
@ na wypadek ewentualnego transportu zwrotnego.

= Do transportu zwrotnego nalezy uzywac tylko oryginalnego
opakowania.

= Przed wysytkg nalezy odtgczy¢ wszystkie podtgczone kable i
luzne/ruchome czesci.

= Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia transportowe,
jezeli takie wystepuja.

= Wszystkie czesci, np. szklang ostone przeciwwiatrowg, ptytke
wagi, zasilacz itp. nalezy zabezpieczy¢ przed zesliznieciem i
uszkodzeniem.
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5 Rozpakowanie, ustawienie i uruchomienie

5.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploatacji

Wagi zostaty skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych byty uzyskiwane wiarygodne wyniki wazenia.

Wybor prawidtowej lokalizacji wagi zapewnia jej doktadng i szybkg prace.

Na miejscu ustawienia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wage ustawiac na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak rowniez wahan temperatury
wystepujgcych, np. przy ustawieniu obok grzejnikdéw lub w miejscach narazonych
na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

Zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem przeciggu powodowanego przez
otwarte okna i drzwi.

Unika¢ wstrzgsow podczas wazenia.
Zabezpieczy¢ wage przed wysoka wilgotnoscig powietrza, oparami i pytem.

Nie wystawiaC urzgdzenia na dtugotrwate dziatanie silnej wilgoci. Niepozgdane
obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu wilgoci zawartej w powietrzu) moze
wystgpi¢, gdy zimne urzadzenie zostanie umieszczone w znacznie cieplejszym
pomieszczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci urzgdzenie nalezy poddac
ok. 2-godzinnej aklimatyzacji do temperatury otoczenia.

Unikac¢ tadunkéw statycznych pochodzacych z wazonego materiatu, pojemnika
wagi.

Nie eksploatowa¢ urzgdzen w obszarach zagrozonych wybuchem Iub w
obszarach zagrozonych wybuchem gazoéw, oparéw, mgiet, jak réwniez pytow!

Utrzymywaé¢ z dala s$rodki chemiczne (np. ciecze lub gazy), ktére moga
oddziatywaC agresywnie na wewnetrzne i zewnetrzne powierzchnie wagi oraz je
uszkodzic.

Zachowac stopien ochrony IP urzadzenia.

W przypadku wystepowania podl elektromagnetycznych, tadunkéw statycznych,
jak réwniez niestabilnego zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchyiki
wskazan (btedny wynik wazenia). Nalezy wéwczas zmienic lokalizacje wagi.

5.2 Rozpakowanie/ustawienie

Ostroznie wyjg¢c wage z opakowania, zdjg¢ torebke plastikowg i ustawiCc wage
w przewidzianym dla niej miejscu pracy.
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Zakres dostawy/ akcesoria seryjne
e Waga

o Plytka wagi

e Zasilacz sieciowy
e Pokrywa robocza
¢ Instrukcja obstugi

e Ostona przeciwwiatrowa (tylko modele PCD 250-3, 300-3)

Wyswietlacz nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby byt fatwo dostepny i dobrze czytelny.

1. Zamontowany wyswietlacz

W celu demontazu blachy montazowej usung¢ zaznaczone sruby, wykrecajac je.
Nastepnie wyswietlacz mozna ustawi¢ osobno.

PCD-BA-pl-1615 10
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2. Wyswietlacz ustawiony osobno
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3. Zastosowanie ze statywem (opcja)

W celu podniesienia wyswietlacza mozna go zamontowacC na statywie dostepnym
jako opcja (KERN PCD-A03).
Montaz nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg instalacji statywu.

Wage nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby ptytka wagi byta ustawiona doktadnie
poziomo.

Wypoziomowaé wage za pomocg fap ze srubami,
pecherzyk powietrza w libelce (poziomnicy) musi

znajdowac sie w zaznaczonym obszarze.

PCD-BA-pl-1615 12



5.3 Gniazdo sieciowe

Zasilanie elektryczne odbywa sie poprzez zewnetrzny zasilacz sieciowy.
Nadrukowana warto$¢ napiecia musi by¢ zgodna z napieciem lokalnym.

Nalezy uzywac tylko oryginalnych zasilaczy sieciowych firmy KERN. Zastosowanie
innych produktéw wymaga zgody firmy KERN.

5.4 Praca z zasilaniem bateryjnym / praca z zasilaniem akumulatorowym
(opcjonalnie)

Zdja¢ pokrywe zasobnika baterii w dolnej czesci wagi. Podtgczy¢ baterie ptaskg 9 V.

Ponownie zatozy¢ pokrywe zasobnika baterii.

W trybie zasilania bateryjnego waga dysponuje funkcjg automatycznego wytgczania,
ktorg mozna aktywowac i dezaktywowac¢ w menu:

= W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk PRINT, az
zostanie wyswietlone menu ,Unit”.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MODE az zostanie wyswietlony podmenu
AF”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET.

= Przycisk MODE umozliwia wybor jednego z dwdch ponizszych ustawien:

~AF on”: W celu oszczedzania baterii waga wytgczana jest automatycznie
3 minuty po zakonczeniu wazenia.

~AF off”:  Funkcja wylgczania jest dezaktywowana.

= Potwierdzi¢ wybodr, naciskajgc przycisk SET. Waga zostaje przetgczona z
powrotem w tryb wazenia.
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Jezeli bateria jest wyczerpana, na wysSwietlaczu wyswietlany jest symbol ,LO”.
Nacisng¢ przycisk ON/OFF i natychmiast wymienic baterie.

Jezeli waga nie bedzie uzywana przez diuzszy czas, wyjgé baterie i przechowac je
oddzielnie. Elektrolit wyptywajacy z baterii mogtby spowodowaé uszkodzenie wagi.

Jezeli dostepny jest opcjonalny akumulator, wéwczas mozna po podtgczyC poprzez
oddzielne gniazdo wtykowe znajdujgce sie w zasobniku baterii. W takim przypadku
nalezy rowniez zastosowac zasilacz sieciowy dostarczany wraz z akumulatorem.

Przytacze akumulat Przytacze bateria

5.5 Podtaczanie urzadzen peryferyjnych

Przed podtgczeniem lub odfgczeniem urzadzen dodatkowych (drukarka, komputer)
do interfejsu danych wage nalezy koniecznie odtgczy¢ od sieci.
Razem z waga nalezy uzywac¢ wytacznie akcesoriow i urzadzen peryferyjnych firmy
KERN, ktére zostaty dopasowane do wagi w sposob optymalny.

5.6 Pierwsze uruchomienie

Chcac uzyskiwac¢ doktadne wyniki wazenia za pomocg wag elektronicznych, nalezy
zapewni¢ im uzyskanie odpowiedniej temperatury pracy (patrz ,Czas nagrzewania”,
rozdz. 1). W czasie nagrzewania waga musi by¢ zasilana elektrycznie (gniazdo
sieciowe, akumulator lub bateria).

Doktadno$¢ wagi zalezy od lokalnego przyspieszenia ziemskiego.
Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ wskazdéwek zawartych w rozdziale ,Justowanie”.
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5.7 Linearyzacja
(tylko modele PCD 250-3, PCD 2500-2, PCD 300-3, PCD 3000-2)

Liniowos¢ oznacza najwiekszg odchytke wskazania masy przez wage wzgledem war-
tosci masy danego odwaznika wzorcowego, na plus i minus, w catym zakresie waze-
nia.

Po stwierdzeniu odchyiki liniowosci przez nadzor nad srodkami kontrolnymi, jej
poprawa mozliwa jest poprzez przeprowadzenie linearyzaciji.

o e Linearyzacja moze byC wykonywana wylgcznie przez specjaliste posi-
1 adajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie z wagami.
e Uzywane odwazniki wzorcowe muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg wagi,
patrz rozdz. 3.4 ,Nadzor nad srodkami kontrolnymi”.
e Zadba¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizacji wagi.
e Po zakonczonej powodzeniem linearyzacji nalezy przeprowadzi¢ ka-
libracje, patrz rozdz. 3.4 ,Nadzér nad srodkami kontrolnymi”.

Tab. 1: Punkty adiustacji

Odwaznik PCD 250-3 | PCD300-3 | PCD2500-2 | PCD 3000-2
adiustacyjny
1. 50 g 50 g 500 g 500 g
2 100 g 150 g 1000 g 1500 g
3. 150 g 250 g 1500 g 2500 g
4. 200 g 300 g 2000 g 3000 g
5 250 g 3509 2500 g 3500 g
Odwaznik PCD6K-4 | PCD10K0.1 | & oD 10K3
adiustacyjny
1. - - -
2 - - -
3. - - -
4, - : :
5 - - -

15 PCD-BA-pl-1615



Obstuga Wskazanie
Przeprowadzanie linearyzacji:
N : A EIRIN
Wigczy¢ wage. AREIRIAR
'an LI
= Tak dtugo naciskaé przycisk , az zostanie g
wyswietlone wskazanie ,UNIT”".
= Tak czesto naciskac przycisk , az ,'_ “' ,' ;: ,q i~

zostanie wyswietlone wskazanie ,LinEAr”.

= Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne
przedmioty.

= Rozpoczaé linearyzacje, naciskajgc

przycisk . Zostanie wyswietlona wartosc
masy pierwszego odwaznika adiustacyjnego.

= Potozy¢ odwaznik adiustacyjny i potwierdzic,

naciskajgc przycisk . Na wadze zostanie
wyswietlone wskazanie zerowe.

= Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny. Po chwili na
wyswietlaczu zostanie wyswietlona wartos¢
masy drugiego odwaznika adiustacyjnego.

= Potozy¢ drugi odwaznik adiustacyjny i potwier-

dzi¢, naciskajgc przycisk . Na wadze zos-

tanie wyswietlone wskazanie zerowe.

= Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny. Po chwili na
wyswietlaczu zostanie wyswietlona wartos¢
masy trzeciego odwaznika adiustacyjnego.

= Potozy¢ trzeci odwaznik adiustacyjny i potwier-

dzi¢, naciskajgc przycisk . Na wadze zos-

tanie wyswietlone wskazanie zerowe.

= Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny. Po chwili na
wyswietlaczu zostanie wyswietlona wartos¢
masy czwartego odwaznika adiustacyjnego.

(przyktad)
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= Potozy¢ czwarty odwaznik adiustacyjny i pot-

wierdzi¢, naciskajgc przycisk . Na wadze g
zostanie wyswietlone wskazanie zerowe.

= Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny. Po chwili na
wyswietlaczu zostanie wyswietlona wartos¢
masy pigtego odwaznika adiustacyjnego.

= Potozy¢ pigty odwaznik adiustacyjny i potwier-

dzi¢, naciskajgc przycisk . Na wadze zos- U
tanie wyswietlone wskazanie zerowe.

= Zdjg¢ odwaznik adiustacyjny. Po chwili zosta-
nie wyswietlone wskzanie ,CAL F".

-
=
—

-
L

Nastepnie waga zostanie automatycznie wytgczona. Tym samym linearyzacja
zostata zakonczona powodzeniem.

W przypadku wystgpienia btedu linearyzacji lub uzycia nieprawidtowego odwaznika
adiustacyjnego na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat btedu, powtorzy¢
proces linearyzaciji.

5.8 Justowanie

Poniewaz warto$¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest robwna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdg wage nalezy dopasowac - zgodnie z zasadg wazenia wynikajgcg z
podstaw fizyki - do przy$pieszenia ziemskiego panujgcego w miejscu ustawienia
wagi (tylko jezeli waga nie zostata juz wyjustowana fabrycznie w miejscu ustawienia).
Taki proces justowania nalezy wykonaé przy pierwszym uruchomieniu, po kazdej
zmianie lokalizacji wagi, jak rowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. Aby
uzyskiwa¢ doktadne wartosci pomiarowe, dodatkowo zalecane jest cykliczne
justowanie wagi takze w trybie wazenia.
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5.9 Justowanie

Justowanie nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zalecanej masy kalibracyjnej (patrz
rozdz. 1 ,Dane techniczne”). Justowanie mozna réwniez wykona¢ za pomocg mas
o innych wartosciach nominalnych (patrz tabela 1), nie jest to jednak optymalne
z punktu widzenia techniki pomiarowej.

Postepowanie w czasie justowania:
Zadbac o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ wymagany czas nagrzewania (patrz
rozdz. 1) w celu stabilizacji wagi.

= Wigczy¢ wage przyciskiem ON/OFF.
= Nacisng¢ i przytrzymac wcisniety przycisk MODE, na wyswietlaczu zostanie
wyswietlony na chwile komunikat ,CAL”. Nastepnie na wyswietlaczu zostanie

wyswietlona migajgca, doktadna wielkos¢ wybranej masy kalibracyjnej (patrz
rozdz. 8.3.3).

= Ustawi¢ mase kalibracyjng na srodku ptyty wagi.

= Nacisngc¢ przycisk SET. Chwile pozniej zostanie wyswietlony komunikat
,CAL F”, a potem nastepuje automatyczny powroét do trybu wazenia. Na
wskazniku wyswietlana jest warto§¢ masy kalibracyjnej.

W przypadku btedu justowania lub btednej masy kalibracyjnej zostanie
wyswietlony komunikat ,CAL E”. Powtorzy¢ justowanie.

Mase kalibracyjng przechowywac przy wadze. W przypadku zastosowan waznych
pod wzgledem jakosci zalecana jest codzienna kontrola doktadnosci wagi.

PCD-BA-pl-1615 18



6 Elementy obstugowe

6.1 Przeglad wskaznika

Max350g d=0.001g

6.2 Przeglad klawiatury

Przycisk

Oznaczenie

Funkcja

PRIN

Przycisk PRINT

e  Przekazywanie danych wazenia poprzez interfejs

e  Wywotanie menu (przytrzymac przycisk wcisniety, az
zostanie wyswietlone menu UNIT)

n
-

Przycisk SET

. Potwierdzanie ustawien w menu

e  Zapisywanie i opuszczanie menu

MODE
CAL

Przycisk MODE

e Wybor punktow menu
° Zmiana ustawien w menu

° Justowanie

‘TARE Przycisk TARE |e  Tarowanie
ngzySE:; e  Wigczanie/wytgczanie

PCD-BA-pl-1615




7 Tryb podstawowy

7.1 Wiaczanie

N

OFF

7.2 Wylaczanie

N

OFF

7.3 Wazenie

PCD-BA-pl-1615

= Nacisngc¢ przycisk ON.

Wykonywana jest samodiagnoza wagi. Waga gotowa jest
do wazenia zaraz po wyswietleniu wskazania masy.

88888 =~ 000

Nacisngc¢ przycisk OFF, wyswietlacz zgasnie.

(0004~ |

Potozy¢ materiat wazony.

Poczekaé na zakonczenie kontroli ustabilizowania, po
pozytywnej kontroli stanu ustabilizowania po prawej
stronie wyswietlacza bedzie widoczna jednostka wagowa

(np. g lub kg).
Odczyta¢ wynik wazenia.

Jezeli materiat wazony jest ciezszy niz zakres wazenia,
na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat ,Error”
(= przecigzenie).

20



7.4 Tarowanie

TARE

Kasowanie tary

TARE

21

= Potozy¢ pusty pojemnik wagi, zostanie wyswietlona masa

pojemnika wagi.

[ll-il-il-i
1 I g

A - ' —

Nacisngc¢ przycisk TARE, poczekac na wyswietlenie
wskazania zerowego. Masa tary pozostaje zapamietana,
az do jej skasowania.

ZwazyC materiat wazony, zostanie wyswietlona masa netto.

(N Lll 5
L . g
Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy, na
przyktad przy odwazaniu kilku sktadnikdw mieszaniny

(dowazanie). Granice osigga sie w momencie wyczerpania
petnego zakresu wazenia.

Po zdjeciu pojemnika wagi jego masa wyswietlana jest jako
wskazanie ujemne.

Masa tary pozostaje zapamietana, az do jej skasowania.

= QOdcigzy¢ wage i nacisng¢ przycisk TARE, poczekaé na

wyswietlenie wskazania zerowego.

M
Liiig
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7.5 Funkcja Pre-Tare

Kasowanie
wartosci PRE-
TARY

Funkcja ta umozliwia zapamietanie masy pojemnika tary.
Takze po wytgczeniu i wigczeniu waga pracuje nadal z
zapamietang wartoscig tary.

= W trybie wazenia ustawi¢ pojemnik tary na ptytce wagi.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MODE, az zostanie
wyswietlony migajgcy komunikat ,PtArE”.

= Za pomocg przycisku SET zapisac aktualng masg
znajdujgcy sie na ptytce wagi jako wartos¢ PRE-TARY

= QOdcigzy¢ wage i wyzerowac za pomocg przycisku TARE.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MODE, az zostanie
wyswietlony migajacy komunikat ,PtArE”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET. Warto$¢ PRE-TARY
zostaje skasowana, wyswietlane jest wskazanie zerowe.

7.6 Wazenie plus/minus

TARE

PCD-BA-pl-1615

Na przyktad do kontroli masy sztuk, kontroli w toku produkciji,
itd.

= Na plytce wagi ustawi¢ mase zadang i wytarowac za
pomocg przycisku TARE.

= Zdjg¢ mase zadana.

= Kolejno ustawia¢ na ptytce wagi kontrolowane przedmioty,
kazde odchylenie od masy zadanej bedzie wyswietlane
Z odpowiednim znakiem wartosci ,+” i ,-".

W ten sam sposéb mozna rowniez wytwarza¢ opakowania
o takiej samej masie, w odniesieniu do masy zadane,.

= Powr0t do trybu wazenia po nacisnieciu przycisku TARE.

22



7.7 Zliczanie sztuk

23

o

W czasie zliczania sztuk mozna albo doliczaC czesci
dokfadane do pojemnika, albo odlicza¢ czeéci wyjmowane z
pojemnika. Aby umozliwiC policzenie wiekszej ilosci czesci,
nalezy wyznaczy¢ srednig mase jednej czesci za pomocag
matej ilosci czesci (liczba sztuk referencyjnych).

Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym wyzsza
doktadnos¢ zliczania. W przypadku matych lub bardzo
réznorodnych czesci wartos¢ referencyjna musi  byc
szczegOlnie wysoka.

Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym doktadniejsze
zliczanie sztuk.

Przebieg pracy odbywa sie w czterech krokach:

tarowanie pojemnika wagi,

okreslenie liczby sztuk referencyjnych,
wazenie masy referencyjnej,

zliczanie sztuk.

= W trybie wazenia krétkotrwale nacisng¢ przycisk MODE.

Zopsétgnie wyswietlona migajgca liczba sztuk referencyjnych
oD

= Wielokrotne nacisniecie przycisku MODE umozliwia
wywotywanie kolejnych liczb sztuk referencyjnych: 5, 10,
20, 251 50. Potozy¢ na wadze takg liczbe liczonych czesci,
jaka jest wymagana zgodnie z ustawiong liczbg sztuk
referencyjnych.

= Zatwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET. Od tej chwili waga
znajduje sie w trybie zliczania sztuk i zlicza wszystkie
czesci, ktore znajdujg sie na ptytce wagi.

e Powrét do trybu wazenia
nacisngc¢ przycisk MODE.

e Komunikat btedu ,,Er 1”
Przekroczenie dolnej granicy minimalnej masy sztuki, patrz
rozdz. 1 ,Dane techniczne”. Nacisng¢ przycisk MODE i
ponownie uruchomic okreslanie wartosci referencyjnej.

e Tarowanie
Pojemniki tary mozna wykorzystaé rowniez podczas
zliczania sztuk. Przed rozpoczeciem zliczania sztuk
wytarowac pojemnik tary za pomocg przycisku TARE.
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7.8 Wazenie netto-ogotem

n
§|m
—'
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Wykorzystywane przy odwazaniu do jednego pojemnika tary
mieszaniny kilku sktadnikow, a na koncu wymagane do kontroli
masy catkowitej wszystkich odwazonych sktadnikow (netto-
ogotem, tzn. bez masy zbiornika tary).

Przyktad:

1.

Ustawi¢ pojemnik tary na ptytce wagi. Nacisngé¢ przycisk
TARE, poczeka¢ na wyswietlenie wskazania zerowego.

Zwazyc¢ sktadnik @. Nacisna¢ przycisk SET, poczekaé na
wyswietlenie wskazania zerowego. Przy lewej krawedzi
wyswietlacza wyswietlany jest symbol [A].

Zwazy¢ skiadnik @, nacisng¢ przycisk SET. Zostanie
wyswietlona wartos¢ netto-ogétem (suma mas sktadnikow
0i0)

Ponownie nacisng¢ przycisk SET, poczekac na
wyswietlenie wskazania zerowego.

Zwazyc skfadnik ©, nacisng¢ przycisk SET. Zostanie
wyswietlona wartos¢ netto-ogdtem (suma mas sktadnikow
0,06i0)

W razie koniecznosci uzupetnic¢ recepture do zgdane;j
wartosci koncowej. Dla kazdego kolejnego sktadnika
powtorzy¢ krok 4-5.

= Powrét do trybu wazenia po nacisnieciu przycisku TARE.
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7.9 Oznaczanie procentu

25

=

Oznaczenie procentu umozliwia wyswietlanie masy w
procentach, w odniesieniu do masy referencyjnej
odpowiadajgcej wartosci 100%.

= W trybie wazenia wielokrotnie nacisng¢ przycisk MODE,
az na wysSwietlaczu zostanie wyswietlona migajgca warto$¢
»100%".

= Potozy¢é mase referencyjng odpowiadajgcg wartosci 100%.

= Zapamieta¢ warto$¢ referencyjng, naciskajac przycisk SET.
Gdy wskazanie przestanie migac, zdjg¢ mase referencyjng.

= Potozy¢ materiat wazony.
Masa probki wyswietlana jest w procentach, w odniesieniu
do masy referencyjnej.

Powrét do trybu wazenia po nacisnieciu przycisku MODE.
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8 Menu

8.1 Nawigacjaw menu

Wejscie do menu

[ s uln ‘

| PRINT g
I
uru&

W trybie wazenia nacisng¢ i przytrzymac
wcisniety przycisk PRINT, az zostanie
wyswietlone menu ,Unit”.

Wybor punktéw menu

=
:I
e

Poszczegoine punkty menu mozna
wybierac¢ kolejno, naciskajgc przycisk
MODE.

Zmiana ustawien

WL Pr
me] rElr
[Pl‘ Pl_

Potwierdzi¢ wybrany punkt menu,
naciskajgc przycisk SET, zostanie
wyswietlone aktualne ustawienie.

Ustawienie mozna zmienia¢ za pomocg
przycisku MODE. Po kazdym nacisnieciu
przycisku MODE wyswietlane jest
nastepne ustawienie, patrz rozdz. 8.2
.Przeglad menu”.

1. Zapisywanie zmiany punktu menu
I opuszczenie menu

n

€T

gl
.
.
-

—
.
-
—
l- -—
—
l®]

= Nacisngc¢ przycisk SET, waga
zostanie przetgczona z powrotem w
tryb wazenia.

PCD-BA-pl-1615
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2. Zmiana ustawienia Kilku punktéw

] [rE L
[IDI' P[‘

Potwierdzi¢ wybrany punkt menu,
naciskajgc przycisk SET, zostanie
wyswietlone aktualne ustawienie.

Zmienic ustawienie za pomocg przycisku

MODE.

Nacisngc¢ przycisk TARE, zostanie
wyswietlony komunikat ,Exit.

Albo

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET
(Tak), zostanie wyswietlony komunikat
~StOrE”. Zapisac (przycisk SET) lub
anulowac (przycisk PRINT) i opusci¢
menu.

albo
Nacisngc¢ przycisk PRINT (nie) i w

Sposob opisany powyzej wprowadzi¢
zmiany w kolejnych punktach menu.

27
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Zapisywanie/anulowanie i

Exit |

opuszczanie menu

€T

M

= Zapisywanie

SET
M

= Anulowanie

PRINT

E

EorE

mrm
U |

|‘
|‘
|

(e

Albo

Zapisa¢ wprowadzone zmiany,
naciskajgc przycisk SET (Tak). Waga
automatycznie zostanie przetgczona z
powrotem w tryb wazenia.

albo

W celu anulowania zmian nacisng¢
przycisk PRINT (Nie). Waga
automatycznie zostanie przetgczona z
powrotem w tryb wazenia.

PCD-BA-pl-1615
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8.2 Przeglad menu

Opis funkcji Funkcja | Parametr Opis mozliwosci
wyboru
UNIT g* gram
Przetgczanie jednostek 0z funt
wagowych .
(patrz rozdz. 8.3.1) ozt uncja S
ct karat (w zaleznosci od modelu)
tlh tael (Hongkong)
tit tael (Tajwan)
gn grain (w zaleznosci od modelu)
pennyweight (w zaleznosci od
dwt
modelu)
mo momme
Tol tola
FEA dowglnle W)_/blerany
wspotczynnik
Tryb transmisji danych PR wydawanie danych za pomocg
(patrz rozdz. 8.4.1) rE CR* polecen sterowania zdalnego
(patrz rozdz. 9.3)
wydawanie danych poprzez
Pr PC nacisniecie przycisku PRINT
(patrz rozdz. 9.3)
ciggte wydawanie danych (patrz
AUPC 1\ 67dz. 9.3)
bA Pr wydawanie na drukarke kodéw
paskowych (patrz rozdz. 9.4)
automatyczne wydawanie
AU Pr danych stabilnych wartosci
wazenia (patrz rozdz. 9.3)
Wybér danych wydruku LAPr Hdr* wydruk nagtéwka
(patrz rozdz. 8.4.2) GrS wydruk masy catkowitej
Net wydruk masy netto
tAr wydruk masy tary
N7E wydruk zapamietanej masy
PCS wydruk liczby sztuk
AUJ wydruk masy sztuki
wydruk liczby sztuk
Rqt .
referencyjnych
polecenie przesuniecia strony
FFd Do
przy uruchomieniu wydruku
FEE polecenie przesuniecia strony

po zakonczeniu wydruku

29
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19200

Szybkosc¢ transmisji bAUd
*
(patrz rozdz. 8.4.4) 9600
4800
2400
1200
Auto off AF funkcja automatycznego
(praca z zasilaniem on* wytgczenia po 3 min bez zmiany
bateryjnym), patrz obcigzenia wigczona
r0zdz. 5.4) ’ funkcja automatycznego
S off wytgczenia po 3 min bez zmiany
obcigzenia wylgczona
Auto Zero tr on* wigczona
(patrz rozdz. 8.3.2) off wytgczona
Wybor masy kalibracyjnej CAL 400 * W zaleznosci od modelu
atrz rozdz. 8.3.
(pat dz. 8.3.3) 4000
Funkcja filtra StAbiL 1 Wyswietlanie szybkie
(patrz rozdz. 8.3) 2 Wyswietlanie normalne
3 Wyswietlanie wolne
Linearyzacja LinEAr * w zaleznosci od modelu
(patrz rozdz. 5.7)
Podswietlenie wskaznika bL on* podswietlenie wigczone
(patrz rozdz. 8.3.4) off podswietlenie wytgczone
podswietlanie wytgczane jest
automatycznie po 10 sekundach
CH : o .
po uzyskaniu stabilnej wartosci
wazenia
Funkcja wazenia zwierzat ANL off* wytgczona
(patrz rozdz. 8.3.5) 3 przedziat czasu 3 s
5 przedziat czasu 5 s
10 przedziat czasu 10 s
15 przedziat czasu 15 s
Przycisk nozny FOOt S Ar Tarowanie wagi poprzez na-
(patrz rozdz. 8.3.6) ci$niecie przycisku noznego
Drukowanie warto$ci wazenia
Pr poprzez nacisniecie przycisku
noznego
Resetowanie do ustawien rSt no* nie
fabrycznych (patrz yes tak

rozdz. 8.3.7)

* = ustawienie fabryczne

PCD-BA-pl-1615
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8.3 Opis poszczegdinych punktow menu
8.3.1 Jednostki wagowe

31

= W trybie wazenia nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk
PRINT, az zostanie wyswietlone menu [Unit].

Ul’ll}__ ‘

= Nacisng¢ przycisk SET, zostanie wyswietlona aktualnie

M }_,

g

ustawiona jednostka.

= Przycisk MODE umozliwia wybor pomiedzy roznymi jednostkami

(patrz ponizsza tabela).

= Potwierdzi¢ wybrang jednostke, naciskajgc przycisk SET.

Wskazan | Wspétczynnik
ie przeliczeniowy*
lg=
Gram g 1
Uncja 0z 0,035273962
Uncja trojanska ozt 0,032150747
Tael (Hongkong) tlh 0,02671725
Tael (Tajwan) tlt 0,0266666
Grain (w zaleznosci od gn 15,43235835
modelu)
Pennyweight (w zaleznoéci | dwt 0,643014931
od modelu)
Momme mom 0,2667
Tola tol 0,0857333381
Karat (w zaleznosci od ct 5
modelu)
Dowolnie wybierany FFA XX, XX

wspotczynnik *)

*) Wprowadzanie wspoétczynnika przeliczeniowego

= Jak opisano powyzej, wielokrotnie nacisng¢ przycisk MODE, az
zostanie wyswietlony symbol ,FFA”.

= W celu wprowadzenia wspotczynnika nacisng¢ przycisk SET, miga

aktywna pozycja.

Za pomocg przycisku MODE wys$wietlana warto$¢ zostaje zwiekszona
o 1, a za pomocg przycisku PRINT zmniejszona o 1.
Naciskajgc przycisk TARE wybra¢ cyfre po lewej stronie.
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Potwierdzi¢ wprowadzong wartos¢, naciskajgc przycisk SET.
Wielokrotne nacisniecie przycisku SET powoduje przejecie aktualnej

jednostki wagowej jako ,,dowolnie wybieranego wspotczynnika”.
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8.3.2 Dozowanie i sledzenie zera

PCD-BA-pl-1615

Funkcja automatycznego zerowania (Auto-Zero) umozliwia
automatyczne tarowanie matych wahan masy.

Jezeli ilos¢ wazonego materialu zostanie nieznacznie
zmniejszona lub zwiekszona, wowczas umieszczony w wadze
mechanizm ,kompensacyjno-stabilizacyjny” moze powodowac
wyswietlanie btednych wynikéw wazenia! (Przyktad: powolne
wyptywanie cieczy z pojemnika znajdujgcego sie na wadze).
Podczas dozowania z matymi wahaniami masy zalecane jest
wytgczenie tej funkgciji.

Po wytgczeniu sledzenia zera wskazanie wagi staje sie jednak
niespokojne.

= W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk
PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie
wyswietlone menu ,tr”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia.

tr | on | funkcja aktywna

tr | off | funkcja dezaktywowana

= Potwierdzi¢ wybodr, naciskajgc przycisk SET.
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8.3.3 Wybor masy kalibracyjnej

W przypadku serii modeli KERN PCD mase kalibracyjng mozna
wybra¢ sposrod czterech wstepnie okreslonych wartosci
nominalnych (ok. 1/4; 1/2; 3/4; Maks.) (patrz tabela ponizej,
ustawienia fabryczne wycieniowane w kolorze szarym). Aby
uzyskiwa¢ wyniki wazenia najbardziej warto$ciowe z punktu
widzenia techniki pomiarowej, zalecany jest wybdr mozliwie
najwiekszej warto$ci nominalnej. Opcjonalnie mozna odnies¢ sie
do mas kalibracyjnych, ktére nie sg dostarczane przez firme
KERN.

= W trybie wazenia nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk
PRINT, az zostanie wyswietlone menu [Unit].

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie
wyswietlone menu ,CAL".

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia.

= Potwierdzi¢ wybodr, naciskajgc przycisk SET.

Mozliwe punkty justowania:

Odwaznik PCD 250-3 | PCD300-3 | PCD2500-2 | PCD 3000-2
adiustacyjny

1. 50 g 50 g 500 g 500 g

2 100 g 150 g 1000 g 1500 g

3. 150 g 250 g 1500 g 2500 g

4. 200 g 300 g 2000 g 3000 g

5 250 g 3509 2500 g 3500 g
Odwaznik

adiustacyjny

PCD 6K-4 PCD 10K0.1 | PCD 10K-3

1. 1 kg 2 kg 2 kg
2. 2 kg 5 kg 5 kg
3. 5 kg 7 kg 7 kg
4. 6 kg 10 kg 10 kg
5.
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8.3.4 Funkcja Filtr
(z wyjatkiem PCD 10K-3)

Ten punkt menu umozliwia dopasowanie wagi do okreslonych
warunkow otoczenia i celéw pomiarow.

11 = W trybie wazenia nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk
I PRINT, az zostanie wyswietlone wskazanie ,Unit.”
NIERN
g
C o = Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie wy$wiet-
g ”'3"- lone wskazanie ,StAbiL".
[y I = Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
S Ql':'"- c aktualne ustawienie.

(Beispiel) = Wybra¢ zadane ustawienie, uzywajac przycisku MODE.

1 | Filtr 1:
Waga reaguje wrazliwie i szybko, bardzo spokojne miejsce
ustawienia

2 | Filtr 2:
Waga reaguje niewrazliwie, ale wolno, niespokojne miejsce
ustawienia

3 | Filtr 3:
Waga reaguje niewrazliwie, ale wolno, niespokojne miejsce
ustawienia.

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET.
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8.3.5 Podswietlenie wyswietlacza
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= W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk
PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie
wyswietlone menu ,bl”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia.

kontrastowe wskazanie, ktére

bl | on podswietlenie wigczone
mozna odczytac¢ réwniez w
ciemnosci
bl | off podswietlenie wylgczone oszczednos¢ akumulatora
bl | Ch podswietlenie wylgczane jest oszczednos¢ akumulatora

automatycznie po 10
sekundach po uzyskaniu
stabilnej warto$ci wazenia

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET.
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8.3.6 Funkcja wazenia zwierzat

PCD-BA-pl-1615

Funkcja wazenia zwierzat moze by¢ stosowana przy
niespokojnych wazeniach. W obrebie okreslonego przedziatu
czasu tworzona jest wartos¢ srednia wynikéw wazenia.

Im mniej stabilny jest materiat wazony, tym dluzszy nalezy
wybiera¢ przedziat czasu.

= W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk
PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie
wyswietlone menu ,ANL".

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia.

ANL | 3 | przedziat czasu 3s

ANL | 5 | przedziatczasu5s

ANL | 10 | przedziat czasu 10 s

ANL | 15 | przedziat czasu 15 s

ANL | off | wazenie zwierzat nieaktywne

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET.

= Ustawi¢ materiat wazony (zwierze) na ptytce wagi i nacisngc
przycisk SET. Na wskazniku przebiega ,odliczanie wsteczne”.
Na wyswietlaczu pozostaje wyswietlana wartos¢ Srednia
wynikéw wazenia.

= Przycisk SET umozliwia zmiane pomiedzy wazeniem zwierzat
a wazeniem normalnym.

= Nacisniecie przycisku SET powoduje ponowne uruchomienie
cyklu wazenia zwierzat.
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8.3.7 Przycisk nozny

Przycisk nozny stuzy do przesytania wartosci wazenia do drukarki lub komputera.
Alternatywnie umozliwia réwniez tarowanie.
Sposob podtgczenia i obstugi podano w instrukcji obstugi dotagczonej do przycisku

noznego.

8.3.8 Resetowanie do ustawien fabrycznych

Za pomocsg tej funkcji wszystkie ustawienia wagi resetowane sg do
ustawien fabrycznych.

=

111101 lg‘ = W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk

PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.

Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie wyswietlone

menu ,rSt”.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia.

rSt

yes

ustawienia fabryczne wagi zostajg przywrocone

rSt

no

zostajg zachowane indywidualne ustawienia wagi

= Potwierdzi¢ wybodr, naciskajgc przycisk SET. Waga zostaje
przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
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8.4 Parametry interfejsu

Wydawanie danych odbywa sie za pomocg interfejsu RS 232 C.

Informacje ogdlne

Warunkiem przesytania danych pomiedzy wagg a urzgdzeniem peryferyjnym (np.
drukarka, komputerem, ...) jest ustawienie takich samych parametrow interfejsu dla
obu urzadzen (np. szybkos¢ transmisiji, tryb przesytania, ...).

8.4.1 Tryb przesytania danych

ﬂ ﬂ ll-f. ‘ = W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk
- PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.
U,—,,}- ‘ = Wielokrotnie nacisngc przycisk MENU, az zostanie wyswietlone

menu ,Pr”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia.

wydawanie danych za pomocg polecen sterowania

re CR
zdalnego

Pr PC | wydawanie danych po nacisnieciu przycisku PRINT

AU PC | ciggte wydawanie danych

bA Pr | wydawanie na drukarke kodéw paskowych

AU Pr | automatyczne wydawanie stabilnych wartosci wazenia

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET. Waga zostaje
przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
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8.4.2 Wydruk
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Funkcja umozliwia wyselekcjonowanie danych, ktore zostang
przestane poprzez interfejs RS232C.
(nie dotyczy trybu przesytania danych BAPr).

= W trybie wazenia nacisngc¢ i przytrzymac wcisniety przycisk
PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.

= Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie wyswietlone
menu ,LAPT”.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybrac zgdane parametry wydruku.

Hdr wydruk nagtéwka

GrS | wydruk masy catkowitej

Net wydruk masy netto

tAr wydruk masy tary

N7E | wydruk zapamietanej masy

PCS | wydruk liczby sztuk

AUJ | wydruk masy sztuki

Rqt wydruk liczby sztuk referencyjnych

FFd polecenie przesuniecia strony przy uruchomieniu wydruku
FFE | polecenie przesuniecia strony po zakonczeniu wydruku

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET, zostanie
wyswietlony aktualny status (on/off).

= Status zmieniany jest za pomocg przycisku MODE i PRINT:
,on 57

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET. Waga zostaje
przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

W ten sam sposob uzytkownik moze konfigurowa¢ swoje witasne
bloki danych, ktore potem zostang przestane do drukarki lub
komputera.
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8.4.3 Przykiad wydruku

przesuniecie strony przy
rozpoczeciu wydruku

linel wydruk nagtéwka

line 2

line 3

line 4

line 5

G 135.81 g | masa catkowita

N 28.27 g | masa netto

T 1.49 g | masa tary

M 12.25 g | masa zapamigtana

P 5 pcs | liczba sztuk

A 5.63 g | masa sztuki

R 2 pcs | liczba sztuk referencyjnych
przesuniecie strony po
zakonczeniu wydruku

8.4.4 Szybkos¢ transmisji

Szybkosc¢ transmisji okresla szybko$¢ przesytania danych poprzez
interfejs, 1 bod = 1 bit na sekunde.

mrnr ‘
L.Ulg = W trybie wazenia nacisngc i przytrzymac wcisniety przycisk
1 ;— PRINT, az zostanie wyswietlone menu ,Unit”.
(- ‘
U = Wielokrotnie nacisng¢ przycisk MENU, az zostanie wyswietlone
L ’ menu ,bAUd".
orgo

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk SET, zostanie wyswietlone
aktualne ustawienie.

= Za pomocg przycisku MODE wybra¢ zgdane ustawienia:
9600 = 4800 = 2400 = 1200 = 19200.

= Potwierdzi¢ wybor, naciskajgc przycisk SET. Waga zostaje
przetgczona z powrotem w tryb wazenia.
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9 Interfejs RS232C

9.1 Dane techniczne

= 8-bitowy kod ASCII

= 1 bit startu, 8 bitow danych, 1 bit stopu, brak parzystosci;

» szybkos$c¢ transmisji wybieralna: 1200, 2400, 4800, 9600 i 19200 bodow;

» niezbedna wtyczka miniaturowa (9-pinowa, D-Sub);

» praca interfejsu bez zaktocen zapewniona jest tylko z odpowiednim przewodem
interfejsu firmy KERN (maks. 2 m).

9.2 Obtlozenie pinébw gniazda wyjsciowego wagi

Widok czotowy:
) 1
Pin 2:  przesyt danych
O O O O O (Transmit data)
Pin 3:  odbiér danych
0000 (Receive data)
Pin5: masa
®) 6 (Signal ground)
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9.3 Opis transmisji danych

Pr PC:

Nacisng¢ przycisk PRINT, przy stabilnej masie zostanie przestana wartos¢ w
formacie LAPR.

a. Format przy stabilnej wartosci masy/liczby sztuk/danej procentowej

1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|211 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz [N2 N3 |Ng[Ns |Ng |[N7|Ng|Ng|[Nyp/B |Up|[Up| U3 |CR]|LF
b. Format w przypadku btedu
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|211 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B |B |B |B |B |[B |B |B |B |BJ|E |r |r |[o |r |[CR|LF
AU Pr:
Zaraz po ustabilizowaniu wartosci wazonej, zostanie ona automatycznie przestana
w formacie LAPR.
c. Format przy stabilnej wartosci masy/liczby sztuk/danej procentowej
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10]11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [ N;z [N2 N3 |Ng|[Ns |[Ng|N7| Ng|Ng[Nyp/B |Up|Up | U3 |CR]|LF
d. Format w przypadku btedu
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11|12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B B [B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
AU PC:
Warto$ci wazone sg przesytane w sposob automatyczny i ciggty, niezaleznie od
tego, czy wartosc jest stabilna lub niestabilna.
e. Format przy stabilnej wartosci masy/liczby sztuk/danej procentowej
1 12 |3 (4 |5 |6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S [Nz [N2 N3 |Ng|Ns |[Ng|N7 | Ng|Ng[Nyp/B |U|Up | U3 |CRI|LF
f. Format w przypadku btedu
1 12 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B |B |[B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
g. Format przy niestabilnej warto$ci masy/liczby sztuk/danej procentowej
1 12 |3 |4 |5 [6 |7 |8 |9 |10|11 |12 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S |Ns [N2 | N3 |[Ng|Ns |[Ng | N7 Ngs|Ng[Nyp/B |B |B |B |[CR|LF
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rg Cr:

Komendy zdalnego sterowania s/w/t wysytane sg z jednostki zdalnego sterowania do
wagi w postaci kodu ASCII. Po otrzymaniu przez wage komend s/w/t, przez wage
wysytane sg nastepujgce dane.

Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na to, ze nizej wymienione komendy zdalnego
sterowania muszg by¢ wysytane bez nastepujgcych po nich znakach CR LF.

43

S Funkcja:  Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest stabilna,
wazona wartos¢ masy.
w Funkcja:  Za pomocg interfejsu RS232 wysytana jest (stabilna lub
niestabilna) wazona warto$¢ masy.
t Funkcja:  Nie sg wysytane zadne dane, waga wykonuje funkcje
tarowania.
h. Format przy stabilnej wartosci masy/liczby sztuk/danej procentowej
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (1011 |12 |13 |14 |15 |16 |17
M |S | Ng N2 N3 [Ng|Ns |[Ng | N7|Ng|Ng |[Njyp/B |[U;|U; | Uz |CR
i. Format w przypadku btedu
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (101112 |13 |14 |15 |16 |17 |18
B |B B |B B |[B |B |B |B |B|BJ|E |r |r |o |r |[CR|LF
j. Format przy niestabilnej wartosci masy/liczby sztuk/danej procentowe;j
1 12 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 (101112 |13 |14 |15 |16 |17 |18
M |S | Ns [N2 N3 [Nsg|[Ns |[Ng | N7 | Ng|Ng[Nyp/B |B |[B |B |[CR|LF
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Symbole

M spacja lub M

S spacja lub znak minusa (-)

Ni ... Nio | 10 numerycznych kodéw ASCII dla warto$ci wazonych wraz z
miejscami dziesietnymi lub spacjami

U; ... U3 | 3 kody ASCII dla jednostki wagowej, sztuk / % / lub spaciji

B spacja

E,or kod ASCI!I lub ,E, o, I

CR powro6t karetki (Carriage Return)

LF nastepny wiersz (Line Feed)

9.4 Wydawanie na drukarke kodéw paskowych

Tryb przesyfania danych nalezy ustawi¢ na ,BA Pr” (patrz rozdz. 8.4.1).

Domysing drukarkg kodéw paskowych jest drukarka Zebra model LP2824.
Nalezy przy tym zwracac uwage, ze format wyjsciowy wagi jest zdefiniowany na state
i nie moze zosta¢ zmieniony.

Format druku jest zapisany w drukarce. Oznacza to, ze w przypadku uszkodzenia

drukarki nie mozna jej wymieni¢ na fabrycznie nowa, lecz wczesniej nalezy w firmie
KERN wgra¢ odpowiednie oprogramowanie.

Drukarke Zebra i wage nalezy potgczyC w stanie wytgczonym za pomocg przewodu
interfejsu dostarczonego wraz z nig.

Po wigczeniu obu urzgdzen i uzyskaniu gotowosci do pracy, kazdorazowo po
nacisnieciu przycisku PRINT zostanie wydrukowana etykieta.

PCD-BA-pl-1615
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10 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja

10.1 Czyszczenie

Przed rozpoczeciem wszystkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napiecia roboczego.

Nie stosowac zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych (rozpuszczalniki itp.),
lecz czysci¢ urzadzenie tylko Scierkg nasaczong tagodnym tugiem mydlanym.
Uwazac przy tym, aby ciecz nie dostata sie do wnetrza urzgdzenia, a po
wyczyszczeniu wytrze¢ wage do sucha za pomocg miekkiej scierki.

= Elementy ze stali nierdzewnej czy$ci¢ za pomocg miekkiej $ciereczki
nasgczonej tagodnym srodkiem czyszczgcym przeznaczonym do stali
nierdzewnej.

= Do elementow ze stali nierdzewnej nie uzywac srodkéw czyszczgcych
zawierajgcych tug sodowy, kwasy octowy, solny, siarkowy lub cytrynowy.

= Nie uzywac szczotek stalowych ani ggbek z wetny stalowej, poniewaz mogg
spowodowac korozje powierzchni.

10.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci

= Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane tylko przez pracownikow
przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.

= UpewnicC sie, ze waga jest regularnie kalibrowana, patrz rozdz. ,Nadzé6r nad
srodkami kontrolnymi”.

10.3 Utylizacja

Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem
krajowym lub regionalnym, obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzadzenia.
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11 Pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktdceh przebiegu programu wage nalezy na chwile wytgczy¢€ i
odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpocza¢ od nowa.

Pomoc:
Zaktécenie Mozliwa przyczyna

Wskaznik masy nie swieci. e Waga nie jest wigczona.

e Przerwane potgczenie z siecig (kabel
zasilajgcy niepodtgczony/uszkodzony).

e Zanik napiecia sieci.

e Nieprawidtowo wtozona lub roztadowana
bateria.

e Brak baterii.

Ws_ka;anie masy ulega ciggtej e Przecigg/ruchy powietrza.
Zmianie. e Wibracje stotu/podtoza.
o Ptytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

e Pola elektromagnetyczne/tadunki
statyczne (wybraé inne miejsce ustawienia
wagi / jezeli to mozliwe, wytgczyc
urzgdzenie powodujgce zaktdcenia)

Wynik wazenia jest ewidentnie o Wskaznik wagi nie jest wyzerowany.
biedny. ¢ Nieprawidtowe justowanie.
o Wystepujg silne wahania temperatury.

e Pola elektromagnetyczne/tadunki
statyczne (wybraé inne miejsce ustawienia
wagi / jezeli to mozliwe, wytgczy¢
urzgdzenie powodujgce zaktdcenia).

W przypadku wystgpienia innych komunikatow btedow wytaczy¢ i ponownie wigczyc
wage. Jezeli komunikat btedu wystepuje nadal, powiadomi¢ producenta.
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12 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE dostepna jest pod adresem:
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