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1 Dane techniczne

KERN KXS-TM KXG-TM
Typ KXS-TNM KXG-TNM
Wskaznik 6-pozycyjny

Rozdzielczos¢, systemy

nadajgce sie do legalizacji

tryb jednozakresowy (Max) 10 000 e

tryb dwuzakresowy (Max) 5000 e

Rozdzielczos¢, systemy

nienadajgce sie do 30000d
legalizaciji

Klasa legalizaciji 1
Zakresy wazenia 2
Jednostki wagowe g, kg
Dziafki cyfrowe 1,2,5,...10,n

Wyswietlacz

LCD, wysokos$¢ cyfr 55 mm, podswietlany

Tensometryczne
ogniwa obcigznikowe

maks. 8 x 350 Q

Zasilanie elektryczne

napiecie wejsciowe 110-230 VAC

wbudowany zasilacz sieciowy

Akumulator, opcjonalnie
opcja fabryczna

6V, 4,5Ah

czas pracy (podswietlanie wigczone) 40 h
czas pracy (podswietlanie wytgczone) 80 h

czas fadowania 12 h

Dopuszczalna
temperatura otoczenia

od —10°C do 40°C

Wilgotnos¢ powietrza

< 85%, wzgledna (brak kondensac;ji)

Ciezar netto

2500 g 2000 g

Materiat obudowy

stal nierdzewna tworzywo sztuczne

Wymiary S x G xW,
(mm)

232 x 170 x 80

Interfejsy
opcja fabryczna

RS-232: KXS-A04

RS-485: KXS-A01

Bluetooth: KXS-A02
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1.1 Wymiary

» KXS-TNM

» KXG-TNM

238mm

232 mm
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1.2 Gniazda
> KXS-TNM

Standard Opcja fabryczna

o Q

7o ° o)
7

\O ) \O ° o
(8]
(7]
VV
v O
v v O
o )
1 | Zasilanie elektryczne 4 | Zasilanie elektryczne
2 | Ogniwo obcigznikowe 5 | Przycisk nozny lub interfejs RS-485
3 | RS-232 6 | Membrana wyrébwnawcza ci$nienia
7 | RS-232
8 | Ogniwo obcigznikowe
» KXG-TNM
Standard Opcja fabryczna
s ® ) & o 5y "c o & o o g
4
4 e N
] 6 | =]
© 7 ®
9 s ) @ o ; ?,, mf’ o o @ -4 o
v v
© (&
1 | RS-232 4 | Przycisk nozny
2 | Ogniwo obcigznikowe 5 | RS-232
3 | Zasilanie elektryczne 6 | RS-485
7 | Ogniwo obcigznikowe
8 | Zasilanie elektryczne
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2 Deklaracja zgodnosci

Aktualna deklaracja zgodnosci WE/UE jest dostepna online pod adresem:

www.kern-sohn.com/ce

@ W przypadku wag legalizowanych (= wag poddanych procedurze oceny
zgodnosci) deklaracja zgodnosci jest zawarta w zakresie dostawy.
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3 Przeglad urzadzenia

Rysunek przyktadowy — KXS-TNM

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Wskazanie masy

Sie¢ bezprzewodowa

Stan natadowania akumulatora
Sruba ustalajgca

Klawiatura

Podstawka na stot/uchwyt Scienny

KXS_KXG-TM-BA_IA-pl-1932



3.1 Przeglad klawiatury

-

[1rr
[

_lll

GROSS HOLD PRE

ARE

ON
mﬂ%m/

+V— MC

Przycisk Funkcja

Nazwa

ON
OFF

Wigczanie/wytgczanie

Przycisk ON/OFF

o] .

Przycisk nawigacyjny €4

Zerowanie

Potwierdzanie wprowadzonych
danych

Przycisk ZERO

TARE
PRETARE [

Przycisk nawigacyjny A

Tarowanie

Przy wprowadzaniu wartosci
w postaci liczbowej: zwigkszanie
wartosci migajgcej cyfry

W menu: przewijanie do przodu

Przycisk TARE

MR I e Wyswietlanie sumy catkowitej Przycisk MR
Przycisk nawigacyjny = | ¢ Wybor cyfry po prawej stronie
M-+ | e Dodawanie wartosci wazenia do Przycisk M+

Przycisk nawigacyjny € | e

pamieci sumy

Wybor cyfry po lewej stronie

PF|INT| b

C o

Przesytanie danych wazenia
przez interfejs

Kasowanie

Przycisk PRINT
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ESC

Przetgczanie wskazan ,Masa
brutto” <& ,Masa netto”

e Przefgczanie jednostek
wagowych (dtugie nacisniecie
klawisza)

Przycisk BG/NET

ESC Powrét do menu/trybu wazenia
TARE . . B .
mrenae] | 20€ Wywotywanie funkcji wazenia
- zwierzat

Wywotywanie wazenia
z przedziatem toleranc;ji

Kasowanie pamieci sumy

W celu wyswietlenia kolejnego
miejsca po przecinku nalezy
nacisngc i przez ok. 3 s
przytrzymac wcisniety przycisk
M+. Po zwolnieniu przycisku
wyswietlane miejsce po
przecinku zostanie ponownie
ukryte.

10
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3.2 Przeglad wskazan

eoe,-
|

I
I

L

I

0 s
10 ..

1 2 q 4 0
ucnu VAR VARV V% V'
., v
HI/OK/LO Wskazniki przy wazeniu z przedziatem toleranciji
Kg Aktualnie wybrang jednostkg wagowg jest ,kilogram”
Lb Aktualnie wybrang jednostkg wagowg jest ,funt”
Pcs Wyznaczanie liczby sztuk
% Wazenie procentowe
->( ¢ Wskazanie zerowe
Net Wyswietlana wartos¢ masy jest wartoscig masy netto
EE] Stan natadowania akumulatora

Wskaznik ¥ nad symbolem informuje, ze:

N W1 | Warto$é wazenia jest stabilna
GROSS | ¥? | Wyswietlana warto$é masy jest warto$cig masy brutto
HOLD Vs Wy§wietlona we_lrtoéé masy be.d;ie widocznla na
wyswietlaczu az do momentu jej skasowania
PRE-TARE | ¥* | Warto$¢ PRE-TARY zostata zapamietana
W, W¥° | Aktywny jest 1. zakres wazenia
W, W | Aktywny jest 2. zakres wazenia
M+ V¥’ | Dane znajdujg sie w pamieci sumy
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3.3 Przeglad wyswietlanych znakow
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4 Wskazowki podstawowe (informacje ogolne)

4.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Nabyty przez Panstwa wyswietlacz w potgczeniu z ptytkg wagi stuzy do oznaczania
masy (wartosci wazenia) wazonego materiatu. Nalezy traktowa¢ go jako
,hieautomatyczny system wagowy”, tzn. wazony materiat nalezy ostroznie umiesci¢
recznie na sSrodku ptytki wagi. Warto§¢ wazenia mozna odczytaC po jej
ustabilizowaniu.

4.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Nie uzywaC wyswietlacza do wazenia dynamicznego. Jezeli ilos¢ wazonego
materiatu zostanie nieznacznie zmniejszona lub zwiekszona, woéwczas umieszczony
w wyswietlaczu mechanizm ,kompensujgco-stabilizujgcy” moze powodowac
wyswietlanie btednych wynikdw wazenia! (Przykfad: powolne wyptywanie cieczy
z pojemnika znajdujgcego sie na wadze.)

Nie poddawac ptytki wagi dziataniu dtugotrwatego obcigzenia. Moze to spowodowaé
uszkodzenie mechanizmu pomiarowego.

Bezwzglednie unika¢ uderzen i przecigzen ptytki wagi ponad podane obcigzenie
maksymalne (Max), odejmujgc juz wystepujgce obcigzenie targ. Moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia ptytki wagi lub wyswietlacza.

Nigdy nie uzytkowa¢ wyswietlacza w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.
Wykonanie seryjne nie jest wykonaniem przeciwwybuchowym.

Nie wolno wprowadza¢ zmian konstrukcyjnych w wysSwietlaczu. Moze to
spowodowaé wyswietlanie btednych wynikdw wazenia, naruszenie technicznych
warunkdéw bezpieczenstwa, jak rowniez doprowadzi¢ do zniszczenia wyswietlacza.
Wyswietlacz nalezy eksploatowaé tylko zgodnie z opisanymi wytycznymi. Inne
zakresy uzytkowania/obszary zastosowania wymagajg pisemnej zgody firmy KERN.

4.3 Gwarancja

Gwarancja wygasa w przypadku:

e nieprzestrzegania naszych wytycznych zawartych w instrukcji obstugi;
e uzytkowania niezgodnego z opisanymi zastosowaniami,
e wprowadzania modyfikacji lub otwierania urzgdzenia;

e mechanicznego uszkodzenia i uszkodzenia w wyniku dziatania medidw, cieczy,
naturalnego zuzycia;

e nieprawidtowego ustawienia lub niewtasciwej instalacji elektryczney;

e przecigzenia mechanizmu pomiarowego.
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4.4 Nadzér nad srodkami kontrolnymi
W ramach systemu zapewnienia jakosci nalezy w regularnych odstepach czasu

sprawdza¢ techniczne wilasnosci

pomiarowe wysSwietlacza oraz ewentualnie

dostepnego odwaznika wzorcowego. W tym celu odpowiedzialny uzytkownik
powinien okresli¢ odpowiedni cykl, jak réwniez rodzaj izakres takiej kontroli.
Informacje dotyczgce nadzoru nad srodkami kontrolnymi, jakimi sg wyswietlacze oraz
niezbedne odwazniki wzorcowe, sg dostepne na stronie domowej firmy KERN
(www.kern-sohn.com). Odwazniki wzorcowe oraz wyswietlacze z podtgczong ptytka

wagi mozna szybko itanio podda¢ wzorcowaniu (skalibrowac¢) w akredytowanym
przez DKD (Deutsche Kalibrierdienst) laboratorium wzorcujgcym firmy KERN
(w odniesieniu do wzorca panstwowego).

5 Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

5.1 Przestrzeganie wskazowek zawartych w instrukcji obstugi

= Przed ustawieniem iuruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie
przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi, nawet wtedy, gdy majg juz

Panstwo doswiadczenie z wagami firmy KERN.

= Wszystkie wersje jezykowe zawierajg niewigzgce ttumaczenie.
Wigzacy jest oryginalny dokument w jezyku niemieckim.

5.2 Przeszkolenie personelu
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane ikonserwowane tylko przez przeszkolonych

pracownikow.

6 Transport i skladowanie

6.1 Kontrola przy odbiorze

Niezwtocznie po otrzymaniu paczki nalezy sprawdzi¢, czy nie posiada ona
ewentualnych widocznych uszkodzeh zewnetrznych — to samo dotyczy urzgdzenia
po jego rozpakowaniu.

6.2 Opakowanie/transport zwrotny

® =

=

14

Wszystkie czesci oryginalnego opakowania nalezy zachowac na
wypadek ewentualnego transportu zwrotnego.

Do transportu zwrotnego nalezy uzywacé tylko oryginalnego
opakowania.

Przed wysytkg nalezy odtgczy¢ wszystkie podtgczone przewody
oraz luzne/ruchome czesci.

Nalezy ponownie zamontowaC zabezpieczenia transportowe,
jezeli takie wystepujg.

Wszystkie czesci, np. szklang ostone przeciwwiatrowa, ptytke
wagi, =zasilacz sieciowy itp. nalezy zabezpieczy¢é przed
zeslizgnieciem i uszkodzeniem.
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7 Rozpakowanie i ustawianie

7.1 Miejsce ustawienia, miejsce eksploatacji

Wyswietlacze zostaty skonstruowane w taki sposéb, aby w normalnych warunkach
eksploatacyjnych zapewniaty uzyskiwanie wiarygodnych wynikow wazenia.

Wybor prawidtowej lokalizacji wyswietlacza i ptytki wagi zapewnia ich doktadng oraz
szybkg prace.

W miejscu ustawienia nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

o Platforme wagi ustawiac¢ na stabilnej, ptaskiej powierzchni.

e Unika¢ ekstremalnych temperatur, jak réwniez wahan temperatury,
wystepujgcych np. przy ustawieniu obok grzejnika lub w miejscu narazonym
na bezposrednie dziatanie promieniowania stonecznego.

e Zabezpieczy¢ wyswietlacz i ptytke wagi przed bezposrednim oddziatywaniem
przeciggu wystepujgcego przy otwartych oknach i drzwiach.

e Unikac wstrzgséw podczas wazenia.

e Zabezpieczy¢ wyswietlacz i ptytke wagi przed wysokg wilgotnoscig powietrza,
oparami i pytem.

e Nie wystawia¢ wyswietlacza na dlugotrwate dziatanie silnej wilgoci.
Niepozagdane obroszenie (kondensacja na urzgdzeniu wilgoci zawartej
w powietrzu) moze wystgpi¢, gdy zimne urzgdzenie zostanie umieszczone
w znacznie cieplejszym otoczeniu. W takim przypadku odtgczone od sieci
urzadzenie nalezy podda¢ ok. 2-godzinnej aklimatyzacji w temperaturze
otoczenia.

e Unika¢ tadunkéw statycznych pochodzgcych z wazonego materiatu,
pojemnika wagi.

W przypadku wystepowania pol elektromagnetycznych (np. od telefonow
komérkowych lub urzadzeh radiowych), tadunkéw statycznych, jak roéwniez
niestabilnego zasilania elektrycznego mozliwe sg duze odchytki wskazan (btedne
wyniki wazenia). Nalezy wowczas zmienic lokalizacje lub usung¢ zrédto zakidcen.

7.2 Rozpakowanie
Ostroznie wyjg¢ wyswietlacz z opakowania, zdjg¢ torebke plastikowg i ustawi¢ go
w przewidzianym dla niego miejscu pracy.

7.3 Zakres dostawy/akcesoria seryjne
e Wyswietlacz
e Podstawka na stét wraz z uchwytem sciennym
e Instrukcja obstugi
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7.4 Zabezpieczenie transportowe

W przypadku uzytkowania wyswietlacza w potgczeniu z platformg wyposazong
w zabezpieczenie transportowe przed uzyciem nalezy je odblokowac.

Usungc¢ zabezpieczenie transportowe w czterech zaznaczonych miejscach.

Wersija 1:

Zabezpieczenie transportowe

Wersja 2:
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7.5 Ustawianie
Wyswietlacz nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby byt tatwo dostepny i dobrze czytelny.

® Wocelu podniesienia wyswietlacza mozna go zamontowaé na statywie
1 dostepnym jako opcja.

7.6 Praca z zasilaniem akumulatorowym (opcja fabryczna)

Przed pierwszym uzyciem wewnetrzny akumulator nalezy fadowaé przez co najmniej
12 godzin.

Symbol akumulatora wskazuje stan jego natadowania. Miganie symbolu EEI
oznacza, ze pojemnos¢ akumulatora zostanie wkrotce wyczerpana.

Waga moze jeszcze pracowacé przez kilka godzin, nastepnie zostanie wytgczona

automatycznie w celu oszczedzania akumulatora. Przed ponownym uruchomieniem
nalezy catkowicie natadowa¢ akumulator.
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7.7 Adiustacja

Poniewaz warto$¢ przyspieszenia ziemskiego nie jest rowna w kazdym miejscu
Ziemi, kazdy wyswietlacz z podtgczong ptytkg wagi nalezy dostosowaé — zgodnie
z zasadg wazenia wynikajgcg z podstaw fizyki — do przyspieszenia ziemskiego
panujgcego w miejscu ustawienia wagi (tylko jezeli system wagowy nie zostat juz
poddany adiustacji fabrycznej w miejscu ustawienia). Taki proces adiustacji nalezy
przeprowadzi¢ przy pierwszym uruchomieniu, po kazdej zmianie lokalizacji, jak
rowniez w przypadku wahan temperatury otoczenia. W celu zapewnienia doktadnych
wartoéci pomiaréw dodatkowo zalecane jest cykliczne przeprowadzanie adiustacji
wyswietlacza takze w trybie wazenia.

1

Przygotowa¢ wymagany odwaznik adiustacyjny. Masa uzywanego
odwaznika adiustacyjnego zalezy od zakresu wazenia systemu
wagowego. W miare mozliwosci adiustacje nalezy przeprowadzaé przy
uzyciu odwaznika adiustacyjnego o masie zblizonej do obcigzenia
maksymalnego systemu wagowego. Informacje dotyczgce odwaznikéw
wzorcowych mozna znalez¢ w Internecie pod adresem: http://www.kern-
sohn.com.

Zadbac¢ o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizacji.

7.7.1 Legalizowane systemy wagowe

1

W przypadku legalizowanych systeméw wagowych punkt menu

<P3 CAL> jest zablokowany.

W celu usuniecia blokady dostepu nalezy zniszczy¢ plombe i otworzy¢
obudowe. Przefgcznik adiustacji SWA1L na ptytce nalezy ustawié

w pozycji ,ADJ” (patrz rozdz. 7.9).

= Wywotac¢ punkt menu <P3 CAL ®» CAL> (patrz rozdz. 11.1).

gy

e

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

noLin
LineAr

18

= Adiustacja
= Linearyzacja
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http://www.kern-sohn.com/
http://www.kern-sohn.com/

= W celu rﬁprowadzenia adiustacji wybrac¢ wienie <noLin>, naciskajgc

przycisk I potwierdzi¢, naciskajgc przycisk -,

- -
[ N J

= Na plytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisna¢

przycisk .

Zostanie wyswietlona aktualnie ustawiona wartos¢ masy odwaznika
adiustacyjnego.

= Albo uzy¢ odwaznika adiustacyjnego o wyswietlanej masie, albo zmieni¢ wartosc¢,
uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1). Potwierdzi¢, naciskajac

przycisk , zostanie wyswietlone wskazanie ,LoAd”.
NN N

= Ostroznie ustawi¢ odwaznik adiustacyjny na srodku ptyty wagi.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisna¢

przycisk .

=

I !

= Po zakohczonej powodzeniem adiustacji zostanie przeprowadzony autotest wagi.
W trakcie przeprowadzania autotestu zdjg¢ odwaznik adiustacyjny, waga
zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

we NI
)

v

-_

[ pacc]

~=1 GROSS HOLD PRE W1 W2 M+

TARE
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7.7.2 Systemy wagowe nienadajgce sie do legalizacji
= Wywotac¢ punkt menu <P6 ZCL>, patrz rozdz. 11.1.

e

= Na ptytce wagi nie mogg znajdowac sie zadne przedmioty, nastepnie nacisng¢

= _I
[ e L J

= Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisng¢

przycisk .

Zostanie wyswietlona aktualnie ustawiona wartos¢ masy odwaznika
adiustacyjnego.

przycisk Lsa.

= Albo uzy¢ odwaznika adiustacyjnego o wyswietlanej masie, albo zmieni¢ wartosc¢,
uzywajac przyciskdw nawigacyjnych (wprowadzanie wartosci w postaci liczbowej,

patrz rozdz. 3.1). Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk , zostanie wyswietlone

wskazanie ,LoAd".
_
NN

= Ostroznie ustawi¢ odwaznik adiustacyjny na srodku ptyty wagi.
Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisna¢

przycisk .

=

[ Dacq]

= Po zakohczonej powodzeniem adiustacji zostanie przeprowadzony autotest wagi.
W trakcie przeprowadzania autotestu zdjg¢ odwaznik adiustacyjny, waga
zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

we NI
)

v

-] GROSS HOLD PRE W1 W2 M+
TARE
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7.8 Linearyzacja

LiniowoS¢ oznacza najwiekszg odchytke wskazania masy przez wage wzgledem
wartoéci masy danego odwaznika wzorcowego, na plus i minus, w catym zakresie
wazenia. Po stwierdzeniu odchyiki liniowosci przez nadzér nad srodkami kontrolnymi
jej poprawa jest mozliwa przez przeprowadzenie linearyzacji.

1

Przeprowadzenie linearyzacji jest zalecane w przypadku wag
o0 rozdzielczosci > 15 000 wielkosci dziatki elementarnej.

Linearyzacja moze byC wykonywana wytgcznie przez specjaliste
posiadajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie
Z wagami.

Uzywane odwazniki wzorcowe muszg by¢ zgodne ze specyfikacjg
wagi, patrz rozdz. ,Nadzor nad srodkami kontrolnymi”.

Zadbacé o stabilne warunki otoczenia. Zapewni¢ czas nagrzewania
wymagany do stabilizaciji.

Po zakohczonej powodzeniem linearyzacji jest zalecane
przeprowadzenie adiustacji, patrz rozdz. ,Nadzér nad sSrodkami
kontrolnymi”.

W przypadku legalizowanych systemow wagowych punkt menu

<P3 CAL> jest zablokowany.

W celu usuniecia blokady dostepu nalezy zniszczy¢ plombe

I otworzy¢ obudowe. Przetgcznik adiustacji SWA1L na ptytce nalezy
ustawi¢ w pozycji ,ADJ” (patrz rozdz. 7.9).

= Wywotac punkt menu <P3 CAL ®» CAL> (patrz rozdz. 11.1).

i

e

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

noLin= Adiustacja
= Linearyzacja

R
i
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TARE
PRETARE

W celu pezeprowadzenia linearyzacji wybrac wienie <LinEr>, naciskajgc

przycisk I potwierdzi¢, naciskajgc przycisk -,

[
[ N J

Na ptytce wagi nie mogg znajdowacé sie zadne przedmioty.
Poczekac na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisngc

przycisk .
[ I
[ [ R | J

Przy wskazaniu ,Ld 1" ostroznie ustawi¢ pierwszy odwaznik adiustacyjny
(1/3 Max) na srodku ptytki wagi. Poczekac¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji,

a nastepnie nacisngc przycisk Lx3.

LdZ2 |

Przy wskazaniu ,Ld 2” ostroznie ustawi¢ drugi odwaznik adiustacyjny (2/3 Max)
na Srodku ptytki wagi. Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizaciji,

a nastepnie nacisngc¢ przycisk .

Ld 3 ]

Przy wskazaniu ,Ld 3” ostroznie ustawic trzeci odwaznik adiustacyjny (Max) na
srodku ptytki wagi. Poczeka¢ na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie

nacisngc¢ przycisk .

Po zakonczonej powodzeniem adiustacji zostanie przeprowadzony autotest wagi.

—
| PASS |

-_

W trakcie przeprowadzania autotestu zdjg¢ odwaznik adiustacyjny, waga
zostanie automatycznie przetgczona z powrotem w tryb wazenia.

S N N
)

v

~=1 GROSS HOLD PRE W1 W2 M+
TARE
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7.9 Legalizacja

Informacje ogélne:
Zgodnie z dyrektywg 2014/31/EU wagi muszg byC¢ legalizowane, jezeli sg
wykorzystywane w nastepujgcy sposob (zakres okreslony prawem):

a) w obrocie handlowym, gdy cena towaru jest okreslana przez jego wazenie;

b) przy wytwarzaniu lekdw w aptekach, jak roéwniez przy analizach

w laboratoriach medycznych i farmaceutycznych;
c) do celéw urzedowych;
d) przy produkcji opakowan gotowych.

W razie watpliwosci nalezy zwrdcic sie do lokalnego Urzedu Miar.

Wskazowki dotyczace legalizacii:

Urzadzenie oznaczone w danych technicznych jako nadajgce sie do legalizaciji
posiada Swiadectwo zatwierdzenia typu obowigzujgce na terenie UE. Jezeli
urzgdzenie ma by¢ stosowane w opisanym wyzej obszarze wymagajgcym legalizaciji,
wowczas jego legalizacja musi by¢ regularnie odnawiana.

Ponowna legalizacja urzgdzenia odbywa sie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi
w danym kraju. Np. w Niemczech okres waznosci legalizacji wynosi z reguty 2 lata.
Nalezy przestrzegac przepiséw prawa obowigzujgcych w kraju uzytkowania!

® | egalizacja urzadzenia bez plomb jest niewazna.

1 W przypadku urzgdzen legalizowanych umieszczone plomby informujg o tym,
ze urzgdzenie moze by¢ otwierane i konserwowane wytgcznie przez
przeszkolony i upowazniony personel specjalistyczny. Zniszczenie
plombowania (plomby/drutu plomby legalizacyjnej) powoduje wygasniecie
waznosci legalizacji. Nalezy przestrzegac ustaw i przepiséw krajowych.

W Niemczech jest wymagana ponowna legalizacja.

Plombowanie:
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Wskazéwki dotyczace legalizowanych systeméw wagowych

e W przypadku legalizowanych systeméw wagowych punkty menu <P1 rEF>,
<P3 CAL>, <P5 unt>, <P6 ZCL> i <P7rSt> sg zablokowane.
W celu usuniecia blokady dostepu nalezy zniszczy¢ plombe i otworzy¢ obudowe.
Ustawi¢ przetgcznik adiustacji SWA1L na ptytce w pozycji ,ADJ".

ADJ

Uwaga:
Po zniszczeniu plomby, a przed ponownym uzyciem systemu wagowego

w zastosowaniach wymagajgcych legalizacji, system wagowy musi zosta¢ ponownie
zalegalizowany przez uprawniong jednostke notyfikowang i odpowiednio
oznakowany przez umieszczenie nowej plomby.
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8 Tryb podstawowy

8.1 Wiaczanie

= Nacisng¢ przycisk ON/OFF, zostanie przeprowadzany autotest urzgdzenia.
Urzadzenie jest gotowe do wazenia zaraz po wyswietleniu wskazania masy.

S N N
)

-] GROSS HOLD PRE w1 Wz M+
TARE

8.2 Wylaczanie
= Przez ok. 3 s przytrzymac wcisniety przycisk ON/OFF, wskaznik zgasnie.

8.3 Zerowanie

Zerowanie koryguje wptyw niewielkich zanieczyszczen znajdujgcych sie na ptytce
wagi.

Reczne
= Odcigzy¢ system wagowy.
= Nacisng¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone wskazanie zerowe

i wskaznik =0¢.
20 EERINIEE
[ 0 J

|
|

-] GROSS HOLD PRE w1 Wz M+
TARE

Automatyczne

= Automatyczne zerowanie mozna wigczyc¢ lub wytgczy¢ w menu, patrz rozdz. 11,
funkcja ,AZn0".
Przy odcigzonej wadze punkt zerowy jest korygowany automatycznie.

8.4 Wazenie zwykte

= Potozy¢ materiat wazony.

= Poczekaé na wyswietlenie wskaznika ¥ nad wskaznikiem stabilizacji ™ 7.
= QOdczyta¢ wynik wazenia.

Il
O I

1 GROSS HOLD FRE w1 Wz M+
. TARE
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8.5 Przelaczanie jednostek wagowych (tylko systemy wagowe nienadajace sie
do legalizacji)

Aktywacja jednostek wagowych:

= Wywotac punkt menu P5 Unt, patrz rozdz. 11. [ ,':' ':,

. . . F . L . ~
= Nacisng¢ przycisk , zostanie wysSwietlona pierwsza ( (M 1
jednostka wagowa.

= Nacisng¢ przycisk , zostanie wysSwietlone aktualne ( (N 1
ustawienie.
:
= Uzywajgc przycisku Lsa, aktywowac [on] lub dezaktywowac ( CcC 1
[off] wyswietlang jednostke wagowa. o
o . o [ Lk ]
= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk Lga. Zostanie wyswietlona Lo

nastepna jednostka.

= Uzywajgc przycisku , aktywowac [off] lub dezaktywowac
[on] wyswietlang jednostke wagowa.

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk .

= Powtorzy¢ proces dla kazdej jednostki wagowe;.

= Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk .
Przetaczanie jednostek wagowych:

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk , nastgpi przetgczenie wskazania pomiedzy
wczesniej aktywowanymi jednostkami wagowymi (np. kg S Ib).
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8.6 Wazenie z targ

8.6.1 Tarowanie

= Postawi¢ pojemnik wagi. Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania
nacisng¢ przycisk TARE. Zostanie wyswietlone wskazanie zerowe i wskaznik NET.

Masa pojemnika zostanie zapisana w pamieci wagi.
= Nawazyé materiat wazony, zostanie wyswietlona masa netto.

= Po zdjeciu pojemnika wagi jego masa zostanie wyswietlona jako wskazanie
ujemne.

= Proces tarowania mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy, na przyktad przy
nawazaniu kilku sktadnikbw mieszaniny (dowazanie). Granice osigga sie
W momencie wyczerpania petnego zakresu tarowania (patrz tabliczka
Znamionowa).

= Przycisk BG/NET umozliwia przetgczanie wskazanh pomiedzy masg brutto a masag
netto.

= W celu skasowania wartosci tary odcigzy¢ ptytke wagi i nacisngc¢ przycisk TARE.
Wskaznik NET zgasnie, zostanie wyswietlone wskazanie zerowe.

8.6.2 Wprowadzanie wartosci tary w postaci liczbowej (funkcja PRE-TARE)

Znang mase wiasng pojemnika wykorzystywanego do wazenia mozna odjgc,
wprowadzajgc te mase jako odejmowang tare, dzieki czemu podczas kolejnych
proceséw wazenia zawsze bedzie wyswietlana tylko masa netto wazonego
materiatu.

= Przy odcigzonej wadze/wskazaniu zerowym nacisng¢ przycisk TARE, aktywna
pozycja miga.

we T Ire
i lll_ll_l
\[/
N e
llll[lllllll

GROSS { FRE w1 Wz M+
TARE
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= Uzywajgc przyciskbw nawigacyjnych, wprowadzi¢ znang tare (np. 2 kg)
i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk ZERO. Wprowadzanie warto$ci w postaci
liczbowej, patrz rozdz. 3.1.

Wprowadzona masa zostanie zapamietana jako tara i wyswietlona z ujemnym
znakiem wartosci. Nad symbolem PRE-TARE s$wieci wskaznik V.

20« " =117

- A
| llllll

-— .— .- -

-—

] GROSS ?-OLII. PRE W1 Wz M+
+, TARE .

= Postawi¢ na wadze napetniony pojemnik wagi, zostanie wyswietlona masa netto.

= Warto$¢ tary pozostanie zapamietana do momentu jej skasowania za pomocag
przycisku TARE.

8.7 Woyswietlanie masy brutto/netto

Kilkakrotne nacisniecie przycisku BG/NET umozliwia przetgczanie pomiedzy
wskazaniami wartosci brutto i netto.

Przy wskazaniu ,Masa brutto” $wieci wskaznik ¥ nad symbolem GROSS.

Przy wskazaniu ,Masa netto” swieci wskaznik NET.

e
|

¢ e
~-1 GROSS HOLD FRE w1 Wz M+
TARE

M1 1 GROSS HOLD FRE
’ TARE

28 KXS_KXG-TM-BA_IA-pl-1932



9 Funkcje ogolne

9.1 Funkcja automatycznego wytaczania

Brak obstugi wyswietlacza lub pomostu wagi powoduje automatyczne wytgczenie
urzgdzenia po ustawionym czasie.

= W trybie wazenia przez ok. 3 s przytrzymaé wcisniety przycisk do momentu
wyswietlenia wskazania ,setbl”.

CCL
[nnsn J

= Wywotac¢ funkcje automatycznego wytgczania, naciskajgc przycisk .
CCL . C
b i

= Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .

of O Funkcja nieaktywna
of 3 System wagowy zostanie wytgczony po 3 minutach
of 5 System wagowy zostanie wytgczony po 5 minutach

of 15  System wagowy zostanie wytgczony po 15 minutach

of 30  System wagowy zostanie wytgczony po 30 minutach

= Zapisa¢ wprowadzong wartosé, naciskajgc przycisk , albo jg odrzucic,

naciskajgc przycisk _”Tg

Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk .
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9.2 Podswietlanie wyswietlacza

= W trybie wazenia przez ok. 3 s przytrzymac wcisniety przycisk do momentu
wyswietlenia wskazania ,setbl”.

CCL !
[JLLUL J

= Ponownie nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .

bl off

Podswietlanie wyswietlacza wytgczone

bl on

Podswietlanie wyswietlacza wigczane jest automatycznie przy
masie > 10 d. Brak obstugi urzgdzenia lub wyswietlanie wskazania
zerowego przez 10 s powoduje automatyczne wytgczenie
podswietlania.

= Zapisa¢ wprowadzong wartos¢, naciskajgc przycisk , albo jg odrzucic,
naciskajgc przycisk .

Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk .
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10 Tryby pracy

10.1 Wyznaczanie liczby sztuk

Zanim bedzie mozliwe wyznaczanie liczby czesci za pomocg wagi, nalezy okresli¢
Srednig mase sztuki (mase jednostkowg), tak zwang wartos¢ referencyjng. W tym
celu nalezy potozyC okreslong liczbe zliczanych czesci. Przez wage zostanie
wyznaczona masa catkowita, ktéra zostanie podzielona przez liczbe czesci, tak
zwang liczbe sztuk referencyjnych. Nastepnie na bazie obliczonej sredniej masy
sztuki zostanie przeprowadzone zliczanie.

Obowigzuje przy tym zasada:

Im wieksza liczba sztuk referencyjnych, tym wyzsza doktadno$¢ zliczania.

= W trybie wazenia nacisng¢ i przytrzymac¢ wcisniety przycisk , az zostanie
wyswietlone wskazanie ,P 10” stuzgce do ustawiania liczby sztuk referencyjnych.

o0 1
[l [ | 1l PCSJ

= Uzywajgc przycisku , ustawi¢ zgdang liczbe sztuk referencyjnych (np. 100),
mozliwos¢ wyboru 10, 20, 50, 100 i 200.
1
|_| pcs

e
[l | I

= Potozy¢ takg liczbe czesci (np. 100), ktéra odpowiada ustawionej liczbie sztuk
referencyjnych.

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . Przez wage zostanie obliczona masa
referencyjna (srednia masa kazdej czesci). Zostanie wyswietlona aktualna liczba

sztuk (np. 100 sztuk).

NI
PV pcs

= Zdjg¢ obcigzenie referencyjne. Od tej chwili waga znajduje sie w trybie
wyznaczania liczby sztuk iliczy wszystkie czesci, ktére znajdujg sie na ptytce

wagi.
170
{ (] PCS]

= Powrdci¢ do trybu wazenia, naciskajgc przycisk .
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Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej

@ °* Ustawienie menu:
1 .,P4 OTH” = JAVErG” = ,on”, patrz rozdz. 11

W celu polepszenia dokfadnosci zliczania, wartos¢ referencyjng mozna
zoptymalizowac przez natozenie kolejnych czesci. Przy kazdej optymalizacji wartosci
referencyjnej masa referencyjna zostanie obliczona ponownie. Poniewaz dodatkowe
czesSci zwiekszajg baze do obliczen, wartoS¢ referencyjna staje sie rowniez
doktadniejsza.

Jezeli liczba potozonych czesci przekracza wartos$¢ referencyjng o wiecej niz 5 sztuk,
nastepuje uruchomienie automatycznej optymalizacji wartosci referencyjnej. Masa
referencyjna zostanie obliczona ponownie.
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10.2 Sumowanie reczne
Funkcja ta umozliwia dodawanie poszczegolnych warto$ci wazenia do pamieci sumy

przez nacisniecie przycisku , a po podtgczeniu opcjonalnej drukarki — ich
wydrukowanie.

@ °* Ustawienie menu:
P2 COM” = MODE” = ,PR2”, patrz rozdz. 11
¢ Funkcja sumowania jest nieaktywna, gdy masa wynosi ponizej 20 d.

Sumowanie:

= Potozy¢ materiat wazony A, np. 5 kg.
Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie nacisng¢

przycisk . Wartos¢ masy zostanie dodana do pamieci sumy i wydrukowana
(po podtgczeniu opcjonalnej drukarki). Kolejno zostang wyswietlone: liczba wazen
I masa catkowita.

Wskaznik ¥ swieci nad symbolem M+.

Z e
R

L -‘\
reener
[ B

GROSS 10LD PRE W1 W2 M
TARE

GROSS HOLD PRE Wi w2
TAl

= Zdjg¢ materiat wazony. Kolejny materiat wazony mozna doda¢ dopiero wtedy, gdy

wskazanie bedzie < zero.
e
e
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= Potozy¢ materiat wazony B, np. 3 kg.

Poczekaé na wyswietlenie wskaznika stabilizacji, a nastepnie dodaé, naciskajgc

przycisk . Wartos¢ masy zostanie dodana do pamieci sumy i wydrukowana
(po podtgczeniu opcjonalnej drukarki). Przez 2 s bedg wyswietlane kolejno: liczba
wazen i masa catkowita. Nastepnie zostanie wyswietlona aktualna wartos¢ masy,

wskaznik ¥ swieci nad symbolem M+.
e
I

1 GROSS HOLD PRE W1 W2 M+
TARE

IR
T

~=] GROSS HOLD PRE Wi w2 M+
TARE

v

20000000 e
000 lll

1 GROSS HOLD FRE w1 Wz M+
TARE

0000
lllllll

-] GROSS HOLD FRE w1 Wz M+
TARE

= W razie potrzeby zsumowac kolejny materiat wazony w sposob opisany powyzej.
Proces ten mozna powtarza¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia

systemu wagowego.

Wyswietlanie i drukowanie sumy , Total”:

= Nacisng¢ przycisk , przez 2 s bedg wyswietlane beda: liczba wazen i masa
catkowita. W celu uzyskania wydruku, w trakcie wyswietlania tego wskazania

nacisngc¢ przycisk .
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Kasowanie danych wazenia:

= Jednoczesnie nacisngC przyciski i.. Dane w pamieci sumy zostang

skasowane.

Szablony protokotow:

Ustawienie menu:

,P2 COM” = LAb 2"/,Prt 1"

*kkkhkkhhkkkkxkhk
No.: 1
G: 5.000kg
C: 5.000kg
*kkhhkkkhkkkkkhk
*kkhhkkkhkkkkkhk
No.: 2
G: 3.000kg
C: 8.000kg
*kkFhhkkkhkkkkkhk
*kkkhkkhhkkkkkhk
No.: 3
G: 2.000kg
C: 10.000kg
*kkkhkkhhkkkkkhk
*kkFhhkkkhkkkkkhk
Total
No.: 3
C: 10.000kg
*kkkhkkhhkkkkkhk

Pierwsze wazenie

.

Drugie wazenie

.

Trzecie wazenie

.

Liczba wazen/
suma catkowita

+

Ustawienie menu:

,P2 COM” = LAb 07/,Prt 0"

*kkkkkkkkkkkkkk

G: 5.000kg

kkkkkkkkkkkkkkk

kkkkkkkkkkkkkkk

G: 3.000kg

*kkkkkkkkkkkkkk

*kkkkkkkkkkkkkk

G: 2.000kg

kkkkkkkkkkkkkkk

*hkkkkkhhhhkkrx
Total

No.: 3

C: 10.000kg
*kkkkkkkkkkkkkk

i Inne formaty wydruku, patrz rozdz. 13.2.
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Pierwsze wazenie

.

Drugie wazenie

.

Trzecie wazenie

.

Liczba wazen/
suma catkowita

+
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10.3 Sumowanie automatyczne

Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie poszczegolinych wartosci wazenia do
pamieci sumy, po odcigzeniu wagi bez naciskania przycisku, a po podtgczeniu
opcjonalnej drukarki — ich wydrukowanie.

® . Ustawienie menu:
1 P2 COM = MODE” = ,AUTQ", patrz rozdz. 11.

Sumowanie:

= Potozy¢ materiat wazony A.
Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania wartos¢ wazenia zostanie
dodana do pamieci sumy i wydrukowana.

= Zdjg¢ materiat wazony. Kolejny materiat wazony mozna doda¢ dopiero wtedy, gdy
wskazanie bedzie < zero.

= Potozy¢ materiat wazony B.
Po zakonczonej powodzeniem kontroli ustabilizowania warto$¢ wazenia zostanie
dodana do pamieci sumy i wydrukowana. Przez 2 s bedg wys$wietlane kolejno:
liczba wazen i masa catkowita.

= W razie potrzeby zsumowac kolejny materiat wazony w sposob opisany powyzej.
Pomiedzy poszczegdlinymi wazeniami system wagowy nalezy odcigzyc.

= Proces ten mozna powtarza¢ 99 razy lub do wyczerpania zakresu wazenia
systemu wagowego.

4 Wyswietlanie i kasowanie danych wazenia, jak rowniez szablony protokotow,
1 patrz rozdz. 0.
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10.4 Funkcje , Data Hold”

® . Ustawienie menu:
1 P4 OTH” = JANM” = ON”, patrz rozdz. 11

= Przy aktywnej funkcji jednoczesnie nacisngC przyciski + . Zostanie
wyswietlone aktualne ustawienie.

= Woybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .

hold 0 | Funkcja wytgczona (ustawienie fabryczne)
Funkcja wartosci szczytowej

hold 1 ; . : S = L
Funkcja ta umozliwia wyswietlanie najwyzszej wartosci (wartosci
szczytowej) ciggle narastajgcego obcigzenia. Wartos¢ szczytowa
pozostaje na wyswietlaczu, az do momentu jej skasowania za
pomocg dowolnego przycisku.
Tryb , Stable hold 1”

hold 2 SUN o - s - .
Po osiggnieciu wartosci stabilnej wartoS¢ wazenia pozostaje
zamrozona, az do momentu nacisniecia dowolnego przycisku na
wyswietlaczu.
Tryb , Stable hold 2”

hold 3 SN = — s - .
Po osiggnieciu wartosci stabilnej wartos¢ wazenia pozostaje
zamrozona, az do momentu spadku obcigzenia ponizej 10 d.
Wazenie zwierzat

hold 4 . . . . -
Funkcja ta jest przeznaczona do niespokojnych procedur wazenia,
patrz kolejny rozdz. 10.4.1.

= Potwierdzi¢ wprowadzone dane, naciskajgc przycisk .
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10.4.1Funkcja wazenia zwierzat

Funkcja ta umozliwia wazenie niespokojnych materiatdbw wazonych, np. zywych
zwierzat. Przez wage jest obliczana wartos¢ Srednia z liczby ustawionych wazen
I wySwietlana do momentu odcigzenia wagi (wskazanie < 10 d).

Ustawienia:
= Wywotac ustawienie ,hold 4”, patrz rozdz. 10.4.

I B B A |
[lllllll IJ

= Nacisngc¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

= Uzywajgc przyciskbw nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1), wybra¢ zadane
ustawienie.

\ll/
BN
o %
7T\
1% : :
s Zakres wahan wskazania, mozliwos¢ wyboru: 1-100%.
Ustawienie fabryczne ,10".
100%

= Potwierdzi¢c wprowadzong warto$¢, naciskajgc przycisk , zostanie
wyswietlone aktualne ustawienie ,Liczba wazen”.

8

= Woybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .

Liczba wazen, z jakiej tworzona jest wartos¢ srednia; mozliwos¢ wyboru:
1,2, 4,8, 16, 32, 64. Ustawienie fabryczne ,8".
64

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . Od tego momentu waga znajduje sie
w trybie wazenia zwierzat.
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Wazenie zwierzat:
Przy aktywnej funkcji wazenia zwierzat przy wskazaniu zerowym sg wyswietlane
poziome segmenty.

= Umiesci¢ materiat wazony na wadze. Przez wage zostanie obliczona wartos¢
Srednia z liczby ustawionych wazen. Nad symbolem HOLD zostanie wyswietlony
wskaznik V.

[ O
[ |
b v v
= W celu wykonania kolejnych wazen odcigzy¢ wage.
>0¢ kg

v
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10.5 Wazenie z przedziatem tolerancji

Podczas wazenia z przedziatem tolerancji mozliwe jest okreslenie gornej i dolnej
wartosci granicznej, a tym samym zapewnienie, ze masa wazonego materiatu bedzie
znajdowata sie dokfadnie w przedziale okreslonym przez granice toleranc;ji.

W czasie kontroli tolerancji, jak przy dozowaniu, porcjowaniu lub sortowaniu,
przekroczenie gornej lub dolnej wartosci granicznej jest sygnalizowane przez
urzgdzenie za pomocg sygnatu optycznego i dzwiekowego.

Sygnat dzwiekowy:
Sygnat dzwiekowy jest uzalezniony od ustawienia w bloku <BEEP>. Mozliwos¢
wyboru:

e no Sygnat dzwiekowy wytgczony

e ok Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat wazony znajduje sie
w przedziale tolerancji

e ng Sygnat dzwigkowy rozbrzmiewa, gdy materiat wazony znajduje si¢
poza przedziatem toleranciji

Sygnat optyczny:

Wskazniki G' @ ﬁ. pokazujg, czy materiat wazony znajduje sie w przedziale
pomiedzy dwoma granicami tolerancji.

a Docelowa liczba sztuk/masa docelowa ponizej dolnej granicy
toleranciji

@ Docelowa liczba sztuk/masa docelowa w przedziale toleranciji

ﬁ Docelowa liczba sztuk/masa docelowa powyzej gdérnej granicy
toleranciji

Ustawienia do wazenia z kontrolg tolerancji mozna wprowadzac¢, albo wywotujgc
bloku menu ,PO CHK” (patrz rozdz. 11), albo szybciej, uzywajgc kombinaciji
przyciskow
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10.5.1 Kontrola tolerancji masy docelowej
Ustawienia:
= W trybie wazenia jednoczesnie nacisng¢ przyciski BG i PRINT.

e I
0

. SEE k)

= Zostanie wyswietlone wskazanie <SET h> stuzgce do wprowadzania goérnej
wartosci granicznej. Nacisng¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone aktualne

ustawienie.
N\ £
NIRRT
N
7TN

= Uzywajgc przyciskbw nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1), wprowadzi¢ gdrng
wartos¢ graniczng, np. 1100 kg, kazdorazowo miga aktywna pozycja.

\NIVZ
IR EINIEs
(L I
7TN
= Potwierdzi¢ wprowadzong wartos¢, naciskajgc przycisk ZERO.

. SEt R

= Nacisng¢ przycisk TARE, zostanie wyswietlone wskazanie stuzgce do
wprowadzania dolnej wartosci graniczne;.

cCrCL
_ SEE L

= Nacisngc¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

N\ £
NINIEEEININ
L

7T<
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Uzywajagc przyciskbw nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1), wprowadzi¢ dolng
wartos¢ graniczng, np. 1000 kg, kazdorazowo miga aktywna pozycja.

IR
L I A

cCrCL
_ SEE L]

Kilkakrotnie nacisngé przycisk TARE, az zostanie wy$wietlone wskazanie £ EF.

_ bEEP

Nacisng¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone aktualne ustawienie sygnatu

dzwiekowego.
e

Naciskajgc przycisk TARE, wybra¢ zadane ustawienie (no, ok, ng). Potwierdzi¢
wprowadzong wartos¢, naciskajgc przycisk ZERO.

_ bEEP

Opusci¢ menu, naciskajgc przycisk BG. System wagowy znajduje sie w trybie
wazenia z tolerancjg. Od tego momentu odbywa sie klasyfikacja umozliwiajgca
stwierdzenie, czy materiat wazony znajduje sie w przedziale okreslonym przez
obie granice toleranciji.
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Wazenie z przedziatem tolerancji

= Woytarowac przy uzyciu pojemnika wagi.

= Potozy¢ materiat wazony, zostanie uruchomiona kontrola tolerancji. Wskazniki
pokazujg, czy materiat wazony znajduje sie w przedziale pomiedzy dwoma

granicami toleranciji.

Materiat wazony
ponizej
zadanej tolerancji

Materiat wazony
w przedziale
zadanej tolerancji

Materiat wazony
powyzej
zadanej tolerancji

2002 NI BE I e

.0l s bl 1© I I
Jest wyswietlany Jest wyswietlany Jest wyswietlany
wskaznik . wskaznik ©. wskaznik M.

i ¢ Funkcja kontroli toleranciji jest nieaktywna, gdy masa wynosi ponizej 20 d.

e W celu skasowania wartosci

granicznych kazdorazowo wprowadzic
wartosé¢ ,000.000 kg”.
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10.5.2 Kontrola tolerancji docelowej liczby sztuk

Ustawienia:
= W trybie wazenia jednoczesnie nacisng¢ przyciski BG i PRINT.

e I
o

[

o + |F'RINT|
= Kilkakrotnie nacisng¢ przycisk TARE az zostanle wyswietlone wskazanie stuzace
do wprowadzania gornej wartosci graniczne;j PLS H.

orCo
[ (i I ll}

= Nacisngc¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.
1/

NANININININ
[ llllllllllll}
7TN
= Uzywajgc przyciskdw nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1Fehler! Verweisquelle

konnte nicht gefunden werden.), wprowadzi¢ gorng wartos¢ graniczng, np.
100 sztuk, kazdorazowo miga aktywna pozycja.

EINIEIRIN
L Y [
7T\
= Potwierdzi¢ wprowadzong wartosc¢, naciskajgc przycisk ZERO.

orCoL
[ I ll}

= Naciska¢ przycisk TARE az zostanie wyswietlone wskazanie stuzgce do
wprowadzania dolnej wartosci graniczne;.

O
_ PLS L
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= Nacisngc¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

mIRINIRINIn
[ e
7T\

= Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1), wprowadzi¢ dolng
wartos¢ graniczng, np. 75 sztuk, kazdorazowo miga aktywna pozycja.

\ |/
I
[ll

0T
U I ==
= Potwierdzi¢ wprowadzong wartosc¢, naciskajgc przycisk ZERO.

7T
N
_ PLS L

= Kilkakrotnie nacisnaé przycisk TARE, az zostanie wyswietlone wskazanie bEE F.

_ bEEP

= Nacisng¢ przycisk ZERO, zostanie wyswietlone aktualne ustawienie sygnatu

dzwiekowego.
I

= Naciskajgc przycisk TARE, wybra¢ zgdane ustawienie (no, ok, ng). Potwierdzi¢
wprowadzong wartosc¢, naciskajgc przycisk ZERO.

- CCQO
N I I |
= Opusci¢ menu, naciskajgc przycisk BG. System wagowy znajduje sie w trybie
wazenia z tolerancjg. Od tego momentu odbywa sie klasyfikacja umozliwiajgca

stwierdzenie, czy materiat wazony znajduje sie w przedziale okres$lonym przez
obie granice toleranciji.
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Zliczanie do docelowej liczby sztuk

= Wyznaczy¢ mase jednostkowg, patrz rozdz. 10.1.

= Wytarowac przy uzyciu pojemnika wagi.

= Potozy¢ materiat wazony, zostanie uruchomiona kontrola tolerancji. Wskazniki
pokazujg, czy materiat wazony znajduje sie w przedziale pomiedzy dwoma

granicami toleranciji.

Materiat wazony
ponizej
zadanej tolerancji

Materiat wazony
w przedziale
zadanej tolerancji

Materiat wazony
powyzej
zadanej tolerancji

== -'

=
_—
—-'

ol

Tu B
THRE

Jest wyswietlany

Jest wyswietlany
wskaznik @

Jest wyswietlany

wskaznik : wskaznik :
i e Funkcja kontroli tolerancji jest nieaktywna, gdy masa wynosi ponizej 20 d.
e Wocelu skasowania wartosci granicznych wprowadzi¢ warto$é
,00000 PCS”.
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11 Menu

Nawigacja w menu:

Wywotanie menu

= Wigczy¢ urzadzenie iwtrakcie przeprowadzania

autotestu nacisngc¢ przycisk . Zostanie wyswietlone
wskazanie <Pn>.

o

—r
ST 51 N .
Kolejno nacisngc¢ przyciski , | , Zostanie

wyswietlony pierwszy blok menu ,PO CHK”.

o0 e
[ I I

Wybor bloku menu

TARE
PRETARE

Naciskajgc przycisk
punkty menu.

, wybrac kolejno poszczegdlne

Wybaor ustawienia

Potwierdzic @ wybdr  punktu  menu, naciskajgc

przycisk . Zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

Zmiana ustawien

Uzywajgc przyciskow nawigacyjnych (patrz rozdz. 3.1),
dokonac¢ wyboru sposrod dostepnych ustawien.

Potwierdzanie
ustawienia/
opuszczanie menu

Albo zapisa¢ wprowadzong wartos¢, naciskajgc

przycisk ] albo jg  odrzucié,

BG
NET

naciskajgc

przycisk

Powro6t do
trybu wazenia

W celu opuszczenia menu kilkakrotnie nacisngc

ﬂ |
przycisk
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11.1 Przeglad nielegalizowanych systeméw wagowych
(przetacznik adiustacji w pozycji <Adj>, patrz rozdz. 7.9)

Blok menu
giéwnego

Punkt
podmenu

Dostepne ustawienia/objasnienie

PO CHK

Wazenie
Z przedziatem
tolerancji

nEt H

Gorna wartosc¢ graniczna funkcji ,Wazenie z kontrolg
tolerancji”, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.1

nEt LO

Dolna warto$¢ graniczna funkcji ,Wazenie z kontrolg
tolerancji”, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.1

PCSH

Gorna wartos¢ graniczna funkcji ,Wyznaczanie liczby
sztuk z kontrolg tolerancji”, wprowadzanie, patrz
rozdz. 10.5.2

PCSL

Dolna wartos¢ graniczna funkcji ,WWyznaczanie liczby sztuk
Z kontrolg tolerancji”, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.2

BEEP

no Sygnat dzwiekowy wytgczony przy wazeniu
z przedziatem tolerancji

ok Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat
wazony znajduje sie w przedziale tolerancji

nG Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat
wazony znajduje sie poza przedziatem toleranc;ji

P1 REF

Ustawienia
punktu zerowego

A2n0

Zakres zerowania automatycznego, mozliwos¢ wyboru
wartosci dyskretnych (0*-9 d)

0OAUto

Zakres zerowania przy wigczaniu

Zakres obcigzenia, przy ktorym wskazanie zostanie
wyzerowane po wtgczeniu wagi.

Mozliwos¢ wyboru: 0, 2, 5, 10%, 20, 30, 50, 100%

OrAGE

Zakres zerowania recznego

Zakres obcigzenia, przy ktorym wskazanie zostanie
wyzerowane po nacisnieciu przycisku ZERO.
Mozliwos¢ wyboru: 0, 2%, 4, 10, 20, 50, 100%

OreCr

Przy wigczonej funkcji zostanie zapamietany ostatni punkt
zerowy. Po wytgczeniu/wigczeniu lub przerwaniu zasilania
elektrycznego urzadzenie pracuje nadal z zapamietanym
punktem zerowym. Mozliwos¢ wyboru: on/off*

OrACE

Funkcja ,,Auto Zero”, mozliwo$¢ wyboru: <on*/off>

Przy odcigzonej wadze mate wahania maszy sg
korygowane automatycznie.

Jezeli ilos¢ wazonego materiatu zostanie nieznacznie
zmniejszona lub zwiekszona, wodwczas umieszczony
w wadze mechanizm ,kompensujgco-stabilizujgcy” moze
powodowaé wyswietlanie btednych wynikéw wazenia!
(Przyktad: powolne wyptywanie cieczy z pojemnika
znajdujgcego sie na wadze).

Podczas dozowania z matymi wahaniami masy zalecane
jest wylgczenie tej funkcji.

Fil

Ustawienia filtra, mozliwos¢ wyboru: 0*-9
<0>: Otoczenie spokojne i stabilne

!

<9>: Otoczenie niespokojne
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P1 REF SPEEd Szybkosé reakgji,
Ustawienia mozliwo$¢ wyboru: 0, 1, 2, 3, 4, 5%, 6,7, 8,9
punktu zerowego <0>: Czuta/szybka
!
<9>: Niewrazliwa/wolna
-nt Tara ujemna: on-off*:
Jezeli system wagowy nie bedzie uzywany w publicznych
punktach sprzedazy, ustawienie funkcji wytgcznie ,on”.
Funkcja umozliwia redukcje tary po nacisnieciu przycisku
TARE.
Funkcja jest dostepna tylko przy ustawieniu ,on” w menu
.P4 oth-St” (Multitara).
P2 COM MODE Przestanie danych przy stabilnej wartosci
wazenia. Ponowne przesytanie dopiero po
Param _etry ST1* wyswietleniu wskazania zyerowego [
Interfejsu ustabilizowaniu.
Przestanie danych przy stabilnej wartosci
St2 wazenia. Ponowne przesytanie nie wymaga
zerowania wagi.
sTC Cia_g’fe'przesy’fanie danych stabilnych wartosci
wazenia
PR1 Przesytanie danych po nacisnieciu przycisku
PRINT
Sumowanie reczne, patrz rozdz. 10.2
PR2 Wartos¢ wazenia zostanie dodana do pamieci
sumy i przestana po nacisnieciu przycisku M+.
Sumowanie automatyczne, patrz rozdz. 10.3
Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie
AUTO* | do pamieci sumy poszczegolnych wartosci
wazenia po odcigzeniu wagi oraz ich
przesyfanie.
Polecenia zdalnego sterowania, patrz
CoMAd rozdz. 13.4
Cont Ciaggte przesytanie danych
bAud Szybkos¢ transmisji, mozliwos¢ wyboru: 600, 1200, 2400,
4800, 9600*
Pr 7E1 7 bitdw, parzystos¢ prosta
701 7 bitéw, parzysto$¢ odwrotna
8nl* 8 bitow, brak parzystosci
PrS Ciggte przesytanie danych
Cykl, mozliwos¢ wyboru: 1, 2, 4, 8 16 lub MAX*
PTYPE tPUP* | Standardowe ustawienie drukarki
Lab Lab x Format przesytanych danych, patrz rozdz. 13.2
Prt Prt x mozliwo$¢ wyboru: 0*, 1, 2, 3
LanG ENG* Ustawienie standardowe: jezyk angielski
1( Ustawianie daty/godziny
Ustawianie formatu daty, mozliwos¢ wyboru:
rtCDFO <Rok_Miesigc_Dzien> lub
<Dzien_Miesigc_Rok>
rS485 Wprowadzanie numeru ID interfejsu RS-485
bLANK off*
on
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P3 CAL DECI Pozycja punktu dziesietnego
Dane MulLt Ustawianie typu wagi, zakresu wazenia (Max) i dziatki
konfiguracyjne elementarnej (d) |
SinGLE | Waga jednozakresowa
div1 Dziatka elementarna
CAP 1 | Zakres wazenia
End Opuszczanie menu
Albo zastosowac¢ ustawienia typu
wagi, naciskajgc przycisk ZERO
albo
anulowac¢, naciskajgc przycisk ESC
duAL Waga dwuzakresowa
div1l Dziatka elementarna 1. Zakresu
wazenia
CAP 1 | 1. zakres waZenia
div 2 Dziatka elementarna 2. Zakresu
wazenia
CAP 2 | 2. zakres wazenia
tYPE rnGE | Waga wielozakresowa
intEr | Waga wielodziatkowa
End Opuszczanie menu
Albo zastosowac¢ ustawienia typu
wagi, naciskajgc przycisk ZERO
albo
anulowag¢, naciskajgc przycisk ESC
CAL nolLin Adiustacja, patrz rozdz. 7.7.1
Liner Linearyzacja, patrz rozdz. 7.8
GrA Stata grawitacji w miejscu ustawienia
GrL Stata grawitacji uzyta podczas legalizacji
Wtest Nieudokumentowane
P4 OTH ANM \ci\r/%fefgie zwierzat (patrz rozdz. 10.4), mozliwos¢ wyboru:
Parametry ogoine | AVErG Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej (patrz
rozdz. 10.1), mozliwo$¢ wyboru: on/off*
Przy aktywnej funkcji po zwiekszeniu liczby czesci przez
urzadzenie zostanie automatycznie wyznaczona nowa
masa sztuki.
R tAr Zakres tarowania
St Multitara, mozliwo$¢ wyboru: on/off*
FtFn‘'C Funkcje przycisku noznego, mozliwos¢ wyboru: Zero*,

tArE, print
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P5 Unt g on Aktywacja jednostek przetgczanych przez
off* nacisniecie przycisku BG
Przetaczanie Ib on
jednostek off*
wagowych, 0z on
patrz rozdz. 8.5 off*
tJ on
off
HJ gfr} Nieudokumentowane
wiSS on
off
P6 ZCL Adiustacja zewnetrzna, patrz rozdz. 7.7.2
P7 rst Resetowanie ustawien wagi do ustawien fabrycznych po
nacisnieciu przycisku
P8 FnC Prt Pre-Tara: on* - off
Funkcja , Pre-
Tara” i tryb
liczenia PCS Tryb liczenia: on* - off

Ustawienia fabryczne sg oznaczone znakiem [*]
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11.2 Przeglad legalizowanych systeméw wagowych
(przetacznik adiustacji w pozycji <Lock>, patrz rozdz. 7.9)

Blok menu Punkt Dostepne ustawienia/objasnienie
giéwnego podmenu
PO CHK nEt H Godrna wartos¢ graniczna funkcji ,Wazenie z kontrolg
. tolerancji”, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.1
Wazenie
Z przedziatem nEt LO Dolna warto$¢ graniczna funkcji ,Wazenie z kontrolg
tolerancji tolerancji”, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.1
PCS H Godrna wartos$¢ graniczna funkcji ,Wyznaczanie liczby sztuk
Z kontrolg tolerancji”’, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.2
PCSL Dolna wartos¢ graniczna funkcji ,Wyznaczanie liczby sztuk
z kontrolg toleranciji”, wprowadzanie, patrz rozdz. 10.5.2
BEEP no Sygnat dzwiekowy wytaczony przy wazeniu
z przedziatem tolerancji
ok Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat
wazony znajduje sie w przedziale tolerancji
nG Sygnat dzwiekowy rozbrzmiewa, gdy materiat
wazony znajduje sie poza przedziatem tolerancji
P2 COM MODE Przestanie danych przy stabilnej wartosci
N wazenia. Ponowne przesytanie dopiero po
ﬁ?gg%&y STl wyswietleniu wskazania zerowego i
J ustabilizowaniu.
Przestanie danych przy stabilnej wartosci
St2 wazenia. Ponowne przesytanie nie wymaga
zerowania wagi.
STC Cia_g’fe_przesy’fanie danych stabilnych wartosci
wazenia
PR1 Przesytanie danych po nacisnieciu przycisku
PRINT
Sumowanie reczne, patrz rozdz. 10.2
PR2 Wartos¢ wazenia zostanie dodana do pamieci
sumy i przestana po nacisnieciu przycisku M+.
Sumowanie automatyczne, patrz rozdz. 10.3
Funkcja ta umozliwia automatyczne dodawanie
AUTO* do pamieci sumy poszczegolnych wartosci
wazenia po odcigzeniu wagi oraz ich
przesyfanie.
Polecenia zdalnego sterowania, patrz
CoMAd rozdz. 13.4
Cont Ciaggte przesytanie danych
bAud Szybkos$¢ transmisji, mozliwos¢ wyboru: 600, 1200, 2400,
4800, 9600*
Pr 7E1 7 bitdw, parzystos¢ prosta
701 7 bitéw, parzysto$¢ odwrotna
8nl* 8 bitéw, brak parzystosci
rPS Ciggte przesytanie danych
Cykl, mozliwos¢ wyboru: 1, 2, 4, 8 16 lub MAX*
PTYPE tPUP* Standardowe ustawienie drukarki
LAb LAb x Format przesytanych danych, mozliwosc¢
Prt Prt x wyboru: 0%, 1, 2, 3
Szablony protokotéw, patrz rozdz. 13.2
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LANG ENG* Ustawienie standardowe: jezyk angielski
rC Ustawianie daty/godziny
Ustawianie formatu daty, mozliwo$¢ wyboru:
rtCDFO <Rok_Miesigc_Dzieh> lub
<Dzien Miesigc Rok>
rS485 Wprowadzanie numeru ID interfejsu RS-485
*
bLANK off
on
P4 OTH ANM \é\r/]s}lgfefgle zwierzat (patrz rozdz. 10.4), mozliwos¢ wyboru:
Parametry ogdlne | AVErG Automatyczna optymalizacja wartosci referencyjnej (patrz
rozdz. 10.1), mozliwos¢ wyboru: on/off*
Przy aktywnej funkcji po zwiekszeniu liczby czesci przez
urzadzenie zostanie automatycznie wyznaczona nowa
masa sztuki.
r tAr Zakres tarowania
St Multitara, mozliwos¢ wyboru: on/off*
FtFn‘'C Funkcje przycisku noznego, mozliwo$¢ wyboru: Zero*, tArE,
print
- - * _
P8 FnC Prt Pre-Tara: on* - off
Funkcja , Pre- PCS Tryb liczenia: on* - off
Tara” i tryb
liczenia

Ustawienia fabryczne s oznaczone znakiem [*]

12 Przyporzadkowanie pinéw interfejsu RS-485

PC PIN Function Female 9 PINS Function
2 | TransmitData | <3 b 1/ > SG
3 | Receive Data | = * oA 1_6/ > DA
5 | Signal Ground = > DB
Printer PIN Function Male 25 PINS Function
2 Receive Data | {— | > SG
' 3 | TransmitData [—» \* l > DA
7 | Signal Ground | {—> > DB
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13 Interfejs RS-232C

W zaleznosci od ustawienia w menu dane wazenia mogg byC przesytane przez
interfejs RS 232C albo automatycznie, albo po nacisnieciu przycisku PRINT.

Przesytanie danych odbywa sie asynchronicznie w kodzie ASCII.

W celu zapewnienia komunikacji pomiedzy systemem wagowym i drukarkg muszg
by¢ spetnione nastepujgce warunki:

e Potgczy¢ wyswietlacz z interfejsem drukarki za pomocg wtasciwego przewodu.

Praca bez zakibécen zapewniona jest tylko z odpowiednim przewodem
interfejsu firmy KERN.

e Parametry komunikacji (szybkos¢ transmisji, bity i parzystos¢) wyswietlacza

i drukarki muszg by¢ zgodne. Szczegdotowy opis parametréw interfejsu, patrz
rozdz. 11, blok menu ,P2 COM”.

13.1 Przyporzadkowanie pinéw

PC PIN Function Female 9 PINS Function
2 | TransmitData | <=3 T 7 > SG
3 | ReceiveData | == * oA _6/ > RxD
5 | Signal Ground = > TxD
Printer PIN Function Male 25 PINS Function
2 | Receive Data |<{— [ > SG
- | 3 | TransmitData |c—» I | RxD
7 | Signal Ground | {=) >| TxD
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13.2 Tryb drukarki/szablony protokotéw

e Zliczanie

kkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkk

PCS 100

kkkkhkkkkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkkkkk

e Sumowanie

Ustawienie menu: ,P2 Com” » Mode” » Pr2” lub ,Auto”

Lab
o 0 1 2 3
TSR R 6336 I 36 3633 I I
0 G: 5.000kg ;f 12'32259 C: 16.008kg G: 10.000kg
bbbt ind ° ) g 26I6IEIEIEIEI ]I IN C: 108.000kg
B I IE IE I I I IS
6366 3 36 36366 E X
3636 36 363636 2 I IE I
3636 26 36 %36 %
::*f* 1 36 3 96 96 36 36 36 I 6 X No.: 1
B IE I I I IE I IE I IEIEE
) LT MNo.: 1 N: 5.08006kg
1 No..: R ?: g.gggtg G: 5.000kg T: 5.000Kkg
G: S.BBBkg - - q C- 10.888k G: 1ﬂ.ﬂﬂﬂkg
3696 36 36 36 36 36 36 3636 36 3 G: 1ﬂ.ﬂﬂﬂkg - - g C- 10.808K
B IEIE I W IE I
FHRHNENRNNNNE XXX XXX KKK 2014-03-14
363636 3 3636 96 6 XN 2014-063-14 2814-83-14 N: 5000k
2014-03-14 N:  5.806Kkg : . ) J
2 G: 5.800K T: 5.08086k Gz 5-D00kg 1z 5-000kg
L P20k C: 10.000kg G: 10.086Kkg
363636 36963636 36 36 36 I G: 10.0008kg I C: 18.888kg
B I IE I I WX 0363636166363 36969636
R 366363636 X 36 X X X 22
2636 236 96 36 26 6 2014-03-14 *;;::f;;f::* 291h—ﬂ3—1h
2614-83-14 No.: 1 o ] :?-- c Bﬂﬂk;
3 :?-= ; ﬂﬂﬂk1 ?f g-ggg:g G: 5.008Kkg T:  5.8008Kg
P o-000kg o BEme C: 18.888kg G: 10.888kg
3636 36 36363636 36 36 36 33 G: 16.08006kg | o 330 ¢ 3636 2 3360 C: 16.080k
36363636 36 36 36 3 X = = g
363696 3636 36 26 36 %366 %
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13.3 Protokdét wydruku (ciggte przesytanie danych)

e Wazenie
i -/ k] g |CR|LF
| HEADER 1 HEADER 2 | | WEIGHT DATA I | WEIGHT UNIT || TERMINATOR'
Symbole:
ST Wartosé stabilna
us Wartos¢ niestabilna
G Masa brutto
N Masa netto
T Tara
No Liczba wazen
C Suma wszystkich pojedynczych wazen
<If> Pusty wiersz
PCS Liczba sztuk

13.4 Polecenia zdalnego sterowania

Polecenie | Funkcja Szablony protokotéow

S Prze_z |nterfejs’l’?8-2_32 j_est przesytana ST.G.+ 1.000KG
stabilna wartos¢ wazenia.

w Przez interfejs RS-232 jest przesytana US,G,+ 1.342KG

R (stabilna lub niestabilna) wartos¢ wazenia. | ST,G,+ 1.000KG

T Funkcja tarowania, przez wage nie sg _
przesytane zadne dane.

Z Wyswietlanie wskazania zerowego, nie sg _
przesytane zadne dane.

P I?rzez interfejs RS-232 jest przesytana 10pcs
liczba sztuk.
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13.5 Tryb polecen

RS-485:

= Przy wprowadzaniu identyfikatora ,ld 00” format polecenia jest taki sam, jak dla
protokotu RS-232.

= Przy wprowadzaniu identyfikatora ,ld 01-99”, aby odpowiednia waga
zareagowata na dane polecenie, polecenie zdalnego sterowania nalezy
poprzedzi¢ identyfikatorem ,@ID”; np. w celu wyzerowania wagi o identyfikatorze
ID 99 nalezy wystac¢ polecenie ,@99MZ”, a nastepnie znaki sterujgce <CR><LF>.

= Jezeli polecenie nie zostanie rozpoznane, format stowa odpowiedzi bedzie
zawierat znak ,E”.
Przyktad: @99MZZ » @99E1MZ.

= Przez interfejs RS-485 odpowiedzi bedg przesytane tylko wtedy, gdy podtgczone
urzgdzenia sg identyfikowalne przy uzyciu kodu ID.

13.5.1 Format polecenia A

Host Polecenie
(jednostka gtéwna)

Slave Polecenie
(jednostka podrzedna)

MZ | Zerowanie SO | Tryb polecen

MT | Tarowanie UA* | Przetgczanie na pierwszg jednostke
wagowg”*

MG | Wyswietlanie masy brutto UB* | Przetgczanie na drugg jednostke
wagowg”*

MN | Wyswietlanie masy netto UC* | Przetaczanie na trzecig jednostke
wagowg”*

CT | Kasowanie tary UD* | Przetgczanie na czwartg jednostke
wagowg”*

SC | Ciggte przesytanie danych UE* | Przefgczanie na pigtg jednostke
wagowg*

SA | Automatyczne przesytanie UF* Przetgczanie na széstg jednostke

danych wagowg*
% Zakonczenie ciggtego przesytania danych i uruchomienie trybu polecen

* w zaleznos$ci od modelu
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13.5.2 Format polecenia B

Host Polecenie
(jednostka gtéwna)
Slave
(jednostka podrzedna) Dane
RW | Wysytanie aktualnej wartosci RH Wysytanie masy brutto bez statusu
masy
RG | Wysyfanie masy brutto RI Wysytanie masy netto bez statusu
RN | Wysytanie masy netto RJ Status Hi/Lo/OK + wartos¢ wskazania
bez statusu
RT | Wysytanie masy tary RK Status Hi/Lo/OK + masa brutto bez
statusu
RB | Wysytanie wartosci wskazania | RL Status Hi/Lo/OK + masa netto bez
bez statusu statusu
@ | Aby przesyta¢ w sposob ciggty, polecenie nalezy poprzedzi¢ znakiem ,%”.

1

Aby przesyta¢ stabilne wartosci wazenia, polecenie nalezy poprzedzi¢ znakiem ,#".

Opis poszczegoblnych polecen (RJ, RK, RL, RS)

RJ Status Hi/Lo/OK Przyktadowe
wskazanie

RK

RL Lo 001) 001+ 2.000
OK 010) 010+ 3.000
Hi 100) 100+ 4.000

RS Wyswietlanie wartosci granicznej tolerancji

RsSOOOO

0O: klasa (00~99)* [J: LO lub HI

Hi Wyswietlanie ustawionej gérnej wartosci
granicznej

LO Wyswietlanie ustawionej dolnej wartosci
granicznej

Przyktad: Polecenie  RS02LO<CR><LF>
Odpowiedz RSO2LOXXXXXX<CR><LF>

* w zaleznosci od modelu
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13.5.3 Format polecenia C

Host Polecenie+dane

(jednostka gtéwna)

Slave
(jednostka podrzedna)

Polecenie+dane

WS Ustawianie wartosci granicznej toleranc;ji
WSO OO XXXXXX
OO: klasa (00~99)* [ILI: LO lub HI XXXXXX: Wprowadzanie wartosci
granicznej
Hi Wprowadzanie gérnej wartosci
granicznej
LO Wprowadzanie dolnej warto$ci
granicznej
Przyktad: Polecenie WSO00HI0O01000<CR><LF>
Odpowiedz WSO00HI0O01000<CR><LF>

* w zaleznos$ci od modelu

13.5.4 Format polecenia D

Host
(jednostka gtéwna)

Dane

Slave
(jednostka podrzedna)

Format odpowiedzi:

Wartosé

Pozycja punktu dziesietnego

1]/ 2]3]4]5]6 1

CR LF

Komunikaty btedow:

E1: Btedne polecenie
E2: Btad formatu

Wskazanie

E3: Nierozpoznane polecenie
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14 Bluetooth (opcja fabryczna)

Ustawienia menu, patrz rozdz. 11:

1 P2 COM" = BAUD” = ,9600”

P2 COM" = Pr'= 8nl”

= Przy aktywnym urzgdzeniu Bluetooth klikng¢ ikone 9 w pasku zadan.

g9 B 2 9
q Bluetooth-Gerdte '

0@ & &

Anpassen...

= Woybra¢ opcje ,Dodaj urzgdzenie”.

60

Gerat hinzufiigen
Herstellen einer Verbindung fir ein Gerét zulassen

Bluetooth-Netzwerkgerite anzeigen
Einem persénlichen Netzwerk beitreten
Einstellungen &ffnen

Adapter deaktivieren

Symbel entfernen

N g T S - - "
U L Gerat hinzufiigen

i

Wihlen Sie ein Gerét aus, das diesem Computer hinzugefiigt werden soll.

Meue Gerdte werden weiterhin gesucht und an dieser Stelle angezeigt,

=== EXCELL-C1

i
|¥ Bluetooth
=’ Andere

Wie soll vorgegangen werden, wenn das Gerit nicht gefunden wird?

soprechn
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= Woybra¢ opcje ,Wprowadz kod parowania urzgdzenia”.

Wihlen Sie eine Kopplungsoption aus.

< Eigenen Kopplungscode erstellen
Das Gerat verfigt dber eine Zehnertastatur.

Kopplungscode des Geréts eingeben
Das Gerat verfugt uber einen Kopplungscode,

Gerdt danach.

2 Ohne Code koppeln
Fiir diesen Gerdtetyp (z. B. eine Maus) ist keine sichere
Verbindung erforderlich,

Suchen Sie auf dem Gerat oder im Handbuch zum .'
|

Wie kann an: N Wer r einen lun

EXCELL-C1

[ Weiter ]

Geben Sie den Kopplungscode fiir das Gerét ein.

Hiermit wird Gberprift, ob Sie die Verbindung mit dem rich
herstellen.

in den im Lief fang des Gerits enthalt

Gerét

Der Code wird entweder auf dem Gerit angezeigt, oder er befindet sich

EXCELL-C1

[_ Weiter ]

= Wprowadzi¢ kod ,111111".
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=

Gerat hinzufigen
T —- -

Geben Sie den Kopplungscode fiir das Gerit ein.

Hiermit wird dberpriift, ob Sie die Verbindung mit dem richtigen Gerat

herstellen. ° '|
111111
Der Code wird entweder auf dem Gerat angezeigt, oder er befindet sich
in den im Lieferumfang des Gerats enthaltenen Informationen.
EXCELL-C1

Wie muss vergegangen werden, wenn der Code fir die Gerdtekopplung nicht gefunden werden kann?

Klikngé przycisk ,Dalej”.

Das Gerat wurde diesem Computer erfolgreich hinzugefigt.

Eine Uberprifung auf Treiber wird jetzt ausgefuhrt, und die Treiber
werden " i e lliack MBalicherwsi

geg gl missen Sie warten, o
bis dieser Vorgang abgeschlossen ist, bever Sie das Gerit verwenden
kénnen.
Wenn Sie Gberprifi dchten, ob die Installation auf diesem Gerit
ordnungsgemaB abgeschlossen wurde, suchen Sie unter Gerite und EXCELL-C1
Drucker nach dem Gerat.

= KIlikngc¢ przycisk ,Zakoncz".
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— - - - — | = & 28 l e S aﬁ!‘ﬂ!!ﬂ
¥ - - I Markieren »
~ | <« Gerate und Drucker b Bluctooth-Gerate « | 44 | | Gerate und Drucker durchsuchen o[ andem~ :
— = — — 5 Bearbeiten |
Gerst hinzufgen  Drucker hinzufGgen S @
4 Gerdte (1)
\ o
EXCELL-C1

1 Element
A

Gerdt hinzufgen

Herstellen einer Verbindung fir ein Gerat zulassen
| Bluetooth-Netzwerkgerite anzeigen

Einem persnlichen Netzwerk beitreten
Einstellungen &ffnen

Adapter deaktivieren

Symbol entfermen

L AN -

Anpassen...

= Wybraé opcje ,Wyswietl urzgdzenia sieciowe Bluetooth”.

< Gerite und Drucker » Bluetooth-Gerite

w |43 W Gerdte und Drucker durchsuchen

P

Gert hinzufiigen

Drucker hinzufigen

e @

4 Gerate (1)

1 Element
L)

= KIlikng¢ dwukrotnie.

2 Eigenschaften von EXCELL-CL

Algemein | Hardware | Dienste | Blustooth

Dieses Bluetooth-Gerat bietet die folgenden Dienste an.
Altivieren Sie das Kontrollkastchen, um einen Dienst zu
verwenden.

Bhuetooth-Dienste
Serieller Anschiuss (SPP) "Dev B com3

[C_ok__] [Abbrechen | [ Uemermen

KXS_KXG-TM-BA_IA-pl-1932



15 Instalacja wyswietlacza/pomostu wagi

Instalacja/konfiguracja systemu wagowego moze by¢é wykonywana wytgcznie
1 przez specjaliste posiadajgcego gruntowng wiedze w zakresie obchodzenia sie

Z wagami.

15.1 Dane techniczne

Napiecie zasilajgce 5V/150 mA

Maks. napiecie sygnatu 0-10 mV

Zakres zerowania 0-2 mV

Czutosé 2-3 mV/V

Opornos¢ 80-100 Q, maks. 4 sztuki ogniw obcigznikowych,
kazde 350 Q

15.2 Struktura systemu wagowego

Wyswietlacz mozna podigczyé do kazdego analogowego ogniwa obcigznikowego
odpowiadajgcego zadanej specyfikaciji.

Przy wyborze ogniwa obcigznikowego muszg by¢ znane nastepujgce parametry:

64

Zakres wazenia wagi
Zazwyczaj odpowiada on najciezszemu z wazonych materiatow.

Obcigzenie wstepne
Odpowiada ono masie catkowitej wszystkich elementow, ktére mogg lezeé
na ogniwie obcigznikowym, np. gérna czes¢ platformy, ptytka wagi itp.

Catkowity zakres zerowania

Sktada sie on z zakresu zerowania przy wtgczaniu (+2%) oraz zakresu
zerowania dostepnego dla uzytkownika po nacisnieciu przycisku ZERO
(2%). Catkowity zakres zerowania wynosi wiec 4% zakresu wazenia wagi.

Zsumowanie zakresu wazenia wagi, obcigzenia wstepnego i catkowitego
zakresu zerowania wyznacza wymagang nosnos$¢ ogniwa obcigznikowego.
Aby unikng¢ przecigzenia ogniwa obcigznikowego, nalezy uwzgledni¢
dodatkowy margines bezpieczenstwa.

Najmniejsza zgdana rozdzielczo$¢ wyswietlania

Przydatnos¢ do legalizaciji, jezeli wymagana
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15.3 Podtaczanie platformy
= Qdtgczy¢ wyswietlacz od sieci.

= PrzylutowaC poszczegdlne przewody kabla ogniwa obcigznikowego do ptytki
drukowanej, patrz ponizsze rysunki.

4-pinowe

7 6 5 4 3
SEIEEEEEEIEEEEEE
G E-

§-| 8+ SEN-|SEN#| E+

=lI=ISsl=EHSENSE

Load cell cable

r

1
R .  Load cell |
/ \\ / A\ 1 |
A : EXC+ |
[] N [] N |
I '\ i ‘| : I
I ] |
i ' I ! ! |
1 ! I ! ' SIG+ SIG-
] N ] " | |
| o ! . |
\ : \ : : i
1 I | I | |
¥ |
. T ' ; EXC- !
1 K \ " . |
A ' \ J | I
N 7 N 7 | :
Shield
6-pinowe
1 2 3 4 5 6 7
EEESEEEEEEEEE
E+ [SEN{SEN| E- | 8+ | & | G
SHSlS]SI=l=]= Load cell cable 7=~ -~~~
RN ' Load cell
£ AL S EXC+
H \ i v SEN+
! \ | ] 1
| \ f 1 |
' ) I ! 1
: ! | :S|G+ﬁ§/ SIG-
I ! | LI \111[\
| | | | |
] 1 ] ] 1
] I 1
II 1 || I l SEN-
i R L EXC-
\ [ \ I 1
\ / \ 1 1
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15.4 Konfiguracja wyswietlacza

Wskazéwki dotyczace legalizowanych systeméw wagowych

W przypadku legalizowanych systeméw wagowych punkt menu <P3 CAL> jest
zablokowany.

W celu usuniecia blokady dostepu nalezy zniszczy¢ plombe i otworzy¢ obudowe.
Ustawi¢ przetacznik adiustacji SWAL na ptytce w pozycji ,ADJ".

ADJ

Uwaga:

Po zniszczeniu plomby, aprzed ponownym uzyciem systemu wagowego
w zastosowaniach wymagajgcych legalizacji, system wagowy musi zosta¢ ponownie
zalegalizowany przez uprawniong jednostke notyfikowang i odpowiednio
oznakowany przez umieszczenie nowej plomby.

= Wywotaé punkt menu <P3 CAL>, patrz rozdz. 11. ‘ 'l:l :'i ) lll

-

= Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlony pierwszy punkt [ L | ]
menu ustawienia miejsca po przecinku.
W celu konfiguracji kolejno wybraé wszystkie punkty menu,

naciskajgc przycisk L_&a.

Potwierdzi¢ wybor punktu menu, naciskajgc przycisk ,
zostanie wyswietlone aktualne ustawienie.

Wybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk LK.

1. Miejsce po przecinku, mozliwos¢ wyboru 0, 0.0, 0.00, 0.000, ,:,' ,C ,'_' ;
0.0000. — = J

2. Typ wagi, ( - 0L
mozliwo$¢ wyboru: waga jednozakresowa, waga dwuzakresowa | | 1L/
i waga wielodziatkowa (patrz ,Przeglad menu”, rozdz. 11.2)

3. Adiustacja lub linearyzacja f ~ o )
Po wprowadzeniu danych konfiguracyjnych nalezy L L )

przeprowadzi¢ adiustacjg lub linearyzacje.
Przeprowadzanie adiustaciji, patrz rozdz. 7.7, lub linearyzacii,
patrz rozdz. 7.8.
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= _ 0
4. Stafa grawitacji w miejscu ustawienia [ U ]

~ _1
5. Stata grawitacji uzyta podczas legalizaciji [ UL ]

= W celu opuszczenia menu kilkakrotnie nacisng¢ przycisk .

15.4.1 Przyklad konfiguracji — waga jednozakresowa

= Wywotac punkt menu <mult>, patrz rozdz. 15.4) i potwierdzi¢,

R
naciskajgc przycisk . Zostanie wyswietlony aktualnie [ N ]
ustawiony typ wagi.

= Woybraé zgdany typ, naciskajgc przycisk : [ C _]
SinGLE = Waga jednozakresowa

30e
= Nacisngc¢ przycisk , zostanie wyswietlone wskazanie stuzgce [ |'|' [ |l kg]
do wprowadzania dziatki elementarnej/dziatki legalizacyjne;.

20¢
= Nacisngc przycisk , zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Woybraé¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk .

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk L&3.

-

= Uzywajgc przycisku , wybra¢ nastepny punkt menu stuzgcy [
do wprowadzania zakresu wazenia.

i
-]
—
-
.
| S

= Nacisnac¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk

= Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk , zostanie wyswietlone [ l': (] ]
wskazanie ,End”.

= W celu zastosowania danych konfiguracyjnych ponownie nacisng¢

przycisk .

= Po wprowadzeniu danych konfiguracyjnych nalezy przeprowadzi¢ =
adiustacje lub linearyzacje. [
Przeprowadzanie adiustaciji, patrz rozdz. 7.7, lub linearyzacii,
patrz rozdz. 7.8.

)

™
——
)
=

|
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15.4.2 Przyktad konfiguracji — waga dwuzakresowa

= Wywota¢ punkt menu <mult>, patrz rozdz. 15.4)

R
I potwierdzi¢, naciskajgc przycisk . Zostanie wyswietlony [ N By ]
aktualnie ustawiony typ wagi.

= Wybraé zadany typ, naciskajgc przycisk : [ i
duAL = Waga dwuzakresowa —

= Nacisng¢ przycisk , zostanie wys$wietlone wskazanie
stuzgce do wprowadzania dziatki elementarnej/dziatki
legalizacyjnej dla pierwszego zakresu wazenia.

= Nacisng¢ przycisk . zostanie wysSwietlone aktualne
ustawienie.

= Wybra¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk L&3.

|- -.I

-
<
-——

R
-
—

= Uzywajgc przycisku , wybra¢ nastepny punkt menu [
stuzgcy do wprowadzania pierwszego zakresu wazenia.

= Nacisng¢ przycisk . zostanie wysSwietlone aktualne
ustawienie.

= Woybrac¢ zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk

68 KXS_KXG-TM-BA_IA-pl-1932




Uzywajgc przycisku , wybra¢ nastepny punkt menu
stuzgcy do wprowadzania dziatki elementarnej/dziatki
legalizacyjnej dla drugiego zakresu wazenia.

Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

Wybra¢ Zgdane ustawienie, naciskajgc przycisk

i potwierdzi¢, naciskajgc przycisk L_&3.

L

N
)

.

Uzywajgc przycisku , wybra¢ nastepny punkt menu
stuzacy do wprowadzania drugiego zakresu wazenia.

Nacisng¢ przycisk . zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

Wybra¢ Zadane ustawienie, naciskajgc przycisk

I potwierdzi¢, naciskajgc przycisk Lxa.

l- ._|

-
—
-——

‘—.
I-
(]
| S—

Uzywajagc przycisku , wybra¢ nastepny punkt menu
stuzgcy do ustawiania typu wagi: waga
wielozakresowa/waga wielodziatkowa.

20¢

Nacisng¢ przycisk , zostanie wyswietlone aktualne
ustawienie.

Uzywajgc przycisku s , wybraé zadany typ:
rnGE = Waga wielozakresowa
intEr = Waga wielodziatkowa

('
(o
=5
(I

Potwierdzi¢, naciskajgc przycisk , zostanie wyswietlone
wskazanie ,End”.

W celu zastosowania danych konfiguracyjnych ponownie

nacisngc¢ przycisk .

Po wprowadzeniu danych konfiguracyjnych nalezy
przeprowadzi¢ adiustacje lub linearyzacje.
Przeprowadzanie adiustacji, patrz rozdz. 7.7, lub
linearyzacji, patrz rozdz. 7.8.

[

———

=
N
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16 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci, utylizacja

czyszczeniem i naprawg odtgczy¢ urzgdzenie od napiecia roboczego.

f:i Przed rozpoczeciem wszystkich prac zwigzanych z konserwacja,

16.1 Czyszczenie
= Uwzglednic stopien ochrony IP.
= Elementy ze stali nierdzewnej czysci¢ za pomocg miekkiej Sciereczki
nasgczonej fagodnym sSrodkiem czyszczgcym przeznaczonym do stali
nierdzewnej.
= Do elementow ze stali nierdzewnej nie uzywaé $rodkéw czyszczgcych
zawierajgcych tug sodowy, kwasy octowy, solny, siarkowy lub cytrynowy.
= Nie uzywacC szczotek stalowych ani ggbek z wetny stalowej, gdyz moze to
doprowadzi¢ do korozji powierzchni.
16.2 Konserwacja, utrzymywanie w stanie sprawnosci
= Urzadzenie moze byC¢ obstugiwane ikonserwowane tylko przez technikdéw
serwisowych przeszkolonych i autoryzowanych przez firme KERN.
= ZapewniC regularne wzorcowanie (kalibracje) wagi, patrz rozdz. ,Nadzér nad
Srodkami kontrolnymi”.
16.3 Utylizacja
= Utylizacje opakowania i urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z prawem,
krajowym lub regionalnym, obowigzujgcym w miejscu eksploatacji urzgdzenia.
16.4 Komunikaty btedow
Komunikat Opis
bledu
EO Btad pamieci EEPROM, wartos¢ poza zakresem przetwornika A/D
(analogowo-cyfrowego)
E1l Zerowanie powyzej zakresu zerowania
E2 Zerowanie ponizej zakresu zerowania
E4 Przetwornik A/D (analogowo-cyfrowy)
oL Przecigzenie
—oL Niedocigzenie
oF Wartos¢ wewnetrzna < zakres zera

W razie wystgpienia innych komunikatoéw btedow wytgczy¢ i ponownie wigczy¢ wage.
Jezeli komunikat btedu wystepuje nadal, skontaktowac sie z producentem.
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17 Pomoc w przypadku drobnych awarii

W przypadku zaktdécen w przebiegu programu wyswietlacz nalezy na chwile wytgczy¢
I odtgczy¢ od sieci. Nastepnie proces wazenia nalezy rozpoczg¢ od nowa.

Pomoc:
Zakloécenie

Nie swieci
wskaznik masy.

Wskazanie masy ulega
ciggtej zmianie.

Wynik wazenia jest
ewidentnie btedny.
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Mozliwa przyczyna

Wyswietlacz nie jest wtgczony.

Przerwane potgczenie z siecig
(niepodtgczony/uszkodzony przewdd sieciowy).

Zanik napiecia sieciowego.

Nieprawidtowo wtozone lub roztadowane
baterie/akumulatory.

Brak baterii/akumulatorow.

Przecigg/ruchy powietrza.
Wibracje stotu/podtoza.
Ptytka wagi ma kontakt z ciatami obcymi.

Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybrac¢ inne miejsce ustawienia wagi — jezeli to
mozliwe, wytgczy¢ urzgdzenie powodujgce
zakiocenia).

Wskazanie wagi nie zostato wyzerowane.
Nieprawidtowa adiustacja.

Wystepujg silne wahania temperatury.
Nie zachowano czasu nagrzewania.

Pola elektromagnetyczne/tadunki statyczne
(wybraé inne miejsce ustawienia wagi — jezeli to
mozliwe, wytgczy¢ urzgdzenie powodujgce
zaktécenia).
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