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1 Tekniska data

KERN EWJ 300-3 EWJ 300-3H EWJ 3000-2
Avlasningsnoggrannhet (d) 0,001 g 0,001 g 0,019
Kapacitet (Max) 300 g 300 ¢ 3000 g
Upprepbarhet 0,001 g 0,001 g 0,02 ¢
Linearitet +0,003 g +0,003 g +0,05g
Min. styckvikt vid 2 mg 2 mg 20 mg

rakning av antalet stycken

Antal referensstycken vid
rakning av antalet stycken

10, 20, 50, 100, 200

g, ct, dwt, Ib, mo, oz, ozt,

Viktenheter tl (Hongkong), tl (Singapur, Malezja), tl (Tajwan)
Kalibrering enhet

Uppvarmningstid 2h

Signalens stigtid 3s

(typisk)

Arbetstemperatur +5°C .... +40°C

Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)

Matt efter montering

(med vindskydd) 220%x315x%180 220%315x321 220%x315x180
(BxDxH) [mm]

Holjets matt

(BxDxH) [mm] 220x315x95

Vindskyddets

invandiga matt 145x160x80 155x175%217 -
(BxDxH) mm [mm]

Vindskyddets

utvandiga matt 158x143x82 180%191x230 -
(BxDxH) mm [mm]

Vagplatta

av rostfritt stal (mm) 280 2120
Vikt (netto) [kg] 2200 g 2560 g 2900 g

Vagens inspanning

12 V/2500 mA

Ackumulator (tillval)

driftstid - bakgrundsljus pa: 10 h

driftstid - bakgrundsljus av: 15 h

laddningstid: 4 h

Granssnitt

RS-232

USB
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KERN EWJ 600-2M EWJ 600-2SM
Avlasningsnoggrannhet (d) 0,01g 0,019
Kapacitet (Max) 600 g 600 g
Upprepbarhet 0,01g 0,01¢g
Linearitet 10,03 g 10,03 g
Kontrollskaldel (e) 100 mg 100 mg
Kontrollklass I I
Minsta last (Min.) 500 mg 500 mg
rgill?r.]iiggilvg(r:t\z/allit stycken 20 mg 20mg
Fikring av antalt stycken 10, 20, 50, 100, 200
Viktenhet t t
Kalibrering enhet
Uppvarmningstid 2h 2h
Sigr_lalens stigtid 3s

(typisk)

Arbetstemperatur +5°C .... +40°C
Luftfuktighet max 80% (utan kondensering)
Matt efter montering

(med vindskydd) 220x315x180 220x315x180
(BxDxH) [mm]

'(*Bollngr;‘?rtrfm] 220x315%95
Vindskyddets

invandiga matt 145x160x80 145x160x80
(BxDxH) mm [mm)]

Vindskyddets

utvandiga matt 158x143x82 158x143x82
(BxDxH) mm [mm)]

Vagplatta,

ros%frr)itt stal [mm] 2120 2120
Vikt (netto) [kg] 2900 g 2900 g

Vagens inspanning

12 V/2500 mA

Ackumulator (tillval)

driftstid - bakgrundsljus pa: 10 h

driftstid - bakgrundsljus av: 15 h

laddningstid: 4 h

Granssnitt

RS-232

USB
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KERN EWJ 6000-1M EWJ 6000-1SM
Avlasningsnoggrannhet (d) 0,19 0,19
Kapacitet (Max) 6000 g 6000 g
Upprepbarhet 0,19 0,19
Linearitet +0,3¢9 +0,3g
Kontrollskaldel (e) 19 19
Kontrollklass Il I

Minsta last (Min.) 59 50

Min. styckvikt vid

rakning av antalet stycken 20 mg 20 mg

Antal referensstycken vid
rakning av antalet stycken

10, 20, 50, 100, 200

Viktenhet

Kalibrering

enhet

Uppvarmningstid

2h 2h

Signalens stigtid
(typisk)

3s

Arbetstemperatur

+5°C .... +40°C

Luftfuktighet

max 80% (utan kondensering)

Matt efter montering
(med vindskydd)
(BxDxH) [mm]

Holjets matt
(BxDxH) [mm]

220%x315x95

Vindskyddets
invandiga matt
(BxDxH) mm [mm]

Vindskyddets
utvandiga matt
(BxDxH) mm [mm]

Vagplatta,
rostfritt stal [mm]

155 x 145 155 x 145

Vikt (netto) [kg]

2900 g 2900 g

Vagens inspanning

12 V/2500 mA

Ackumulator (tillval)

driftstid - bakgrundsljus pa: 10 h

driftstid - bakgrundsljus av: 15 h

laddningstid: 4 h

Granssnitt

RS-232 -

USB -
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2 Apparatoversikt

Exempel: EWJ 300-3/EWJ 600-2M:

EWJ-BA-se-1917

0l

L

cl

Vindskydd
Vagplatta
Skruvfot
Vattenpass
Tangentsats
Display
RS-232

USB

Kontakt for natadapter
10. Batterifack

11. Transportskydd

© © N o gk~ NP

12. Kalibreringsknapp



Exempel: EWJ 300-3H:

Vindskydd
Vagplatta

Display
Vattenpass
Tangentsats
Skruvfot

RS-232

uUSB

. Kontakt for natadapter
10. Batterifack
11.Transportskydd
12.Kalibreringsknapp

(0%
©Co~NoO~wWNE

L

cl
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2.1 Oversikt av tangentsatsen

Max 300g d=0.001g

Funktion

Funktion i menyn

€5C

Overforing av vagningsdata via
granssnittet

Ga ur menyn/atergang till
vagningslaget

Omkoppling mellan viktenheterna

Bladdra framat i menyn

R&kning av stycken
Radering av summinnet

o
o~

Bestamning av procentvarde

Start av intern kalibrering (knappen
tryck och halles intryckt)

'TARE Tarering
Nollstalining Overtagande av vald instéllning
o

o
=

o
T
n

Paslagning/franslagning
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2.2 Oversikt av indikeringar

Q%R =ec=re Omomlomluonlof €2 NET CAL pes #

B BRREE

>0«

Nollindikering

>Te

Visat viktvarde ar nettovarde

©onooloooodooooloooolF

Indikering av kapacitetsomradet

Pelarindikator som stiger fran vanster till hger
motsvarande vagens belastning. Full bredd
uppnas vid maximal belastning.

Aktuellt utnyttjande av kapacitetsomradet visas
analogt.

o) Stabiliseringsindikering
Pcs Ré&kningsindikering
% Procentindikering
mom KE b+ Aktuellt vald viktenhet
= £t laddad Ackur_nulg_tor_ns I?ddnlngsst:’altus (villkor:
menyinstélining "P9batt on", se avs. 8.2)

f_am) halviaddad Antalgt sektioner visar ackumulatorns
laddningsstatus.
122l urladdad

10
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3 Allmant

3.1 Andamalsenlig anvandning

Den av Er inkdpta vagen anvands for bestamning av vikt (viktvarde) pa det godset
som vags in. Den ska betraktas som "icke-sjalvstandig vag", dvs. féremal for vagning
placeras forsiktigt manuellt i mitten av vagplattan. Viktvardet kan lasas av efter att
vardet stabiliserat sig.

3.2 Oandamalsenlig anvandning

Vagen ska inte anvandas for dynamisk vagning. Om den vagda godsméangden
minskas eller oOkas nagot kan den inbyggda "kompenserings- och
stabiliseringsmekanismen" ge felaktiga utslag fran vagningen! (Exempel: en vatska
rinner langsamt ut ur en behallare som befinner sig pa vagen)

Utsétt inte vagplattan for langvarig belastning. Detta kan skada matmekanismen.
Undvik slag eller overbelastning av vagplattan utover angiven maximal (Max)
belastning inkl. befintlig tarabelastning. Detta kan skada vagen.

Anvand aldrig vagen i explosionsfarliga utrymmen. Standardutforande &r inte
explosionssakert utférande.

Det ar forbjudet att utfora nagra konstruktionsandringar i vagen. Detta kan orsaka
felaktiga vagningsresultat, brott mot tekniska sékerhetsvillkor eller forstora vagen.
Vagen far endast anvands i enlighet med givna anvisningar. For annan
anvandning/andra anvandningsomraden ska skriftligt tillstand fran KERN inhamtas.

3.3 Garanti

Garantin upphor:

e da vara anvisningar enligt bruksanvisningen inte f6ljs;

e narvagen anvands pa ett icke andamalsenligt satt;

e da man modifierar eller 6ppnar enheten;

¢ vid mekanisk skada eller skada till f6ljd av energibarare, vatskor, normalt slitage;
e vid felaktig installning eller felaktig elinstallation;

e vid Overbelastning av matmekanismen.

EWJ-BA-se-1917 11



3.4 Tillsyn 6ver kontrollapparater

Inom ramen for kvalitetssakringssystemet ska vagens tekniska mategenskaper och
eventuella standardvikt kontrolleras regelbundet. Ansvarig anvéndare ska i detta
syfte bestamma en lamplig tidsintervall samt typ och omfattning pa sadan kontroll.
Information gallande tillsyn dver kontrollapparater, daribland vagar, samt nodvandiga
standardvikter kan hittas pa KERNs hemsida (www.kern-sohn.com).
Standardvikterna samt vagarna kan snabbt och billigt kalibreras hos av DKD
(Deutsche Kalibrierdienst) ackrediterat KERNSs kalibreringslaboratorium
(aterstallande till den i landet gallande standarden).

4 Allmanna sakerhetsforeskrifter

4.1 lakttagande av anvisningar enligt bruksanvisningen

Fore uppstdlining och idriftagande av vagen ska
bruksanvisningen ldsas noga aven om Ni redan har erfarenhet
av KERNs vagar.

4.2 Utbildning av personal
Endast utbildad personal far handha och utféra underhall av apparaten.

5 Transport och forvaring

5.1 Leveranskontroll

Omedelbart efter leverans kontrollera att paketet inte har synliga skador, samma
gdller for instrumentet efter uppackning.

5.2 Forpackning/returfrakt

O

Spara alla delar av originalférpackningen for eventuell returfrakt.
Anvand endast originalférpackning for returfrakt.

Fore utskick koppla loss alla anslutna kablar och |6sa/rérliga delar.
Atermontera transportskydden om sadana finns.

4 4 3 4 0

Skydda alla delar, ex. vindskyddet i glas, vagplattan, natadaptern
0sv. mot stotar och skador.
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6 Uppackning, uppstallning och idrifttagande

6.1 Uppstallningsplats, anvandningsplats

Vagarna ar konstruerade for att uppna trovardiga vagningsresultat vid normala
driftsforhallanden.
Val av ratt uppstéliningslage sékerstéller exakt och snabb funktion.

Vid val av uppstéllningsplats laktta féljande regler:

e Stall upp vagen pa stabil och plan yta.

e Undvik extrema temperaturer samt temperaturvariationer som férekommer,
ex. vid uppstéllning nara varmeelement eller platser utsatta for direkt solljus.

e Skydda vagen mot korsdrag som forekommer vid 6ppna fonster och dorrar.
e Undvik vibrationer under vagning
e Skydda vagen mot hog luftfuktighet, angor, vatskor och damm.

e Utsatt inte vagen for hog fuktighet under en lang tid. Odnskad kondensbildning
(kondensering av luftfukten i apparaten) kan forekomma da kall apparat
placeras i ett mycket varmare utrymme. | sddant fall ska apparaten kopplas
ifrdn elnatet och tillatas anpassa till omgivningstemperaturen i ca 2- timmar.

e Undvik statiska laddningar fran vagt material, vagens behallare.

Vid elektromagnetiska falt (ex. mobiltelefoner eller radioutrustning), statiska laster
och ostabil stromforsorjning kan stora avvikelser i vagningsresultat forekomma
(felaktigt resultat). | sadant fall ska vagens placering andras eller storningskallan tas
bort.

6.2 Uppackning, leveransomfattning

Ta ut apparaten och tillbehdren ur forpackningen, avliagsna forpackningsmaterial och
stall upp apparaten pa avsedd driftsplats. Kontrollera om alla delar vilka ingar i
leveransen finns tillgangliga och oskadade.

6.2.1 Leveransomfattning/serietillbehor:

e Vag, se avs. 2
e Natenhet

e Skyddskapa

e Bruksanvisning
e Transportskydd

e Vindskydd i glas
endast modellerna EWJ 300-3, EWJ 300-3H, EWJ 600-2M, EWJ 600-
2SM

EWJ-BA-se-1917 13



6.2.2 Uppstallning/borttagning av transportskydd

Korrekt placering har en avgorande betydelse for resultatens noggrannhet vid
vagning med precisionsvagar med hdg upplosning (se avs. 6.1).

= Skruva in skruven &t vanster tills
du kanner motstand

= Installera vagplattan och vindskyddet vid behov.

14 EWJ-BA-se-1917



Montera vagplattan pa féljande satt:

Modellerna EWJ-300:

Satt in vagplattans hallare.

oy
v/
|

Skruva forsiktigt in den valsformade
insexskruven och darigenom fastsatt
vagplattans hallare.

Satt i vagplattan.

EWJ-BA-se-1917
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Modellerna EWJ-600-2M_EWJ-3000-2:

Satt i vagplattans hallare.

Skruva forsiktigt in den valsformade
insexskruven och darigenom fastsatt
vagplattans hallare.

Satt i vagplattan.

16 EWJ-BA-se-1917




Modellen EWJ-6000:

Satt i vagplattan.

Den skeva sidan maste finnas pa
framsidan.

Skruva forsiktigt in den valsformade
insexskruven och darigenom fastsatt
vagplattan.

= Avvag vagen med hjalp av skruvfotterna, luftbubblan i vattenpasset maste
finnas inom markerat omrade.

= Kontrollera regelbundet avvagningen.

EWJ-BA-se-1917 17




6.3 Anslutning till elnatet

Stromforsorjning sker med extern natadapter. Det pa& apparaten angivna
spanningsvardet maste stamma éverens med lokal spanning.

Anvand endast originalnatadaptrar fran KERN. Andra produkter far endast anvandas
med KERNs medgivande.

6.4 Ackumulatordrift (tillval)

Fore forsta anvandning ska batteriet laddas med hjalp av natenheten i minst 12
timmar.
Under laddning informerar LED-indikatorn om ackumulatorns laddningsstatus.

dDC}H Spanningen har sjunkit under rekommenderad minimum.
dD-H Batteriet ar lagt och blir snart urladdat.

d .-H Batteriet ar fullt laddat.

For att spara ackumulatorn kan displayens bakgrundsljus stdngas av i menyposten
"F2 bl", se avs. 8.2.

6.5 Anslutning av periferiutrustning

Innan extra utrustning (skrivare, dator) kopplas till/lbort fran datagranssnittet ska
vagen kopplas ifran elnatet.

Anvand endast tillbehdr och periferiutrustning frain KERN som optimalt anpassats till
vagen.

6.6 Forstaidrifttagande

For att fa exakta vagningsresultat med hjalp av elektroniska vagar ska man
sakerstalla att vagarna uppnar ratt arbetstemperatur (se "Uppvarmningstid”, avs. 1).
Under uppvarmningstiden maste vagen stromforsorjas och vara paslagen (eluttag,
ackumulator eller batteri).

Vagens noggrannhet beror pa den lokala tyngdaccelerationen.

Anvisningar i avsnittet "Kalibrering" ska ovillkorligen féljas.
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6.7 Kalibrering

Eftersom vardet av jordens tyngdacceleration inte ar jamnt i varje plats pa jorden ska
display med ansluten vagplatta anpassas - enligt vagningsregeln som framgar av
fysikgrunderna - till jordens acceleration som rader i vagens uppstallningsplats
(endast om vagen inte fabriksjusterats i uppstallningsplatsen). Denna
kalibreringsprocess ska utforas vid forsta idrifttagande, efter varje andring av vagens
lage samt vid varierande omgivningstemperatur. For att fA exakta matvarden ska
vagen dessutom justeras aven i vagningslaget.

@® |« Sdkerstall stabila omgivningsforhdllanden. Se till att vagen far
1 nodvandig uppvarmningstid som kravs for stabilisering.

6.7.1 Manuell intern kalibrering efter knapptryckning

= | vagningslaget tryck och hall knappen tills "CAL” indikeringen visas i

displayen.
il N N
=01z

= Nar motorljud hors fran lastningssystemet for intern kalibreringsvikt innebar detta
att kalibreringen startats.
Efter positivt avslutad kalibreringsprocess visas "PASS" indikeringen. Vagen
kopplas automatiskt om till vagningslaget.

o
- ooo.

——,
—
—
—

(=]

-
|_‘- m
e
-
-_——
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6.7.2 Automatisk intern kalibrering

Automatisk kalibrering genomfors:

20

efter franslagning och paslagning av vagen,
efter utgang av en tidsintervall.

Den interna kalibreringen startas automatiskt efter den tidsintervall (valbar
inomomradet 1-8 h) som stallts in i menyn (F5 HoUr, se avs. 8.3).

- CAL: |

Nar motorljud hors fran lastningssystemet for intern kalibreringsvikt innebar detta
att kalibreringen startats.

Efter positivt avslutad kalibreringsprocess visas "PASS" indikeringen. Vagen
kopplas automatiskt om till vagningslaget.

()

[ I
>0¢

I

—
=
-—

[==]

2
(- T
3
e
U

[{e]

—
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6.8 Godkannande

Allmant:
Enligt direktivet 2014/31/EU ska vagar godkannas om de anvands pa foljande satt
(lagstadgat anvandningsomrade):
a) i handeln nar varans pris faststalls genom véagning;
b) vid tillverkning av lakemedel pa apotek samt for analyser pa medicinska och
lakemedelslaboratorier;
c) for myndighetssyften;
d) vid tillverkning av fardiga forpackningar.
Kontakta lokal myndighet for matt och vikt.

Foreskrifter for godkannande:

Vagar som i tekniska data betecknas som saddana som lampar sig for godkannande
har ett typgodkannande som galler i hela EU. Om vagen ska anvandas i ett av
ovannamnda anvandningsomraden som kraver godkannande maste godkannandet
fornyas regelbundet.

Vagens atergodkannande sker i enlighet med foreskrifter som galler i aktuellt land.
Ex. | Tyskland galler godkannandet oftast i 2 ar.

Folj foreskrifter som géller i anvandarlandet!

® \v&gens godkannande utan plombering &r ogiltigt.

1 v typgodkanda vagar informerar asatta plomberingar om att vagen far
Oppnas och servas endast av utbildad och behdrig personal. Vid forstord
plombering upphor godkannandet. F6lj nationella lagar och féreskrifter. |
Tyskland kravs atergodkannande.

Placering av plomberingar och justeringsknappen:

J - o —'_’____,——— - i
] ; gl __‘-4-—-.4_’___/-"‘
5 4
1. Sjalvforstorande plombering
2. Kalibreringsknappens lock
3. Kalibreringsknapp
4. Plombering
5. Plomberingstrad
6. Holjesskruv
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7 Drift

7.1 Paslagning

= Tryck pa knappen.

Displayen stangs av och motorljud hors fran lastningssystemet for intern
kalibreringsvikt.

Vagen utfor sjalvtest, maximal belastning och programversion visas en kort
stund och sedan startas den interna kalibreringen. Under denna process visar
displayen "CAL" indikeringen.

Vagen ar klar for vagning direkt efter att viktindikeringen visas i displayen.

2>0¢ 011
|
£° L.

-—
- Tl

-
—

7,

-—
—
-—
N

7.2 Franslagning

= Tryck pa knappen, displayen slocknar.

7.3 Nollstéllning
Nollstallningen justerar paverkan fran sma féroreningar som finns pa vagplattan.

= Avlasta vagen.

= Tryck pa knappen, nollindikeringen och =04 symbolen visas.

7.4 Vanlig vagning

1. Lagg i material som ska vagas.

2. Vanta tills stabiliseringssymbolen © visas.
3. Lé&s av vagningsresultat.

Varning for 6verbelastning

1 Undvik 6verbelastning av vagen utéver angiven maximal (Max) belastning
inkl. den befintliga tarabelastningen. Detta kan skada vagen.
Overskridande av maximal belastning indikeras med "----" indikeringen och en
ljudsignal. Avlasta vagen eller minska den preliminara belastningen.
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7.5 Véagning med tara

= Stall upp en tom vagbehallare. Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan

tryck pa knappen. Nollindikeringen visas. Behdllarens vikt sparas i vagens
minne.

= V&g in godset sa visas godsets nettovikt.

i e VAagen kan spara bara ett taravarde.

e Om vagen ar obelastad visas det sparade taravardet med "minus”
tecken.

e FOr att radera sparat taravarde avlasta vagplattan och tryck pa
knappen.

e Tareringsprocessen kan upprepas valfritt antal ganger, ex. vid invagning
av nagra ingredienser i en blandning. Gransen uppnas nar vagens
kapacitet 6verskrids.

7.6 Bestamning av procentvarde

Bestamning av procentvarde medger viktvisning i procent i forhallande il
referensvikten

Installning av kontrollvikt (borvikt)

= Stéll upp en borvikt (referensvikt med vikt motsvarande 100%).

= Vanta tills stabiliseringssymbolen visas och sedan tryck pa knappen. "100%"
indikeringen visas.

Procentuell vagning

= Lagg i material som ska vagas.
Det vagda materialets vikt visas i procent i forhallande till referensvikten.

= Tryck pa knappen, det vagda materialets vikt visas i aktuell viktenhet, ex. i
gram.
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7.7 Rakning av stycken

Innan rakning av delar med hjalp av vagen kan utféras ska medelvikten av ett stycke
(styckvikt) bestammas. For detta lagg ett visst antal delar som ska raknas. Vagen
faststaller totalvikten och sedan delas den med antalet delar, sa kallat antal
referensstycken. Sedan genomfors rakning pa basis av berdknad genomsnittlig
styckvikt.

laktta foljande princip:

Ju storre antalet referensstycken desto hogre noggrannhet vid rakningen.

Installning av referensvarde

= Tryck pa @ knappen, aktuellt antal referensstycken (ex. 10) och Pcs-

indikeringen visas.
20« 0111 F Pcs
g
° I

= Med hjalp av knappen stéll in 6nskat antal referensstycken (ex. 100), mdjliga
val: SP 10, SP 20, SP 50, SP 100, SP 200.

206 0111 F Pcs
o LI 111111
1 TN

= L&agg ett antal delar (ex. 100) som motsvarar antalet referensstycken och bekrafta

genom att trycka pa knappen. Vagen beraknar referensvikten (medelvikten
av varje del). Aktuellt antal referensstycken (ex. 100 st.) visas.

S0 O01I1 I I F Pcs
Taly
[" 1L J

= Ta bort referensvikten. Fran och med denna stund ar vagen i laget for rakning av
antalet stycken och raknar alla delar som finns pa vagplattan.

Omkoppling mellan visning av antalet stycken och viktindikering
= L&agg material som ska vaga och las av antalet stycken.

= Tryck pa E knappen, vikten visas.
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7.8 Manuell summering
Funktionen medger addering av respektive viktvarden till summinnet genom tryckning

pa knappen, och deras utskrift efter anslutning av skrivare (ingar ej).

Summeringsfunktionen ar aktiv endast vid menyinstaliningen " SALE-
Mode no”, se avs. 8.2.

® e Menyinstallningar, se avs. 8.2:
1 "F3 COM" = "S 232" = "P Prt"

"SALE n"
Summeringsfunktionen ar inte aktiv nar vikten understiger 20 d.

Summering:
= LAagg vagt material A, ex. 100 g.

Vanta tills stabiliseringsindikeringen visas och sedan tryck pa knappen.
Viktvardet spara och skrivs ut efter att en skrivare anslutits. Antalet vagningar och

totalvikten visas i foljd.
|
=1
_l g

20 0 | F
Talslnl
[° IRIRRRY

-_—
-

= Ta bort vagt material. Nasta material som vags kan laggas till forst nar

indikeringen ar < zero.
20 01 11| F
BEEIN]
[° RRRIE g]
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= L&agg vagt material B, ex. 200 g.

Vanta tills stabiliseringsindikeringen visas och sedan tryck pa knappen.
Viktvardet adderas till summinnet och skrivs ut. | 2 s visas antalet vagningar och
totalvikten. Sedan visas det aktuella viktvardet.

>0« 011 IF
o 1IN
g

= Vid behov kan nasta vagda material summeras pa det satt som beskrivs ovan.
Vagen ska avlastas mellan respektive vagningar.

Processen kan upprepas 99 ganger eller tills vagens kapacitetsomrade éverskrids.
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Visning och utskrift av "Total" summan:

= Vid avlastad vag (nollindikering) tryck pa knappen, i 2 s visas: antalet
vagningar och totalvikten i félid och efter anslutning av skrivare (ingar ej) skrivs
dessa varden ut.

Radering av summinnet:

= Nar "Sum "Total"" indikeringen visas tryck pa @ knappen. Data i summinnet
raderas.

Utskriftsexempel (KERN YKB-01N):

1 100.00 g Forsta vagningen

G: 100.00 g

2: 200.00 g Andra vagningen

G: 200.00 g

1-2: 300.00 g Totalsumma fran vagningar fran 1 till 2
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7.9 Automatisk summering
Funktionen medger addering av respektive viktvarden till summinnet efter att vagen

avlastats utan tryckning pa knappen, och deras utskrift efter anslutning av
skrivare (ingar ej).

Summeringsfunktionen ar aktiv endast vid menyinstallningen
"SALE-Mode no”, se avs. 8.2.

) e Menyinstallningar, se avs. 8.2:
1 "F3 COM" = "S 232" = "P AUto"
"SALE n"

e Summeringsfunktionen ar inte aktiv nar vikten understiger 20 d.

Summering:

= L&agg vagt material A, ex. 100 g.
Efter positivt avslutad stabiliseringskontroll hors en ljudsignal.

= Ta bort vagt material. Vagningsvardet adderas till summinnet och skrivs ut efter
anslutning av skrivare (ingar €j).

A 4
" 30 0111 F R
o IR NIN
L P g )
A 4
("~ S0 0 11| F )
o HERIN
L B g

= Nasta material som vags kan laggas till forst nar indikeringen ar < zero.

= Lagg vagt material B, ex. 200 g.
Efter positivt avslutad stabiliseringskontroll hors en ljudsignal.

20« 011 1F
I
[° C UL J

_‘
-
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= Ta bort vagt material. Vagningsvardet adderas till summinnet och skrivs ut efter
anslutning av skrivare (ingar €j). | 2 s visas antalet vagningar och totalvikten.

A 4
50 011 1F
o 11 rnr
S g
L 4

= Vid behov kan nasta vagda material summeras pa det satt som beskrivs ovan.
Vagen ska avlastas mellan respektive vagningar.

Processen kan upprepas 99 ganger eller tills vagens kapacitetsomrade 6verskrids.

@
1 Visning och radering av viktvardet samt utskriftsexempel, se avs. 7.9.
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8 Meny

8.1 Navigering i menyn

Hamtning av meny

Sla pa vagen och under sjalvtestet tryck pa
knappen.
Forsta menyposten "F1 Unt" visas.

Val av menyposter

Med knappen kan man valja bland tillgangliga
menyposter.

Val av installning

Bekréafta valet av menyposten genom att trycka pa

. knappen. Den aktuella instéllningen visas.

Andring av installningar

Knappen medger omkoppling mellan tillgangliga
installningar.

Bekraftelse av
installning/att lamna
menyn

Bekrafta inmatat varde genom att trycka pa .

knappen eller &ngra genom att trycka pa
knappen.

Atergénag till
vagningslaget

For att lamna menyn tryck nagra ganger pa
knappen.

30
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8.2 Atkomst till teknisk meny

Den tekniska menyn "tECH" ar last med en kombination av knapparna E ,

Vid typgodkanda vagar ska plomberingen forstéras och kalibreringsknappen tryckas
nar "tECh" indikeringen visas. Kalibreringsknappens placering, se avsnitt 6.11.
Observera:

Vid forstord plombering, fore ateranvandning av vagen for en applicering som kraver

godkannande maste vagen godkannas igen av ett behdrigt anmalt organ och markas
lampligen genom aséttande av en ny plombering.

[ I B R I
[ N B J
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8.3 Oversikt

o
1 Fabriksinstallningar markeras med *.

Menyblock Menypost Tillgangliga installningar/forklaring
F1 Unt
) Odokumenterat
Viktenheter
Automatisk avstangning av bakgrundsljus efter
*

F2 bl EL AU belastning av vagen eller knapptryckning
Displayens EL on Displayens bakgrundsljus pa
bakgrundsljus

EO oFF Displayens bakgrundsljus av
F3 Com .
Granssnittspara | S 232 Valj granssnitt genom att trycka p& Pf knappen. RS-232
metrar eller USB

S USb : — ,

P Prt* e Utmatning av stabilt viktvarde efter tryckning

pa knappen.

& Manuell summering (vid menyinstallningen
"SALE no”), se avs. 7.9.

Efter tryckning pa . knappen adderas
viktvardet till summinnet och matas ut.

P Cont

Kontinuerlig datautmatning (se avs. 9.3

P AUto

Automatisk summering (vid menyinstallningen
"SALE no"), se avs. 7.10

Funktionen medger automatisk addering av
respektive viktvardet till summinnet efter
avlastning av vagen samt deras utmatning.

wirel

Odokumenterat
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P ASK | Fjarrstyrningskommandon
Komm | Funktion
ando
S Overforing av stabilt viktvarde éver
granssnittet
W Overforing av (stabilt eller ostabilt) viktvarde
Over granssnittet
T Tarering av vagen, inga data sands
Y4 Visning av nollindikering, inga data sénds
p Overforing av antalet stycken éver
granssnittet

Bekrafta valet genom att trycka pa . knappen.

b 630 Overforingshastighet,
b 9600* mdjliga val 600, 1200, 2400, 4800, 9600*

30«
Bekréfta valet genom att trycka pa u knappen.

tP Standardinstallningar for skrivare

LP 50 Odokumenterat

30«
Bekréfta valet genom att trycka pa u knappen.

Eng* Standardinstallning "English",
visas endast vid "LP 50" installningen

chi Odokumenterat
F4 SPD 5 2
Visningshastighet SPd L Godkanda modeller Icke-godkanda modeller
"Low" — lag SPd 1
SPdn "normal” SPd 2
SPdH "High" - hdg SPd 3
SPd 4
FS HoUr oFF Automatisk kalibrering av
1 HgUr Tidsintervall efter vilken automatisk kalibrering startas
8 HoUr mojligaval 1, 2, 3,4,5,6,7,8h

bAttoF | GOm symbolen med ackumulatorns laddningsstatus
P6 bAtt

bAtton | Visa symbolen med ackumulatorns laddningsstatus
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SALEm SALE-laget "nej":d = 0,1 g
SALEn [ EwJ 300-3: EWJ 600-2M: EWJ 6000-1M:
d = 0,001 g d=0,01g d=0,1g
Tryb SALE ,tak”:d=0,01g
SALEY [EwJ 300-3: EW.J 600-2M: EWJ 6000-1M:
d=0,01¢ d=0,1¢g d=1g

PY Vid typgodkanda vagar ar SALE forsaljningslaget last.

1 For att ta bort sparren maste plomberingen forstoras och kalibreringsknappen
tryckas. Kalibreringsknappens placering, se avsnitt 6.11.

Observera:

Vid forstérd plombering, fore ateranvandning av vagen for en applicering som
kraver godkannande maste vagen godkannas igen av ett behorigt anmalt
organ och markas lampligen genom asattande av en ny plombering.

tECH

Teknisk meny, se avs. 8.2

Nar "Pin" indikeringen visas tryck pa E

: , knapparna i

Pin foljd, férsta menyblocket "P1 Lin" visas.

P1 Lin Linearisering (odokumenterat)

P2 CAL Kalibrering (odokumenterat)

P3 Cnt XXXXXX' | Displayens interna upplosning

P4 A2n A2 OFF Automatisk justering av nollpunkten av
2;” Sfd Automatisk justering av nollpunkten ("Autozero"
AZE T funktion) vid andring av indikering,
A2n 4d mojliga val av diskreta varden (0,5d,1d, 2d, 4d)

P5 GrA XXXXXX | Lokal tyngdkonstant (odokumenterat)

P6 CAP XXX Kapacitet (Max)

34
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9 Granssnitt
(utom modellarna EWJ-SM)

RS232 USB
Granssnitten medger utbyte av vagningsdata med ansluten periferiutrustning.

RS -232 granssnitt USB-granssnitt for anslutning av dator
Menyinstallning, se avs. 8.2: Menyinstallning, se avs. 8.2:
"F3 COM" = "S 232" "F3 COM" = "USB"
Lamplig periferiutrustning: Lamplig periferiutrustning:
e skrivare e dator
e dator | datorn skapas en virtuell COM-port som
k&nns igen och hanteras av datorns
programvara (ex. KERN Balance
Connection).

® Vi rekommenderar att man anvander USB DBS A02 granssnittssatsen av
1 fabrikatet KERN (leveransomfattning: USB-kabel, CD-skiva med drivrutiner,
programvaran Balance Connection).

Informationen finns tillganglig pd& KERNs hemsida (www.kern-sohn.com).

For att sakerstalla kommunikation mellan vagen och periferiutrustningen maste
foljande forutsattningar uppfyllas:

e Vagen ska anslutas med periferiutrustningens granssnitt med hjalp av avsedd
kabel. Storningsfri drift sékerstdlls endast med hjalp av lamplig
granssnittskabel av fabrikatet KERN.

e Vagens och periferiutrustningens kommunikationsparametrar
(6verforingshastighet, bitar, paritet) maste stamma.

9.1 Tekniska data

Uttag (RS -232) -9pin miniatyr DSub-kontakt
<2 35 4 5 Pin2:Ingang
© 92 99 pin3: utgan
O 00O n o Ctgang
7 8 0 Pin 5: Vikt
Overforingshastighet  méjliga val 600/1200/2400/4800/9600
Paritet 8 bit, ingen paritet
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9.2 Skrivare (RS-232)
Utskriftsexempel (KERN YKB-01N)

1. Menyinstéllning "F3 COM P Prt"

Bruttovikt G: 300.00g

Nettovikt N: 100.0g

Bestamning av PERC: 50.01 %

procentvarde

Réakning av stycken PCS 20PCS
UW: 5.00027¢g
G: 100g

. 1: 49.99¢

Summering G- 49.99g
1 49.99¢g
G: 49.99¢g
3: 149.99¢9
G: 149.99¢g
1-3 299.97¢g

2. Menyinstallning "F3 COM P Cont"

Stabilt/brutto ST,GS: 50.00g

Stabilt/netto ST,NT: 50.0g

Ostabilt/brutto UT,GS: 50.00g

Ostabilt/netto UT,NT: 50.0g
]

1 Viktvarden < zero matas inte ut over granssnittet.
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9.3 Utskriftsprotokoll (kontinuerlig datautskrift)

: = k| g [CR|LF

-WEIGHT

-HEADER1- -HEADER2- -WEIGHT- UNIT-

HEADERL1: ST = Stabil, US = Ostabil
HEADER2: NT = Netto, GS = Brutto

10 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick,
bortskaffning

Bryt driftsspanningen till enheten Innan nagra atgarder i samband med
underhall, rengoring och reparation pabdrjas.

10.1 Rengdring

Anvand inte aggressiva rengdringsmedel (I6sningsmedel osv.) utan rengdr apparaten
endast med en trasa fuktad med mild tvattlut. Se till att vatskan inte tranger in i
apparaten och efter rengoring torka upp apparaten med en mjuk trasa.

Losa provrester / pulver kan tas bort forsiktigt med hjalp av en pensel eller
handdammsugare.

Spillt vagt material ska avlagsnas omedelbart.

10.2 Underhall, uppratthallande av funktionsdugligt skick

= Service och underhdll av apparaten far endast utféras av KERN utbildad och
auktoriserad personal.

= Koppla bort vagen fran stémnatet innan holjet ppnas.

10.3 Bortskaffning

Bortskaffning av forpackningen och enheten ska ske i enlighet med landets eller lokal
lagstiftning som galler pa enhetens driftplats.
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11 Felmeddelanden

Felmeddela | Beskrivning Mojliga orsaker /

nde felavhjalpande

Errlo For liten justeringsvikt _ . . )

Err hi For stor justeringsvikt _Kontrpllera juste[mgs_\/lkten och utfor
justeringen en gang till

Err3 Justeringsfel

Err4 Fel nollstaliningsomrade Overskridet nollstallningsomrade vid
paslagning.
Avlasta vagplattan.

Err 6 Vardet av den analogdigitala | Avlasta vagplattan.

omvandlaren Kontrollera att vagplattan ligger

korrekt
Kontrollera att lastcellen ar korrekt
ansluten

Err7 Fel vid procentuell vagning Referensvikten vid bestdmning av
procentvarde maste vara > 0,5 d
Ta bort extra preliminéra laster

Err 19 Nollfel (behallare).
Justera vagen

Err E Fel EEPROM Kontrollera EEPROM-minnet

______________ Overskriden maximal Minska vikten eller avlasta vagplattan

belastning

38
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12 Hjalp vid sma fel

Vid programfel ska vagen stangas av och kopplas ifran néatet for en stund. Sedan
starta om vagningsprocessen fran borjan.

Hjalp:
Fel

Viktindikeringen lyser inte.

Viktindikeringen andras hela .

tiden.

Vagningsresultatet ar
uppenbarligen felaktigt.

Mojlig orsak

Vagen &r inte paslagen.
Avbruten nétkontakt (ej ansluten/skadad sladd).

Spéanningsbortfall.

Korsdrag/luftrérelser.
Bordet/underlaget vibrerar.
Vagplattan ar i kontakt med frammande féremal.

Elektromagnetiska falt/statiska laddningar (vélj en
annan uppstallningsplats for vagen — om modjligt,
stang av utrustning som orsakar storningar)

Viktindikeringen &r inte nollstalld
Felaktig kalibrering.

Vagen star inte i vag.

Stora temperaturvariationer.
Asidosatt uppvarmningstid.

Elektromagnetiska falt/statiska laddningar (valj en
annan uppstallningsplats for vagen — om modjligt,
stang av utrustning som orsakar storningar)

Vid andra meddelanden ska vagen stangas av och slas pa igen. Om felmeddelandet
inte forsvinner, meddela tillverkaren.

EWJ-BA-se-1917
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13 Forsakran om O6verensstammelse

Aktuell EG-/EU-forsakran om 6verensstammelse finns tillganglig pa adressen:

www.kern-sohn.com/ce

® Vid justerade vagar (= vagar vars O6verensstaimmelse med
standarden deklareras) levereras forsdkran om Overensstammelse
tilsammans med apparaten.
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